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1. Introduccion

Nuestro agradecimiento por usted y su empresa han elegido el software "DNCwin" para
ayudar en la gestién y control de los programas CNC utilizados para la fabricacion de sus
productos y servicios.

El software "DNCwin" fue desarrollado para auxiliar en la gestion de programas cnc y
transferencia de estos programas cnc para las respectivas maquinas previamente
catastradas en el sistema dispensando el uso de medios portateis.

La transferencia de programa cnc puede ser via comunicaciéon Serial, comunicacion FTP,
directorio local o directorio en red. A través del programa "DNCwin" puedes enviar los
programas cnc a las maquinas como recibir los programas cnc para almacenarlos.

El software "DNCwin" tiene un médulo para edicion de programas cnc que hace muy facil y
agiliza la edicion de los programas cnc cuando sea necesario.
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2. Requisitos del Sistema

2.1. Requisitos del Software

Sistema operativo Windows XP, Windows Vista, Windows 7, Windows 8 Windows 10 o
superior.

Explorador de Internet de Microsoft Internet Explorer 8, 9 o 10; Mozilla Firefox 10.x 0 mas
reciente; Google Chrome 17.x 0 mas reciente.

2.2. Requisitos del Hardware

Componente Requisito

Memoria Minimo:
512MB
Recomendado:
1GB

Espacio en disco 30 MB (Megabytes)

duro

Velocidad del Minimo:

procesador Procesador x86: 1,0 GHz
Procesador x64: 1,4 GHz
Recomendado:

2,0 GHz o mas répido

Tipo de procesador Procesador x64: AMD Opteron, AMD Athlon 64, Intel Xeon con
soporte Intel EM64T, Intel Pentium IV con soporte EM64T
Procesador x86: Procesador compatible con Pentium Il 0 més rapido

Comunicacion Placa de red
Puerto Serial con RS232 o Convertidor USB Serial RS232
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3. Pantalla Gestion de Programas CNC

Pantalla principal del sistema "DNCwin" donde se muestran los directorios, archivos de
programas cnc y otros archivos almacenados en el ordenador.

ji==c NN Mo

Tamanho Tipo de item Data de modificagio
Pasta de arquivos 04/01/201409:05
523K8  ArquivoCNC 06/10/2013 14:32
523K8  Arquivo CNC 06/10/2013 14:32
523K8  Arquivo CNC 06/10/2013 14:32
523K8  Arquivo CNC 06/10/2013 14:32

Nimero 10604

Maquina  HorizontslLathe

Directorio | C:\Viachines_Directory\achine_03\
Tipo DIRLOCAL

B Area de Trabaho

Famlia_123456-100_0002

FDA_145-12345-00 1 00A
MaguinaX
Miguel

q PCL
Perfloos =
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Articulo  Descripcién

Barra de herramientas Administracion CNC
La barra de herramientas de administracion contiene herramientas para la
edicién, transferencia y control de los programas de CNC:

= Funcion Seleccionar Maquina - ejecuta el formulario para
Gi; seleccionar la maquina para visualizacion, edicion y transferencia
de los programas CNC registrados a la maquina.

Funcion Abrir Archivo CNC - abre el programa CNC seleccionado
en el modulo de edicion de programa CNC del sistema "DNCwin".

Jﬁ Funcion Crear Directorio: ejecuta el formulario para crear
- directorios de programas CNC.

Funcion Transferir Programa: ejecuta el formulario para transferir
programas CNC a maquina.

Funcion de Recepcion de Programas: ejecuta el formulario para
recibir programas CNC de la maquina.

R Herramientas de Visualizacion: define el tipo de visualizacién de
~ .. los programas CNC y directorios, copia, pega y elimina archivos y
HE s K, .
, directorios.
Funcion Datos de la Licencia - muestra para ver y editar los datos
ﬁ referentes a la licencia y mantenimiento del sistema "DNCwin".

Datos de la Maguina Seleccionada
Area donde se muestra la figura, nombre y nimero de la maquina CNC
seleccionada para la gestion y control de los programas CNC.

Directorios y Unidades
Area donde se muestran las unidades y directorios del ordenador.
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func03.1.html
func03.2.html
func03.3.html
func03.4.html
func03.5.html
func03.6.html
func03.7.html

Directorios y Archivos
@ Area donde se muestran los directorios y archivos del ordenador.
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3.1. Seleccionar Maquina

LLslicid Funcion Seleccionar Maquina ejecuta el formulario para seleccionar la

maquina para visualizacion, edicion y transferencia de los programas CNC registrados a la
maquina previamente registrada en e

| sistema "DNCwin".

Seleccionar Maquina
Himerc de Maguina :
Descripcidn Maguina :

Tipo de Descarga :

Directorio de Programas:

10

Torno_Mecanico
DIRLOCAL

C:\Machines_Directory\Machinel’,

Mimero de Maquina :
Descripcion Maguina :
Tipo de Descarga :

Directorio de Programas:

Vertical Milling Machine
SERIAL232

C:\Machines_Directory\Machine_02%,

Mimero de Maquina : 10
Descripcidn Maguina : Robot
Tipo de Descarga : DIRLOCAL r
Directorio de Programas: C:\Machines_Directory\Machine_02, /_\l
10601 \""/ =

Mimero de Maguina :
Descripcidn Maguina :

Tipo de Descarga :

Directorio de Programas

10602

: C:\Machines_Directory\Machine_04,

Vertical Milling Machine
FTP

-

@ ‘ o Seleccionar

‘ @Qancelar ‘
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Articulo

Descripcion

Lista de maquinas registradas

Area donde se muestran todas las maquinas registradas en el sistema "DNCwin"
y sus respectivas configuraciones como Numero de maquina, Descripcion de la
maéquina, Tipo de transferencia de ruta del directorio de programas de la
maquina.

Botén Seleccionar

‘ @ Seleccionar

Haga clic en el boton "Seleccionar” para realizar la seleccion
de la maquina previamente seleccionada en la lista de maquinas de registro en el
sistema "DNCwin".

Boton Cancelar

@ Cancelar ‘
‘ Haga clic en el botdén "Cancelar" para cerrar el formulario de
seleccién de maquinas.
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3.2. Abrir Archivo de Programa CNC

'La funcion "Abrir Archivo de Programa CNC" abre el archivo seleccionado en
el area de "directorios y archivos" del médulo "Administracién de programas CNC" en el
modulo de edicion de programas CNC para ver y editar los archivos de los programas de
CNC.

DNCwin 2019.08.01 User Manual
http://[dncwin.com

10



3.3. Crear Directorio de Programa CNC

S
4]
L Funcién "Crear Directorio de Programa CNC" ejecuta el formulario para crear
un directorio con nombre predeterminado por "Empresa o Cliente"”, "Numero de producto” y

"Revision del producto” en el directorio raiz de la maquina seleccionada.

Datos

Directorio de Programas : C:\Machines_Directory\Machine_03}, @
Empresa o Cliente : Customer0l o

Mimero de Producto : 101-0002-1000 o

Revisidn del Producto :  RevA

@@ Registrar m@ Cancelar ‘
M’
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Articulo

Descripcion

Campo Directorio de Programas
El directorio raiz de la maquina configurado en el registro de la maquina, este
campo no se puede editar en el formulario de creacion de directorios.

Campo Empresa o Cliente
Campo para insertar el nombre de la empresa o cliente al que se refiere el
programa CNC.

Campo Numero de Producto
Campo para insertar el numero de producto o pieza al que se refiere el programa
CNC.

Campo Revision del Producto
Campo para insertar la revisién del producto o pieza al que se refiere el

programa CNC.

Boton Registrar

b .
‘ @ Registrar ‘ _ ) _ _ »
Haga clic en el boton "Registrar” para ejecutar la creacion del
directorio en el directorio raiz de la maquina seleccionada.

Boton Cancelar

@ Cancelar ‘
‘ Haga clic en el botdén "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Creacién de directorios".
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3.4. Transferencia del Programa CNC

s Funcion "Transferencia del Programa CNC" ejecuta el formulario de
transferencia de programa CNC que se puede transferir a directorio local o de red,
transferencia por FTP o transferencia SERIAL segun la configuracion de la maquina
seleccionada.
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3.4.1. Transferir Programa CNC Directorio Local o Red

L Funcion "Transferir programa CNC Directorio local o red" ejecuta el
formulario para transferir el programa CNC al directorio local o red configurado para la
maquina seleccionada.

Datos de la Transferencia

P
Nimero de Maquina : |105’D4 ( 1 ) |
 —
Descripcidn Maguina : ||'|0|'i20“13| Lathe ( 2
Directorio Méquina : |C:\M3Chiﬂ9_mpfﬂgmm5\ ( 3
Archivo CNC Origen : |E:‘I.Machines_[}irectorﬂMachine_ﬂE\Pmducl_lDD.cnc ( 4
Nombre Archivo Destino :  Product_100.cnc 9
Lista de programas Directorio de Maguinas
Mombre Tamano Tipo Modificado en
|| DNCD_test0L.enc 475KB  Arquivo CNC 06/09/2014 23:26
|| DNCD_test2.enc 5,23KB  Arquivo CNC 06/10/2013 14:32

®

(J!:” Transferir Archivo CHC J/h@ Cancelar ‘
St
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Articulo

Descripcion

Campo Numero Maquina
Informa el nUmero de la maquina a la que se transferira el programa CNC, este
campo no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Descripcion Maquina
Informa el nombre de la maquina donde se transferira el programa CNC, este
campo no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Directorio de Maquina
Informa el directorio de la maquina donde se transferira el programa CNC, este
campo no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Nombre del Programa CNC Origen

Informa el nombre del directorio y el nombre del programa CNC de origen que se
transferira a la maquina, este campo no se puede editar en el formulario de
transferencia de programa CNC.

Campo Nombre del Programa CNC Destino
Campo para insertar el nombre de destino del programa CNC que se transferira
a la maquina.

Lista de los Programas CNC del Directorio de la Maquina
Area gue informa a los programas CNC que estan en el directorio de la maquina.

Botén Transferir Archivo CNC

‘ ﬁ Transferir Archiva CNC ‘

Haga clic en el boton "Transferir Archivo CNC" para
ejecutar la transferencia del programa CNC al directorio de la maquina
seleccionada.

Botén Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Haga clic en el boton "Cancelar” para cerrar el formulario de
"Transferencia de programas CNC Directorio Local o de Red".
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3.4.2. Transferir Programa CNC FTP

IFuncién "Transferir programa CNC FTP" ejecuta el formulario para transferir

el programa CNC al directorio del servidor FTP configurado para la maquina seleccionada.

Mimero de Maguina :
Descripcion Maguina :
Hosto IF @

Usuario :

Directorioc Maguina :
Archive CNC Origen:

Nombre Archivo Desting @

Lista de Programas Directorio de Maquinas

Datos de la Transferencia

10602

ftp.mundocnc.com.br

dncd@mundocnc.com.br

JPROGRAMS/

250-25823-2013.cnc

(1)

Vertical Milling Machine

(3
O

C:\Machines_Directory\Machine_044250-25823-2013.cnc

FEEEE R

E]
2

R

Archivo

100.A01
CONFIRMAL112+rampa.tdd
DMC-Teste

DSADSA.
PRG_100175.cnc
PRG_Fresa_001.cnc
PRG_Fresa_Teste_002.cnc
PRG_Milling_001_RevA.cnc
PRG_Milling_002.cnc
Passo.DAT
Product_100.cnc

@ 3 KB

Tamafio
594 KB
& KB
6 KB
0 KB
345 KB

646 KB
3 KB
646 KB
12 KB
5 KB

Fecha

21/06/2016 21:35:46
09/12/2018 15:11:11
09/12/2018 15:13:58
26/09/2017 13:22:29
21/06/2016 21:47:09
18/11/2014 20:40:01
18/11/2014 20:40:43
24/11/2014 21:14:23
24/11/2014 21:14:51
24/02/2019 19:27:14
06/09/2014 18:05:11

5| CX=Xe)

m

0%

Recibido : 1732 Bytes

@ Transferir Archivo CHC (‘ I. 1@ Cancelar:
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Articulo  Descripcién

— Campo Numero Maquina
. 1 ) |Informa el nimero de la maquina a la que se transferira el programa CNC, este
— campo no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

— Campo Descripcion Maquina
. 2 | |Informa el nombre de la maquina donde se transferira el programa CNC, este
— campo no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

— Campo de Host o IP del Servidor FTP
' 3 | | Informa el nombre de host o direccion IP del servidor FTP de la maquina donde
: se transferird el programa CNC, este campo no se puede editar en el formulario
de transferencia de programa CNC.

Campo Nombre de Usuario FTP

Informa el nombre del usuario (login) del servidor FTP de la maquina donde se
transferir el programa CNC, este campo no se puede editar en el formulario de
transferencia de programa CNC.

— Campo Directorio FTP de la Maquina
. 5 ) |linforma el directorio del servidor FTP de la maquina donde se transferira el
St programa CNC, este campo no se puede editar en el formulario de transferencia
de programa CNC.

— Campo Nombre del Programa CNC Origen
' B | |lInforma el nombre del directorio y el nombre del programa CNC de origen que
~—r se transferird a la maquina, este campo no se puede editar en el formulario de
transferencia de programa CNC.

— Campo Nombre del Programa CNC Destino
. T ) | Campo para insertar el nombre de destino del programa CNC que se transferira
o a la maquina.

— Lista de los Programas CNC del Directorio FTP de la Maquina
. 8 | | Area que informa a los programas CNC que estan en el directorio del servidor
o FTP de la maquina.

Boton Transferir Archivo CNC

\ g J ‘ a Transferir Archivo CHNC
— . Haga clic en el boton "Transferir Archivo CNC" para
ejecutar la transferencia del programa CNC al directorio FTP de la maquina
seleccionada.
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Boton Cancelar

‘ @ Cancelar ‘ _ ) -
Haga clic en el boton "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Transferencia de programas CNC FTP".
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3.4.3. Transferencia del Programa CNC Serial RS232

S
L e

£ =

"

ansferi Prog Funcion "Transferencia del Programa CNC Serial RS232" ejecuta el
formulario para transferencia de programa CNC via SERIAL RS232 al puerto COM
configurado para la maquina seleccionada.

Datos de la Transferencia

Puerto COM : CoM1 (1) Praridad : EVEN (2
Velocidad : |191““' ( 3 ) Bits de parada : |2 ( 4
Bits de datos : 7 (9 ) Fujodecontrol:  HARDWARE (6
Archivo CNC Origen : |C:1Machineﬁ_[)irecturﬂMachine_ﬂl\lSﬂ—lSBB—lﬂllcnc ( 1

s e e e e (8)

| | 084
9
@i./‘ Transferir Archivo CHNC hJ-h @ Cancelar ‘
N
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Articulo

Descripcion

Campo Numero de puerto COM de la Interfaz Serial

Informa el numero de puerto COM de comunicacion de la interfaz serial
configurada en la maquina donde se transferira el programa CNC, este campo no
se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Bit de Paridad de Interfaz Serial

lInforma el bit de paridad de comunicacion de la interfaz serial configurada en la
maquina donde se transferira el programa CNC, este campo no se puede editar
en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Velocidad de la Interfaz Serial

lInforma la velocidad de comunicacion de la interfaz serial en bits por segundo,
configurada en la maquina a la que se transferir4 el programa CNC, este campo
no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Bits de Parada de la Interfaz Serial

Informa los Bits de Parada de comunicacion de la interfaz serial configurada en
la maguina donde se transferira el programa CNC, este campo no se puede
editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Bits de Datos de Interfaz Serial

liInforma los Bits de datos de comunicacion de la interfaz serial configurada en la
maguina donde se transferira el programa CNC, este campo no se puede editar
en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Flujo de Control de Interfaz Serial

Informa el tipo de Flujo de Control de comunicacion de la interfaz serial
configurada en la maquina donde se transferira el programa CNC, este campo no
se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Nombre del programa CNC Origen

liInforma el nombre del directorio y el nombre del programa CNC de origen que
se transferird a la maquina, este campo no se puede editar en el formulario de
transferencia de programa CNC.

Panel de Leds de Estado de Comunicacion de Interfaz Serial
Informa el estado de la comunicacién de la interfaz serial durante la transferencia
del programa CNC a maquina.

Barra de Progreso de la Transferencia del Programa CNC
Informa el porcentaje transferido del programa CNC por la interfaz serial a
maquina seleccionada.
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Botén Transferir Archivo CNC

‘ * Transferir Archiva CHNC ‘ ] i _ _
Haga clic en el botén "Transferir Archivo CNC" para

Boton Cancelar

ejecutar la transferencia del programa CNC a la maquina seleccionada

‘ @ Cancelar ‘ ) )
Haga clic en el boton "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Transferencia del Programa CNC Serial RS232".
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3.4.3.1. Pinza de Cable Serial RS232

Senal Pin Pin Senal
TXD 3 3 TXD
RXD 2 X 2 RXD
RTS 7 7 RTS
CTS 8 :>'C 8 CTS
DSR 6 6 DSR
DCD 1 Pt 1 DCD
DTR 4 4 DTR
GND 5 ) GND

Conector DB9 - Macho

Conector DB9 - Hembra

1-DCD
| 2-RXD

-TXD
S 4-0TR

5-GND

4-DTR
|37
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Conector DB25

Senal Pin
TXD 2
RXD 3
RTS 4
CTS 5
DSR 6
DCD 8
DTR 20
GND 7

]

D

Conector DB9
Pin Senal
3 TXD
2 RXD
7 RTS
8 CTS
6 DSR
1 DCD
4 DTR
S GND

Conector DB9 - Macho

Conector DB9 - Hembra

5‘?304-DTR

| 3-TXD
/ _2-RXD

1-DCD

6-DSR
Conector DB25 - Macho
1 13
0 | 12
P
—— —
o) (12 a3 ®
€2 &3 3 &3
5
22 294 %
Conector DB25 - Hembra
13,10 9g 76584 3,1
e A N A S O A
L
l o4 | oo ol 4g ! 45 144
25 23 2119 17 15
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3.5. Recibir el Programa CNC

L Funcidn "Recibir el Programa CNC" ejecuta el formulario de recepcién de
programa CNC que puede ser transferido desde el directorio local o de red, transferencia
por FTP o transferencia SERIAL segun la configuracion de la maquina seleccionada.
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3.5.1. Recibir el Programa CNC Directorio Local o Red

‘s Funcion "Recibir el Programa CNC Directorio Local o Red" ejecuta el
formulario para transferir el programa CNC desde el directorio local o la red de la maquina
al directorio raiz de los programas CNC configurado para la maquina seleccionada.

Datos de la Transferencia

P
Nimero de Maquina : |105’D4 ( 1 ) |
. —
Descripcidn Maguina : ||'|0|'i20“13| Lathe ( 2
et e |E:‘I.Machine5_DirectorﬂMachine_{}3‘l. ( 3
Archivo CNC Origen : |E:‘I.Machine_){){\nglams\DMCD_tesﬂ)l.cm: ( |
Mombre Archivo Destino :  DNCD_test01.cnc 9
Lista de programas Directorio de Maguinas
Mombre Tamano Tipo Modificado en
|| DNCD_test0L.anc 4,76 KB  Arquivo CNC 06,/09/2014 23:26
|| DNCD_testd2.enc 5,23KB  Arquivo CNC 06/10/2013 14:32

®

( 7 ) @ Seleccionar Archivo }’h‘ Recibir Archive CNC b@ Cancelar ‘
N N
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Articulo

Descripcion

Campo Numero Maquina
liInforma el nUmero de maquina donde se recibe el programa CNC, este campo
no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Descripcion Maquina
Informa el nombre de la maquina donde se recibe el programa CNC, este campo
no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Directorio Local

Informa el directorio raiz de programas CNC configurado para la maquina donde
se recibe el programa CNC, este campo no se puede editar en el formulario de
transferencia de programa CNC.

Campo Nombre del Programa CNC Origen

Informa el nombre del directorio y el nombre del programa CNC de origen en la
maquina que se recibira en el directorio local configurado para el equipo, este
campo no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Nombre del Programa CNC Destino
Campo para insertar el nombre de destino del programa CNC que se recibira en
el directorio local configurado para la maquina.

Lista de los programas CNC del Directorio de la Maquina
Area que informa a los programas CNC gque estan en el directorio de la maquina.

Botén Seleccionar Programa CNC

o _ .
| @ Seleccionar Archivo ‘ ) ) ) .
Haga clic en el botén "Seleccionar archivo” para
seleccionar el archivo que se descargar del directorio de la maquina al directorio
raiz de los programas CNC configurado para la maquina seleccionada.

Botdon de Recibir Archivo CNC

| ﬁ Recibir Archivo CNC ‘ _ ) o _

Haga clic en el boton "Recibir Archivo CNC" para
ejecutar la transferencia del programa CNC del directorio de la maquina al
directorio raiz de los programas CNC configurado para la maquina seleccionada.
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Boton Cancelar

‘ @ Cancelar ‘ ) ) )
Haga clic en el botdon "Cancelar” para cerrar el formulario
"Recibir el Programa CNC Directorio Local o Red".
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3.5.2. Recibir el Programa CNC FTP

L Funcién "Recibir el Programa CNC FTP" ejecuta el formulario para transferir
el programa CNC del directorio del servidor FTP de la maquina al directorio raiz de los
programas CNC configurado para la maquina seleccionada.
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Datos de la Transferencia

Mimero de Maquina : |105’DZ

(1)

Descripcidn Maguina : |VE"“'55| Milling Machine

Host o IP : |ﬂp.munducnc.com.hr

e

Usuario : |dncd@munducnc.com.br

e

Directorio Local : |E:\Machines_[}irectorﬂh1achine_{}4\

Archivo CNC Origen: |J" PROGRAMS/PRG_100175.cnc

ey

Mombre Archivo Destino :  PRG_100175.cnc

Lista de Programas Directorio de Maguinas

e
el an

Archivo

100.A01
CONFIRMAL1Z2+rampa. b
DMC-Teste

D5ADSA. ot
PRG_100175.cnc
PRG_Fresa_001.cnc
PRG_Fresa_Teste_002.cnc
PRG_Milling_001_RevA.cnc

EEEEE EEEE

PRG_Milling_002.cnc
Passo.DAT

Az
3z

[rid
L=an]

B

'""'m] Product_100.cnc

Fecha

21/06/2016 21:35:46
09/12/2018 15:11:11
09/12/2018 15:13:58
26/09/2017 13:22:29
21/06/2016 21:47:09
18/11/2014 20:40:01
18/11/2014 20:40:43
24/11/2014 21:14:23
24/11/2014 21:14:51
24/02/2019 19:27:14
06/09/2014 18:05:11

m

| 0%

Recibido : 1732 Bytes

@ o Seleccionar Archivo h"h ‘ Becibir Archivo CHC e -“ )® Cancelar;
S
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Articulo  Descripcién

Campo Numero Maquina

( "| | } | Informa el nimero de la maquina desde donde se transferira el programa CNC,
Nt este campo no se puede editar en el formulario de transferencia de programa
CNC.
p— Campo Descripcion Maquina
. 2 | |linforma el nombre de la maquina desde donde se transferira el programa CNC,
Nt este campo no se puede editar en el formulario de transferencia de programa
CNC.
— Campo de Host o IP del Servidor FTP
. 3 | | Informa el nombre de host o direccion IP del servidor FTP de la maquina desde

la que se transferira el programa CNC, este campo no se puede editar en el
formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Nombre de Usuario FTP

Informa el nombre del usuario (login) del servidor FTP de la maquina desde
donde se transferira el programa CNC, este campo no se puede editar en el
formulario de transferencia de programa CNC.

— Campo Directorio Local
' 5 | | Informa el directorio raiz de programas CNC configurado para la maquina donde
St se recibe el programa CNC, este campo no se puede editar en el formulario de
transferencia de programa CNC.

p— Campo Nombre del Programa CNC Origen
. B | | lInforma el nombre del directorio del servidor FTP y el nombre del programa CNC
~—r de origen que se transferira al directorio raiz de los programas CNC, este campo
no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

— Campo Nombre del Programa CNC Destino
. T ) | Campo para insertar el nombre de destino del programa CNC que se transferira
o al directorio raiz de los programas CNC configurado para la maquina.

— Lista de los Programas CNC del Directorio FTP de la Maquina
. 8 | | Area que informa a los programas CNC que estan en el directorio del servidor
o FTP de la maquina.

Boton Seleccionar Programa CNC

e _ .
| @ Seleccionar Archivo ] ; ) ]
Haga clic en el boton "Seleccionar archivo" para
seleccionar el archivo que se descargar del directorio del servidor FTP de
magquina al directorio raiz de los programas CNC configurado para la maquina
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seleccionada.

Botén de Recibir Archivo CNC

| ‘Becihirhr{:him CNC , ) o ,
@ Haga clic en el botén "Recibir Archivo CNC" para

ejecutar la transferencia del programa CNC desde el directorio del servidor FTP
de la maquina al directorio raiz de los programas CNC configurado para la
maquina seleccionada.

Botén Cancelar

‘ @ Cancelar ‘ ) )
Haga clic en el boton "Cancelar" para cerrar el formulario
"Recibir el Programa CNC FTP".
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3.5.3. Recibir el Programa CNC Serial RS232

Funcion "Recibir el Programa CNC Serial RS232" ejecuta el formulario para

transferir el programa CNC de la maquina a través de la interfaz Serial RS232 al directorio
raiz de los programas CNC configurado para la maquina seleccionada.

Datos de Transferencia

Puerto COM : com1 (1 EVEN
Velocidad : |192'3[" ( Bits de Parada : |2

Bits de Datos : |;r ( 5 Flujo de Control : ||'|FLRDWARE
Directorio Local : |C:".,Machines_Directuw".,Machine_Dz".,

Nombre Archivo Desting :  DNCwin_001.cnd

Archivo CNC

NO10860 X58,945 Y +68.904 Z+35.588 A-2,045 M30
NO10S70 ¥62, 197 ¥+77.323 Z+40,541 A-+0,000 M30
NO10880 (OPERACAQ: ACAB. QUADRADC)

N010890 (FRESA_D20%30%R0)

N010900 51300 MOS

ND10910 M09

NO10920 GO0 ¥95,027 ¥ +34.5827 Z+18 M30

NO010930 GO1¥93,452 ¥ +33.285 713.59 A-1.642 B-1.642 Ma0
NO10940 ¥90,382 Y +31.748 25.853 A-3.254 B-3.284 M30
NO10950 ¥88,321Y+30.219 23,851 A-4.926 54,925 M30
NO10960 X85, 772 ¥+28.702 Z-1,415 A-6.567 B-6.567 M30
NO10970 ¥53.239 Y+27.203 Z-7.004 A-8. 209 B-8.209 M30
NO10980 ¥80,728 Y+25.724 7-12,583 A-0,851 B-9,851 M30
N010990 X33, 58 Y+30,889 Z-3.953 A-9,895 B-7.902 M30
NO11000 X96,425 Y +36.054 25.054 A-3,946 B-5,952 M30
NO011010 X103.804 Y +46.738 2-7.849 A-9,972 B-3.550 M30
NO11020 X111, 169 ¥ +57.421 2-20,718 A-9.998 B-1, 159 M30
ND11030 X114, 173 ¥ +68. 102 Z-2,817 A-9,972 B+4,233 M30
ND11040 ¥113.828 Y +79.009 2-15,535 A-9.912 B+7.044 M30

®

o o ()

@B Guardar Archive CNC m« Recibir Archive CNC m@ Cancelar ‘
- \.=./ \.=./
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Articulo

Descripcion

Campo Numero dePuerto COM de la Interfaz Serial

linforma el nimero de puerto COM de comunicacion de la interfaz serial
configurada en la maquina desde donde se transferira el programa CNC, este
campo no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Bit de Paridad de InterfaZ Serial

Informa el bit de paridad de comunicacion de la interfaz serial configurada en la
maquina desde donde se transferira el programa CNC, este campo no se puede
editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Velocidad de la interfaz Serial

lInforma la velocidad de comunicacion de la interfaz serial, en bits por segundo,
configurada en la maquina desde donde se transferira el programa CNC, este
campo no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Bits de Parada de la Interfaz Serial

Informa los Bits de Parada de comunicacion de la interfaz serial configurada en
la maquina desde donde se transferir4 el programa CNC, este campo no se
puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Bits de Datos de Interfaz Serial

Informa los Bits de datos de comunicacion de la interfaz serial configurada en la
maguina desde donde se transferira el programa CNC, este campo no se puede
editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Flujo de Control de Interfaz Serial

linforma el tipo de Flujo de Control de comunicacion de la interfaz serial
configurado en la maquina desde donde se transferira el programa CNC, este
campo no se puede editar en el formulario de transferencia de programa CNC.

Campo Directorio Local

Informa el directorio raiz de programas CNC configurado para la maquina donde
se recibe el programa CNC, este campo no se puede editar en el formulario de
transferencia de programa CNC.

Campo Nombre del Programa CNC Destino
Campo para insertar el nombre de destino del programa CNC que se transferira
al directorio raiz de los programas CNC configurado para la maquina.

Datos del Programa CNC Recibidos por la Interfaz Serial
Area muestra los datos recibidos del programa CNC a través de la interfaz Serial
de la maquina seleccionada.
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. | Panel de Leds de Estado de Comunicacion de Interfaz Serial
:_M'I. | | Informa el estado de la comunicacion de la interfaz Serial durante la
- transferencia del programa CNC de la maquina.

Boton Guardar Programa CNC

|" 1
xl“ J | B Guardar Archivo CNC ‘ ] i ]

' Haga clic en el boton "Guardar Archivo CNC" para
guardar el programa CNC transferido a través de la interfaz serie en el directorio
raiz de los programas CNC configurado para la maquina seleccionada.

Botén de Recepcion del Programa CNC

(12) | ‘ Recibir Archivo CNC ‘ , ] N _

./ Haga clic en el boton "Recibir archivo CNC" para
ejecutar la transferencia del programa CNC de la maquina a través de la interfaz
Serial al directorio raiz de los programas CNC configurado para la maquina
seleccionada.
Boton Cancelar

Fa

|- 13;::

‘ @ Cancelar ‘ ) )
Haga clic en el boton "Cancelar" para cerrar el formulario
"Recibir el Programa CNC serie RS232".
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3.6. Visualizacion de los Programas CNC

B =

=|=y 3
SUREEX Las funciones de tipo de visualizacion de los archivos y directorios del &rea
de "directorios y archivos" del formulario de "Administracion de programas CNC", también
tienen herramientas para copiar, pegar, eliminar, crear archivos y directorios en el
directorio seleccionado del area de "Directorios y Unidades".

S0 S0l oflo
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Descripcion

Botén Iconos Grandes

DHaga clic en el botén "Iconos Grandes" para ver los archivos y directorios del
area de directorios y archivos en formato de iconos grandes.

Botdn Iconos Pequeriios

DHaga clic en el botén "lconos Pequefios" para ver los archivos y directorios
del area de directorios y archivos en formato de iconos pequefios.

Botén Crear Directorio

w Haga clic en el boton "Crear Directorio" para crear un nuevo directorio en el
directorio seleccionado en el area de "directorios y unidades".

Boton Copiar

Haga clic en el botdn "Copiar" para copiar al portapapeles el archivo o
directorio seleccionado en el area de "directorios y archivos".

Botén Iconos en Lista

DHaga clic en el botén "Iconos en Lista" para ver los archivos y directorios del
area de "directorios y archivos" en formato de iconos pequefios en la lista.

Boton Iconos con Detalles

DHaga clic en el botdn "Iconos con Detalles" para ver los archivos y directorios
del &rea de "directorios y archivos" en formato de iconos pequefios en detalle.

Botén Eliminar

“ Haga clic en el bot6n "Eliminar" para borrar el archivo o directorio
seleccionado en el area de "directorios y archivos".

Boton Collar

== |
l" Haga clic en el botén "Pegar” para copiar desde el portapapeles el archivo o
directorio al directorio seleccionado en el &rea de "directorios y archivos".
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3.7. Datos de la Licencia del Software DNCwin

Ll La funcién "Datos de Licencia” ejecuta el formulario para ver y editar el ID
Serial, la licencia de uso y la licencia de mantenimiento del software "DNCwin".

Datos de licencia "DMNCwin"
—

) DMCwin

Vs,2019.08.01

Sistema "DNCwin" Registrado.

Fara la adquisicion de la licencia y el mantenimiento del sistema "DNCwin", por
favor Entrar en contacto por e-mail o visite el sitio para obtener mas informacidn
del Software "DNCwin".

E-mail : register@dnowin. com
Sitio : http: /v, dnowin.com

ID Programa : (1413372011

O,

ID Serial : 20180001
Licencia : DHED F2WJ A4K2 FB22

Mantenimiento ; FDEL KT2T A1NS GXTO

Cm Reqgistrar @ Cancelar ‘

SNe)e) (=)
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Descripcion

Campo Estado de la Licencia

lInforma el estado de la licencia del software "DNCwin", referente a la fecha de
expiracion de la licencia de mantenimiento del software y el periodo restante
cuando la licencia es temporal.

Campo Informacion para la Adquisicion de la Licencia
Informa el procedimiento para adquirir la licencia del software "DNCwin".

Campo Contactos
Informa la direccion de correo electrénico y del sitio para el contacto y la
adquisicién de la licencia del software "DNCwin".

Campo ID Programa

Informa el ID del programa que debe suministrarse para adquirir la licencia del
software "DNCwin", este campo no se puede editar en el formulario de "Datos de
la licencia".

Campo ID Serial
Campo para insercién del "ID Serial" que sera enviado después de la adquisicion
de la licencia del software "DNCwin".

Campo Licencia de Uso
Campo para insercion de la "Licencia de Uso" que seré enviado después de la
adquisicién de la licencia del software "DNCwin".

Campo Licencia de Mantenimiento

Campo para la insercion de la "licencia de mantenimiento" que se enviara tras la
adquisicion de la licencia del software "DNCwin" y la adquisicion de la licencia
anual de mantenimiento.

Botén Registrar

P .
‘ @ Registrar ‘ _ _ _ _
Haga clic en el boton "Registrar” para insertar o cambiar la
informacion de la licencia del software "DNCwin".

Botén Cancelar

@ Cancelar ‘
‘ Haga clic en el botén "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Datos de la Licencia del software” DNCwin ".
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4. Pantalla Gestién de Maquinas

Pantalla para administracion de las maquinas en el sistema "DNCwin" donde se presentan
los datos de las maquinas registradas y permite el registro, edicion de los datos,
visualizacion de los datos y exclusion de maquinas.

Maqunas

Editar Programa ONC

ST

|

r—

o V2

Nimero de maquina
-’_d Tipo de descarga

Descripcion Magquina

Namero de maquina
Descripcién Maguina :

Tipo de descarga

Nimero de maquina :
Descripcién Maquina :

Tipo de descarga

+ | nimero de maquina

! Descripcién Maquina
S| | Tipo de descarga

, Nimero de maquina ;
I | Descripcién Maquina

Tipo de descarga

Directorio de programas :

Directorio de programas :

Directorio de programas :

Directorio de programas :

[ R —

10
Tormo_Mecanico
DIRLOCAL

C:\Machines_Directory\Machine1,

10
Robot
DIRLOCAL

C:\Machines_Directory\Machine_02\

10601
Vertical Milling Machine
SERIAL232

C:\Machines_Directory\Machine_02\

10602
Vertical Milling Machine

FTP

C:\Machines Directory\Machine_04\

10603
Machining Center

FTP
C:\Machines_Directory\Machine1\

Fecha de Creacidn :

Fecha de Cambio

Fecha de Creacidn :

Fecha de Cambio

Fecha de Creacidn :

Fecha de Cambio :

Fecha de Creacidn :

Fecha de Cambio :

Fecha de Creacidn :

Fecha de Cambio

13/06/2017 21:43:43
25/11/2017 18:08:38

03/02/2014 11:43:58
03/09/2014 23:13:43

13/09/2013 21:32:23
30/07/2019 21:13:33

11/09/2013 22:40:58
06/09/2014 08:35:19

11/09/2013 22:40:17
03/09/2014 23:16:27
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Articulo  Descripcién

Barra de Herramientas Gestion de Maquinas
La barra de herramientas de administracion contiene herramientas para registrar,
editar, ver y eliminar las maquinas registradas en el sistema "DNCwin".

J’ _ Funcidn Reqistrar Maquina - ejecuta el formulario para registrar una
"I\ nueva maquina y sus respectivas configuraciones.

. Funcion Editar Maquina - ejecuta el formulario para editar las
— d . ; L, . . , "
1 \ % configuraciones de la maquina seleccionada en el area de "Datos de
A\ / Z H H n
~ || las Maquinas Registradas".
:#‘-; _ Funcién Mostrar Maquina: ejecuta el formulario para ver las
¥l . ) .. . , "
configuraciones de la maquina seleccionada en el area de "Datos de
las Maquinas Registradas”.
Jr Funcion Excluir Maquina - excluye la maquina seleccionada en el area
4 " 4 H H " H
C? de "Datos de las Maquinas Registradas" y sus respectivas
. configuraciones del sistema "DNCwin".
Barra de Herramientas Buscar Maquinas
Nombre de Méguna | B
Mmers da Miguina | Buscar
{ 9 “‘: - 'Herramientas para

. | realizar una busqueda en el registro de maquinas, llenar los campos "Nombre de
maquina" y "Numero de maquina" y hacer clic en el boton "Buscar" para elaborar
la busqueda que se mostrara en el area de "Datos de las maquinas
matriculadas".

Datos de las Maquinas Registradas
7o | Area donde se muestran las maquinas registradas en el sistema "DNCwin" y sus
¥/ | principales datos de configuracion como Nimero de maquina, Descripcion de la
maquina, Tipo de transferencia y directorio de programas CNC.
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func04.1.html
func04.2.html
func04.3.html
func04.4.html

4.1. Registrar Maquinas

-

CLa funcion "Registrar Maquinas" ejecuta el formulario para registrar una nueva

maquina en el sistema "DNCwin".

Datos

Nimero de Maquina : | ': : :'

Descripcidn Maquina :

Imagen : -

tmagen @

Directorio de Programas : @
@ Tipo de Descarga :

Parametros de Transferencia del directorio local |

Directorio Maquina : @

Directorio local @ -

(J.\Embar Comunicacién de Directorios l
I

C o () Qe |

Parametros de Transferencia FTP |

Hosto IP : @

Puerto : @
Usuario : 0

Contraseiia :

Directorio :

14 Probar Comunicacién FTP

i

e

Parametros de transferencia Serial-RS232

Puerto COM : G Velocidad : 0
0 Paridad : 0
o Fluje de Control : @

Bits de Datos :

Bits de Parada :

Control DTR:  ___ Control RTS :
Salida CTS @ Salida DSR :
DSR Sense : Caracteres Xon :
Xon [ Xoff : Caracteres Xoff :

@ Probar Comunicacion Serial-RS232
i
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(10)

Campo Numero Maquina
Campo para insertar el parametro niumero de maquina, este campo acepta
caracteres alfa-numéricos.

Campo Descripcion Maquina
Campo para insertar el parametro nombre de la maquina o la descripcién de la
magquina, este campo acepta caracteres alfa-numeérico.

Campo Imagen
Campo para seleccionar el parametro imagen ilustrativa para representar el
registro de la maquina.

Imagen llustrativa
Area donde se mostrara la imagen ilustrativa segun la seleccién de la imagen en
el "Campo Imagen".

Campo Directorio de Programas
Campo para insertar el parametro direccion del directorio de programas CNC del
microordenador referente a la maquina.

Campo Tipo de Transferencia

Campo para seleccionar el pardmetro tipo de comunicacion para transferencia de
la maquina pudiendo optar por "Directorio local", "Directorio asignado de Red",
"FTP" 0 "Serial RS232".

Campo Directorio de la Maquina - Transferencia Local o Red
Campo para insertar el parametro direccién del directorio de programas CNC de
la maquina.

Boton de Prueba de Comunicacién con Directorio Local o de Red
Haga clic en el botdn para ejecutar la prueba de comunicacion con el directorio
insertado en el campo "Directorio de la maquina - Transferencia local o red".

Campo de Host o IP del Servidor FTP
Campo para insertar el pardmetro nombre de host o direccion IP del servidor
FTP de la maquina.

Campo Puerto Servidor FTP
Campo para insertar el parametro namero del puerto del servidor FTP de la
magquina, se utiliza como predeterminado el puerto 21.
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)
)
(13)
W)
®)
)
)
(18)

®

Campo Nombre de Usuario FTP
Campo para insertar el parametro nombre de usuario (login) del servidor FTP de
la maquina.

Contrasefia del Usuario FTP
Campo para insertar el parametro de contrasefia del nombre de usuario (login)
del servidor FTP de la maquina.

Campo Directorio FTP de la Maquina
Campo para insertar el parametro direccién de directorio del servidor FTP de la
maquina.

Botén de Prueba de Comunicacién con Servidor FTP

Haga clic en el botdn para ejecutar la prueba de comunicacion con el servidor
FTP utilizando los valores introducidos en los campos de configuracién de
"transferencia FTP".

Campo Numero de Puerto COM de la interfaz Serial
Campo para seleccionar el parametro nimero de puerto COM de comunicacién
de la interfaz de "transferencia de RS232".

Campo Velocidad de la Interfaz Serial
Campo para seleccionar el parametro tasa de velocidad de comunicacion de la
interfaz de "Transferencia Serial RS232".

Campo Bits de datos de interfaz Serial
Campo para seleccionar el parametro Bits de datos de comunicacién de la
interfaz de "transferencia de informacion RS232".

Campo Bit de Paridad de Interfaz Serial
Campo para seleccionar el pardmetro Bit de Paridad de comunicacién de la
interfaz de "Transferencia Serial RS232".

Campo Bits de Parada de la interfaz Serial
Campo para seleccionar el parametro Bits de Parada de comunicacion de la
interfaz de "Transferencia Serial RS232".
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Campo Flujo de control de Interfaz Serial
.20 ) | Campo para seleccionar el pardmetro tipo de flujo de control de comunicacién de
la interfaz de "transferencia de serie RS232".

Boton de Prueba de Comunicacion Serial RS232
“aq | Hagaclic en el boton para ejecutar la prueba de comunicacion con el puerto
=%/ | Serial utilizando los valores insertados en los campos de configuracion de
“"transferencia de informacion RS232".

Boton de Registro de Maguina

:. ﬂ ] o )
o @ Fegistrar ] i ) . .

Haga clic en el boton "Registrar” para ejecutar el registro de la
nueva maquina en el sistema "DNCwin".

Boton Cancelar

@ Cancelar ‘
‘ Haga clic en el boton "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Registro de maquinas".
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4.2. Editar Maquinas

n’

S La funcion "Editar Maquinas" ejecuta el formulario para editar los datos de
configuracion de la maquina seleccionada en el area de "Datos de las maquinas

matriculadas" en el sistema "DNCwin".

Datos
Nimero de Maquina : 10 @ Directorio de Programas : C:\Machines_Directory\Machinel\, @
Descripcién Maquina :  Torno_Mecanico @ Tipo de Descarga : Directorio local @v
Imagen : Imagen 04 - Parametros de Transferencia del directorio local |
Directorio Maquina :  C:\Machines_Directory\Machine_02\ @
(J'\Erobar Comunicacién de Directorios l
I
p——y
° Registrar (ni e Cambiar ®§ Cancelar i
Parametros de Transferencia FTP | Parametros de transferencia Serial-RS232 |
Hosto IP : ftp.mundocnc.com.br @ Puerto COM : COM10 @ Velocidad : 19200 0
Puerto : 21 @ Bits de Datos : 7 0 Paridad : EVEN 0
Usuario : dncd@mundocnc.com.br o Bits de Parada : 2 0 Flujo de Control :  HARDWARE @
Contrasefia : password010 0
: ili Control RTS :
Directorio : /PROGRAMS/ Control DTR:  Deshabilitado Handshake
Salida CTS : True Salida DSR : False
DSR Sense : False Caracteres Xon : False
Xon [ Xoff : 17 Caracteres Xoff : 19
1 Probar Comunicacién FTP @ Probar Comunicacidn Serial-RS232
4 Vs

DNCwin 2019.08.01 User Manual
http://[dncwin.com

45




Articulo  Descripcién

(10)

Campo Numero Maquina
Campo para modificar el pardmetro de nimero de maquina, este campo acepta
caracteres alfa-numéricos.

Campo Descripcion Maquina
Campo para editar el parametro nombre de la maquina o la descripcién de la
magquina, este campo acepta caracteres alfa-numeérico.

Campo Imagen
Campo para seleccionar el parametro imagen ilustrativa para representar el
registro de la maquina.

Imagen llustrativa
Area donde se mostrara la imagen ilustrativa segun la seleccién de la imagen en
el "Campo Imagen".

Campo Directorio de programas
Campo para editar el parametro direccion del directorio de programas CNC de la
microcomputadora referente a la maquina.

Campo Tipo de Transferencia

Campo para seleccionar el pardmetro tipo de comunicacion para transferencia de
la maquina pudiendo optar por "Directorio local", "Directorio asignado de Red",
"FTP" 0 "Serial RS232".

Campo Directorio de la Maquina - Transferencia Local o Red
Campo para modificar el parametro direccion del directorio de programas CNC
de la maquina.

Boton de Prueba de Comunicaciéon con Directorio Local o de Red
Haga clic en el botdn para ejecutar la prueba de comunicacion con el directorio
insertado en el campo "Directorio de la Maquina - Transferencia Local o Red".

Campo de Host o IP del Servidor FTP
Campo para modificar el pardmetro nombre de host o direccion IP del servidor
FTP de la maquina.

Campo Puerto Servidor FTP
El campo para editar el parametro numero del puerto del servidor FTP de la
magquina, se utiliza de forma predeterminada en el puerto 21.
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.. | Campo Nombre de usuario FTP
‘11 ) | Campo para editar el parametro nombre de usuario (login) del servidor FTP de la
- maquina.

. Contrasefia del Usuario FTP
' 12 | | Campo para editar el parametro de contrasefia del nombre de usuario (login) del
- servidor FTP de la maquina.

. Campo Directorio FTP de la Maguina
' 13 | | Campo para modificar el parametro direccion de directorio del servidor FTP de la
— maquina.

Botén de Prueba de Comunicacién con Servidor FTP

Haga clic en el botdn para ejecutar la prueba de comunicacién con el servidor
FTP utilizando los valores introducidos en los campos de configuracién de
"transferencia FTP".

W)

. Campo Numero de Puerto COM de la Interfaz de Serial
' 15| | Campo para seleccionar el parametro nimero de puerto COM de comunicacion
" de la interfaz de "transferencia de RS232".

. Campo Velocidad de la Interfaz Serial
‘16 | Campo para seleccionar el parametro tasa de velocidad de comunicacion de la
— interfaz de "Transferencia Serial RS232".

. Campo Bits de Datos de Interfaz Serial
‘11 | | Campo para seleccionar el parametro Bits de datos de comunicacion de la
- interfaz de "transferencia de informacion RS232".

. Campo Bit de Paridad de Interfaz Serial
' 18 | | Campo para seleccionar el parametro Bit de Paridad de comunicacién de la
" interfaz de "Transferencia Serial RS232".

. Campo Bits de Parada de la interfaz Serial
‘19 | | Campo para seleccionar el parametro Bits de Parada de comunicacion de la
— interfaz de "Transferencia Serial RS232".
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Campo Flujo de Control de Interfaz Serial
Campo para seleccionar el parametro tipo de flujo de control de comunicacion de
la interfaz de "transferencia de serie RS232".

Boton de Prueba de Comunicacion Serial RS232

Haga clic en el botén para ejecutar la prueba de comunicacién con el puerto
Serial utilizando los valores insertados en los campos de configuracion de
“"transferencia de informacion RS232".

Boton Cambiar Datos de la Maquina

@ Cambiar ‘ ] ] ] )
Haga clic en el botén "Cambiar" para realizar los cambios de
los pardmetros de la maquina seleccionada para su edicion en el sistema
"DNCwin".

Botén Cancelar

@ Cancelar ‘
‘ Haga clic en el botén "Cancelar” para cerrar el formulario de
"Edicion de Datos de la Maquina".
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4.3. Mostrar Maguinas

il

CEE Funcidn "Mostrar Maquinas” ejecuta el formulario para ver los datos de
configuracion de la maquina seleccionada en el area de "Datos de las Maquinas

Registradas" en el sistema "DNCwin".

Datos

Nimero de Maquina : 10 @

Descripcién Maquina :  Torno_Mecanico

Imagen : Imagen 04 -

Directorio de Programas : C:\Machines_Directory\Machinel', @ @

@ Tipo de Descarga :

Directorio local @ -

tros de Transferencia del directorio local |

Directorio Maquina :  C:\Machines_Directory\Machine_02\ @

(J'\Erobar Comunicacidén de Directorios ]
|
N

° Begistrar e Cambiar

Parametros de Tr f =udaF|'P|

Hosto IP : ftp.mundocnc.com.br @

Puerto : 21 @
Usuario : dncd@mundocnc.com.br 0

Contrasefia ; password010

Directorio : /PROGRAMS/

1 Probar Comunicacién FTP
ri

Parametros de transferencia Serial-RS232 |

@ Velocidad : 19200 0
0 Paridad : EVEN 0

0 Flujo de Control :  HARDWARE

Puerto COM :  COM10
Bits de Datos : 7

Bits de Parada: 2

Control DTR :  Deshabilitade Control RTS : Handshake
Salida CTS : True Salida DSR : False
DSR Sense : False Caracteres Xon : False

Xon [ Xoff : 17 Caracteres Xoff : 19

@ Probar Comunicacién SeriaRS232 |
i
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Ill )

Descripcion

Campo Numero Maquina
Campo para mostrar el parametro de nimero de maquina.

Campo Descripcion Maquina
Campo para mostrar el parametro nombre de la maquina o la descripcién de la
maquina.

Campo Imagen
Campo para mostrar el parametro imagen ilustrativa para representar el registro
de la maquina.

Imagen llustrativa
Area donde se mostrara la imagen ilustrativa segun la seleccién de la imagen en
el "Campo Imagen".

Campo Directorio de Programas
Campo para mostrar el parametro direccion del directorio de programas CNC de
la microcomputadora referente a la maquina.

Campo Tipo de Transferencia

Campo para mostrar el parametro tipo de comunicacion para transferencia de la
magquina, pudiendo optar por "Directorio local", "Directorio asignado de Red",
"FTP" 0 "Serial RS232".

Campo Directorio de la Maquina - Transferencia Local o Red
Campo para mostrar el parametro direccion del directorio de programas CNC de
la maquina.

Boton de Prueba de Comunicaciéon con Directorio Local o de Red
Haga clic en el botdn para ejecutar la prueba de comunicacion con el directorio
insertado en el campo "Directorio de la maquina - Transferencia Local o Red".

Campo de Host o IP del Servidor FTP
Campo para mostrar el parametro nombre de host o direccién IP del servidor
FTP de la maquina.

Campo Puerto Servidor FTP
Campo para mostrar el parametro numero del puerto del servidor FTP de la
maquina, se utiliza como predeterminado al puerto 21.
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()
(12)
(18)
()
' 15 )
' Ili )
(1)
' IB )

Campo Nombre de Usuario FTP
Campo para mostrar el parametro nombre de usuario (login) del servidor FTP de
la maquina.

Contrasefia del Usuario FTP
Campo para mostrar el parametro de contrasefia del nombre de usuario (login)
del servidor FTP de la maquina.

Campo Directorio FTP de la Maguina
Campo para mostrar el pardmetro de direccion de directorio del servidor FTP de
la maquina.

Botén de Prueba de Comunicacién con Servidor FTP

Haga clic en el botdn para ejecutar la prueba de comunicacion con el servidor
FTP utilizando los valores introducidos en los campos de configuracién de
"transferencia FTP".

Campo Numero de Puerto COM de la Interfaz Serial
Campo para mostrar el parametro de numero de puerto COM de comunicaciéon
de la interfaz "transferencia de RS232".

Campo Velocidad de la Interfaz Serial
Campo para mostrar el parametro de velocidad de comunicacion de la interfaz de
transferencia de RS232 ".

Campo Bits de datos de interfaz Serial
Campo para mostrar el parametro Bits de datos de comunicacion de la interfaz
de "transferencia de informacion RS232".

Campo Bit de Paridad de Interfaz Serial
Campo para mostrar el parametro Bit de paridad de comunicacién de la interfaz
de "transferencia de informaciéon RS232".

Campo Bits de Parada de la Interfaz Serial
Campo para mostrar el parametro Bits de Parada de comunicacién de la interfaz
de "Transferencia Serial RS232".
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- Campo Flujo de Control de Interfaz Serial
.20 Campo para mostrar el parametro tipo de flujo de control de comunicacién de la
- interfaz de "transferencia de serie RS232".

Boton de Prueba de Comunicacion Serial RS232
‘ae " | Haga clic en el botdn para ejecutar la prueba de comunicacion con el puerto
\=%/ | Serial utilizando los valores insertados en los campos de configuracion de
"transferencia de informacion RS232".

Botén Cancelar

@ Cancelar ‘
‘ Haga clic en el boton "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Visualizacién de Datos de la Maquina”.
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4.4, Excluir Maquinas

Sl
(%)
S La funcion "Excluir Maguinas" excluye la maquina seleccionada en el area de
"Datos de las Maquinas Registradas" del sistema "DNCwin".
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5. Pantalla Edicion de Programas CNC

Pantalla para edicion de archivos de programas CNC en el sistema "DNCwin", esta
pantalla presenta enumeras funcionalidades para facilitar la edicién de programas CNC.

Bag @518 =

k| CrWachines Directory\Wachine_021250-25823-2013.cnc

0046 N420 GO0 2z-16.900 2
0047 N440 7-61.500

0048 N450 GO1 z-64.055 F360
0043 N460 GO0 z-16.900
0050 N470 253.100

0051 N480 X160.000 Y-172.800
0052 N490 z-16.900 =
0053 N500 GO1 z-41.900 F360

0054 N510 GO0 z-16.900

0055 N520 7-41.900

0056 N530 GO1 z-61.900 F360

0057 N540 GO0 2z-16.900

0058 N550 2z-61.900

0059 N560 GO1 2z-64.055 F360

0060 N570 GO0 z-16.500

0061 N580 253.100

0062 N590 X280.000 @

0063 N600 z-16.900

0064 N610 GO1 z-41.900 F360

0065 N620 GO0 z-16.900

0066 N630 z-41.900

0067 N640 GO1 z-61.900 F360

0068 N650 GO0 7-16.900

0069 N660 7-61.900

0070 N670 GO1 Z-64.055 F360

0071 N680 GO0 2z-16.900

0072 N630 253.100

0073 N700 X430.000 Y-262.800

0074 N710 z-16.900

0075 N720 GO1 z-41.900 F360

0076 N730 GO0 z-16.900

0077 N740 z-41.900

0078 N750 GO1 z-61.900 F360

0079 N760 GO0 z-16.900

anan 770 761 onn

% DNCwin - Mensagens =]
b -C:\Machines_L 3. 23:02:
4 C:\Machines_E 3. 23:02:18 - espado
Funcién Aplicada en todo Archivo
4 \Wachnes Drectory\Wachine_02\250-25823-20 13,01t - 07/08/2018 23:02:25 - Agregar Eiminr espado o
Borrar espacio en blanco del archivo
Funcion Apicada en todo Archvo
» - C:\Machines_L 3. 23:02:28 - espado
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Articulo  Descripcién

Barra de Herramientas Edicion de Programas CNC
La barra de herramientas de "Edicion de programas CNC" contiene herramientas
para la edicion de los programas CNC

[+ B

! ' Barra de Botones Estadndar para Archivos de Programa CNC -
presenta botones para operaciones estdndar de manipulacion de archivos.

e Funcidén de Buscar Texto: ejecuta el formulario para buscar texto en
el archivo de programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de
archivos de programas CNC.

Ll Funcion Reemplazar Texto: ejecuta el formulario para buscar y
,.f",""wH reemplazar texto en el archivo de programa CNC que esta en foco en el area de
\ "/ |visualizacion de archivos de programas CNC.

Laletali
1 -2

SRS Funcion Agregar o Quitar Espacios en Blanco: ejecuta el formulario
para agregar o quitar espacios en blanco entre las instrucciones del archivo de
programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de archivos de
programas CNC.

B00
e g ]
[ .
[ .

SR Funcion Editar Numero de Blogues: ejecuta el formulario para
renumeracion y ordenacion de la instruccion "N" de numero de bloques del
archivo de programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de
archivos de programas CNC.

S Funcidn Convertir Coordenadas de 1J a Absoluto o Incremental -
ejecuta el formulario para convertir las coordenadas de las instrucciones | y J de
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func05.1.html
func05.2.html
func05.3.html
func05.4.html
func05.5.html
func05.6.html

incremental a absoluto y vise-versa en el archivo de programa CNC que esta en
foco en el &rea de visualizacion de archivos de programas CNC.

ihra s
T B
T

SIS Funcion Transladar Coordenadas de los Ejes X, Y 'y Z - ejecuta el
formulario para trasladar las coordenadas de las instrucciones X, Yy Z en el
archivo de programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de
archivos de programas CNC.

[ %
EElE i

2D

LSS Funcion de Reflejar Coordenadas de los Ejes X e Y - ejecuta el
formulario para convertir las coordenadas de las instrucciones X e Y a su
respectivo valor reflejado en el archivo de programa CNC que esté en foco en el
area de visualizacion de archivos de programas CNC.

' Funcién Configurar Tipo y Tamafio de Fuente - ejecuta el formulario
para configurar el tipo y el tamafio de fuente de los archivos de programas CNC
gue se muestran en el area de visualizacidén de archivos de programas CNC.

<% Funcion Configurar Colores del Codigo G - ejecuta el formulario para
configurar los colores de las instrucciones del "Cédigo G" de los archivos de
programas CNC que se visualizan en el area de visualizacion de archivos de
programas CNC.

o

! <% Funcién Habilitar y Deshabilitar Mensajes: habilita y deshabilita el
formulario para ver las funciones que se aplicaron en los archivos de programas
CNC que se abrieron en la pantalla de edicion de programas CNC.

Archivos de Programas CNC
Area donde se muestran los programas CNC que se encuentran abiertos en la
pantalla de edicién de programas CNC.
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func05.7.html
func05.8.html
func05.9.html
func05.10.html
func05.11.html

Mensajes
Area donde se muestra el formulario de visualizacion de las funciones que se
aplicaron en los archivos de programas CNC que se abrieron en la pantalla de

edicion de programas CNC.
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5.1. Botones Predeterminados para Archivos de Programas CNC
e

L Funciones para manipulacion estandar de archivos de programas CNC para

abrir, crear, guardar y cerrar archivos de programas CNC en el sistema "DNCwin".
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Articulo  Descripcién
Boton Abrir Archivo de Programa CNC

— Haga clic en el boton "Abrir Archivo de Progrma CNC" para navegar por los
directorios del microordenador y localizar los archivos de programas CNC que se
abriran en el modulo de "Edicion de Programas CNC" del sistema "DNCwin".

Boton Crear Nuevo Archivo de Programa CNC

' .2. ) Q@
~— Haga clic en el botén "Crear Nuevo Archivo de Programa CNC" para crear
un nuevo archivo en el médulo "Edicion de Programas CNC" del sistema
"DNCwin".

Boton Cerrar Archivo de Programa CNC

CHaga clic en el boton "Cerrar Archivo de Programa CNC" para cerrar el
archivo que esta en foco en el area de visualizacion de archivos de programas
CNC del mdédulo de "Edicion de Programas CNC" del sistema "DNCwin".

Boton Guardar Archivo de Programa CNC

BCHaga clic en el botén "Guardar Archivo de Programa CNC" para guardar el
archivo que esté en foco en el area de visualizacion de archivos de programas
CNC del médulo de "Edicién de Programas CNC" del sistema "DNCwin".

Botén Guardar Archivo Como de Programas CNC

_ 5_ / aCHaga clic en el boton "Guardar Archivo Como de Programa CNC" para
guardar con otro nombre el archivo que esta en foco en el area de visualizacion
de archivos de programas CNC del médulo "Edicién de Programas CNC" del
sistema "DNCwin".

Boton Guardar Todos los Archivos de Programas CNC

. ﬁ. / @CHaga clic en el botdn "Guardar Todos los Archivos de Programas CNC"
para guardar todos los archivos que estan abiertos en el area de visualizacién de
archivos de programas CNC del médulo de "Edicion de Programas CNC" del
sistema "DNCwin".
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5.2. Buscar Texto

@ -
L La funcion "Buscar Texto" ejecuta el formulario para buscar texto en el archivo

de programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de archivos de programas
CNC.

Buscar

Buscar : (Dj
Operaciones Direccion
["] Diferenciar las mayisculas de mindsculz @ Frente
[] Palabras completas ("1 Para atras

[|Usar Caracteres Comaodin @

[] Texto seleccionado

[ Expresidn y Regular
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Descripcion

Campo Buscar

CCampo para insertar o seleccionar el texto que se debe encontrar en el archivo

de programa CNC que esta en foco en el area de visualizacién de archivos de
programas CNC.

Area de Opciones de Localizacion

Campo para seleccionar las opciones avanzadas para ayudar en la localizacion
del texto en el archivo de programa CNC que se centra en el area de
visualizacion de archivos de programas CNC.

Area de Direccién de Localizacion

Campo para elegir la opcion de direccion de localizacidon del texto en el archivo
de programa CNC que se centra en el area de visualizacion de archivos de
programas CNC.

Boton Buscar

=
( Qe | N

Haga clic en el boton "Buscar"” para iniciar la ubicacion del
texto en el archivo de programa CNC que se centra en el area de visualizacién
de archivos de programas CNC.

Botén Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Haga clic en el boton "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Buscar texto" del modulo "Ediciéon de programas CNC" del sistema "DNCwin".
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5.3. Reemplazar Texto

o

LS La funcion "Reemplazar Texto" ejecuta el formulario para buscar y reemplazar
texto en el archivo de programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de
archivos de programas CNC.

Reemplazar

Buscar : | ‘

Reemplazar por :

Operaciones Direccidn
[ Diferenciar las maydsculas de miniscule @ Frente @
[] Palabras completas () Para atras

[| Usar Caracteres Comaodin

[| Texto Seleccionado
|| Expresidn y Regular

@ @ Sustituir m @Qancelar ‘
N
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Descripcion

Campo Buscar

Campo para insertar o seleccionar el texto que se debe encontrar y reemplazar
en el archivo de programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de
archivos de programas CNC..

Campo Reemplazar Por

Campo para insertar o seleccionar el texto que reemplazara el texto que se
encuentra en el archivo de programa CNC que se centra en el area de
visualizacion de archivos de programas CNC.

Area de Opciones de Localizacién

CCampo para seleccionar las opciones avanzadas para ayudar en la localizacion
y sustitucién del texto en el archivo de programa CNC que se centra en el area
de visualizacion de archivos de programas CNC.

Area de Direccién de Localizacion

CCampo para elegir la opcion de direccion de localizacion y reemplazo del texto
en el archivo de programa CNC que se centra en el area de visualizacion de
archivos de programas CNC.

Boton Sustituir

P -
‘ @ Sustituir ‘ ] ) . L . L.
Haga clic en el boton "Sustituir" para iniciar la localizacion y la
sustituciéon del texto en el archivo de programa CNC que se centra en el area de
visualizacion de archivos de programas CNC.

Botén Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Haga clic en el botén "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Reemplazar Texto" del modulo "Edicion de Programas CNC" del sistema
"DNCwin".
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5.4. Agregar o Quitar Espacios en Blanco

HAOHAD

1 0 )

S La funcion "Agregar o Quitar Espacios en Blanco" ejecuta el formulario para
agregar o quitar espacios en blanco entre las instrucciones de cédigo G del archivo de
programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de archivos de programas
CNC.

Datos para la Operacion

@ Agregar Espacios @ () Eliminar Espacios
i@ Aplicar en todo Archivo @

) Aplicar de linea 1 % 1 %

@@ Aplicar @@ Cancelar ‘
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Articulo

Descripcion

Seleccién de Funciones Agregar o Quitar

Area para seleccionar la opcion de "Agregar Espacios” o "Eliminar Espacios" en
blanco entre las instrucciones de codigo G en el archivo de programa CNC que
se centra en el area de visualizacion de archivos de programas CNC.

Seleccion de Lineas de Aplicacion

Area para seleccionar la opcion de las lineas donde se aplicaran la funcién de
agregar o quitar espacios en blanco entre las instrucciones de codigo G en el
archivo de programa CNC que esta en foco en el area de visualizacién de
archivos de programas CNC.

Boton Aplicar

—
@ Aplicar ‘ . . . .

‘ Haga clic en el boton "Aplicar” para ejecutar la funciéon

"Agregar o quitar espacios en blanco" en el archivo de programa CNC que se

centra en el area de visualizacion de archivos de programas CNC.

Boton Cancelar

< Cancelar ‘
‘ @ CHaga clic en el boton "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Agregar o Quitar Espacios en Blanco" del mddulo "Edicion de Programas CNC"
del sistema "DNCwin".
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5.5. Editar NUmeros de los Bloques

HO-00

OO,
MOO2.,
MO,

CUEE Funcion "Editar Nameros de los Bloques” ejecuta el formulario para
renumeracion y ordenacion de la instruccion "N" de codigo G referente al nUmero de
bloques del archivo de programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de
archivos de programas CNC.

Datos para la Operacion

Nimero de Digitos : 1 @ %

Renumerar
. o @
Mimero de Blogue Inicial : 0 o (=
=)
Valor del Incremento : 10 o =
@ Aplicar en todo Archivo @
1 Aplicar de linea 1 % 1 %

@@ Aplicar @@ Cancelar ‘
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Articulo  Descripcién

Campo Numero de Digitos
_ | Campo para seleccionar la aplicacién de la funcién e introducir el nimero minimo
_I /| de digitos significativos para la instruccion "N" de codigo G referente al nimero
de bloques del archivo de programa CNC que esta en foco en el area de
visualizacion de archivos de programas CNC.

o Campo Numero de Bloque Inicial
[ 2 | | Campo para insertar el nUmero de bloque inicial para la instruccion "N" de codigo
St G que se aplicara a la primera linea del archivo de programa CNC que esta en
foco en el &rea de visualizacién de archivos de programas CNC.

— Campo Valor del Incremento
. 3 | | Campo parainsertar el valor a ser incrementado entre un bloque y otro para la
~—r instruccion "N" de codigo G que se aplicara en el archivo de programa CNC que
esta en foco en el area de visualizacion de archivos de programas CNC.

— Seleccion de Lineas de Aplicacion
[ § ) | Areapara seleccionar la opcion de las lineas donde se aplicaran la funcion
Nt "Editar Numeros de Bloques" en el archivo de programa CNC que esta en foco
en el &rea de visualizacion de archivos de programas CNC.

Boton Aplicar

\ 5 ) ‘ @ Aplicar ‘
— Haga clic en el botdén "Aplicar" para ejecutar la funcién "Editar
Numeros de Bloques" en el archivo de programa CNC que esta en foco en el
area de visualizacion de archivos de programas CNC.

Botén Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Haga clic en el botdén "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Editar Numeros de Bloques" del mddulo "Edicion de programas CNC" del
sistema "DNCwin".
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5.6. Convertir Coordenadas | y J a Absoluto o Incremental

S Funcion "Convertir Coordenadas |y J a Absoluto o Incremental” ejecuta el
formulario para convertir las coordenadas de las instrucciones "I" y "J" de incremental a
absoluto o vise-versa en el archivo de programa CNC que esta en foco en el area de

visualizacion de archivos de programas CNC.

Datos para la conversion

@ Convertir coordenadas "T", "1" a Absoluto

(7 Convertir coordenadas "I, "1" a Incremental @

[] Afiadir caracter "+" en las Coordenadas Positivas

@ Aplicar en todo Archivo

() Aplicar de linea

(] ™)
1 = 1 =

@@ Aplicar ‘@@ Cancelar ‘
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Articulo

Descripcion

Seleccion de funcionalidad Convertir a Absoluto o Incremental

Area para seleccionar la opcion "Convertir Coordenadas a Absoluto" o "Convertir
Coordenadas a Incremental” los valores de las coordenadas de las instrucciones
"I"y "J" de codigo G en el archivo de programa CNC que se centra en el &rea de

visualizacion de archivos de los programas CNC.

Seleccién de Lineas de Aplicacion

Area para seleccionar la opcion de las lineas donde se aplicaran la funcion
"Convertir Coordenadas | y J a Absoluto o Incremental” en el archivo de
programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de archivos de
programas CNC.

Botén Aplicar

£ Aplicar ‘
‘ @ = Haga clic en el boton "Aplicar" para ejecutar la funcion
"Convertir Coordenadas | y J a Absoluto o Incremental” en el archivo de
programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de archivos de
programas CNC.

Boton Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Haga clic en el botdén "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Convertir Coordenadas | y J a Absoluto o Incremental” del médulo de "Edicion
de programas CNC" del sistema "DNCwin".
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5.7. Transladar Coordenadas de los Ejes X, Yy Z

a2
' B
4

WL La funcion "Transladar Coordenadas de los Ejes X, Y y Z" ejecuta el formulario
para trasladar las coordenadas de las instrucciones X, Y y Z en el archivo de programa
CNC que esta en foco en el area de visualizacién de archivos de programas CNC.

Datos para la conversion

Incrementar al Eje X Valor : IB I
Incrementar al Eje ¥ Valor : 10 o
Incrementar al Eje Z Valor : 12,6 o

[| Afiadir cardcter "+" en las Coordenadas Positivas

@ Aplicar en todo Archivo @

() Aplicar de linea 1 % hastal 1 %

@@ Aplicar ‘@@ Cancelar ‘
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Articulo

Descripcion

Campo Incrementar Valor al Eje X

Campo para seleccionar la aplicacion de la funcién e insertar el valor que debera

ser incrementado la coordenada de la instruccion "X" de codigo G referente al
Eje X en el archivo de programa CNC que esta en foco en el area de
visualizacion de archivos de programas CNC.

Campo Incrementar Valor al Eje Y

Campo para seleccionar la aplicacion de la funcién e insertar el valor que debera

ser incrementado la coordenada de la instruccion "Y" de codigo G referente al
Eje Y en el archivo de programa CNC que esta en foco en el area de
visualizacion de archivos de programas CNC.

Campo Incrementar Valor al Eje Z

Campo para seleccionar la aplicacion de la funcion e insertar el valor que debera
incrementarse la coordenada de la instruccion "Z" de codigo G referente al Eje Z

en el archivo de programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de
archivos de programas CNC.

Seleccién de Lineas de Aplicacion

Area para seleccionar la opcion de las lineas donde se aplicaran la funcion
"Transladar Coordenadas de los Ejes X, Y y Z" en el archivo de programa CNC
que esté en foco en el area de visualizacion de archivos de programas CNC.

Boton Aplicar

3

&2 apiicar ‘ | | | |
‘ Haga clic en el botdn "Aplicar" para ejecutar la funcion
"Transladar Coordenadas de los Ejes X, Y y Z" en el archivo de programa CNC
gue esta en foco en el area de visualizacion de archivos de programas CNC.

Botén Cancelar

‘ @' Cancelar ‘ ) _

Haga clic en el botdén "Cancelar" para cerrar el formulario
"Transformar coordenadas de los ejes X, Y y Z" del modulo de "Edicion de
programas CNC" del sistema "DNCwin".
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5.8. Reflejar Coordenadas de los Ejes Xe Y

[
Ll i

LEr i F

|'—='~~¢1La funcion "Reflejar coordenadas de los Ejes X e Y" ejecuta el formulario para
convertir las coordenadas de las instrucciones X e Y a su respectivo valor reflejado en el
archivo de programa CNC que esta en foco en el area de visualizacion de archivos de

programas CNC.

Datos para la conversion

[¥] Aplicar reflejo en el eje X
[¥] Aplicar reflejo en el eje ¥
Reemplazar cddigo G0O2 por GO3
Reemplazar codigo GO3 por GO2
["| Reemplazar cddigo G41 por G42
["] Reemplazar cédigo G42 por G41

[T] Afiadir cardcter "+" en las Coordenadas Positivas

@ Aplicar en todo Archivo

() Aplicar de linea 1 %

O

(@)

1

(]
[=]

@&Pllcar ‘Gpﬁancelar ‘
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Articulo

Descripcion

Area de Opciones de Conversion de Reflejo

Campo para seleccionar las opciones de reflejo de instrucciones X e Y referentes
alos ejes X e Y e inversion de cddigo G en el archivo de programa CNC que
esta en foco en el area de visualizacion de archivos de programas CNC.

Seleccion de Lineas de Aplicacion

Area para seleccionar la opcion de las lineas donde se aplicaran la funcién
"Espejo Coordenadas de los Ejes X e Y" en el archivo de programa CNC que
esta en foco en el area de visualizacion de archivos de programas CNC.

Botdén Aplicar

=
@ Aplicar ‘

‘ Haga clic en el botén "Aplicar”" para ejecutar la funcion "reflejar

coordenadas de los ejes X e Y" en el archivo de programa CNC que se centra en

el area de visualizacion de archivos de programas CNC.

Botén Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Haga clic en el botén "Cancelar” para cerrar el formulario de
"reflejar coordenadas de los ejes X e Y del modulo de" Edicion de programas
CNC "del sistema" DNCwin ".
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5.9. Configurar el Tipo y el Tamafo de Fuente

A

S La funcidn "Configurar Tipo y Tamario de Fuente" ejecuta el formulario para
configurar el tipo y el tamafio de fuente de los archivos de programas CNC que se
muestran en el area de visualizacién de archivos de programas CNC.

Datos de la Fuente de los Archivos CNC

Mombre de Fuente:  Courier News @v

Tamafio de Fuente: 24 G)%

N10X2Y3Z4

@ Q&plicar (;3 @Qancelar ‘
M
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Articulo

Descripcion

Campo Nombre de Fuente

Campo para seleccionar el tipo de fuente de texto que se aplicara en los
programas CNC que se muestran en el area de visualizacion de archivos de
programas CNC.

Campo Tamafo de Fuente

Campo para seleccionar el tamafo de fuente de texto que se aplicara en los
programas CNC que se muestran en el rea de visualizacion de archivos de
programas CNC.

Area de Ejemplo de Tipo y Tamafio de Fuente

Campo para mostrar texto con formato con las opciones de tipo y tamafio de
fuente seleccionadas que se aplicaran en los programas CNC que se muestran
en el area de visualizacidon de archivos de programas CNC.

Botén Aplicar

o

@ Aplicar ‘
‘ Haga clic en el boton "Aplicar” para ejecutar la funcién
"Configurar tipo y tamafio de fuente" en los archivos de programas CNC que se
muestran en el area de visualizacion de archivos de programas CNC.

Botén Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Haga clic en el botén "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Configurar Tipo y Tamafio de Fuente" del médulo de "Edicién de Programas
CNC" del sistema "DNCwin".
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5.10. Configurar los Colores del Codigo G

S Funcién "Configurar Colores del Codigo G" ejecuta el formulario para configurar
los colores de las instrucciones del "Codigo G" de los archivos de programas CNC que se
visualizan en el &rea de visualizacidén de archivos de programas CNC.

Colores Predeterminados para el Codigo G

Funcidn A : clBlack Funcién T : clPurple

Funcién B : $00004000 Funcién ¥ : clBlue

Funcién C : clNavy Funcign ¥ : $00004F00

Funcidn F :  $00000040 Funcidn Z @ clRed

Funcidn G : $00A00000 Funcidn % : $00FFB9BY

Funcién I: clBlack Funcién # : clGray

ittty

Funcién ] :  $000080FF Funcign <= : $00FFB9B9

Funcidn K : $000080FF Funcidn () : $00FFBOBES

Funcién M : clOlive Funcidén {} : $00FFB2BY

Funcién M : clBlack Funcién [] : $00FFB2BY

Funcidn R : clBlack

© pEpE

Funcidn S : $000080FF

FERRFSaennn.

® @ﬁplicar m@Qancemr ‘

el
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Descripcion

Campo Colores Estandares para el Cédigo G

Campo para seleccionar el color correspondiente a la instruccion del codigo G
gue se aplicaran en los programas CNC gue se muestran en el area de
visualizacion de archivos de programas CNC.

Botén Aplicar

e .
‘ @ Aplicar ‘ ] | . . .,
Haga clic en el boton "Aplicar”" para ejecutar la funcion
"Configurar colores del codigo G" en los archivos de programas CNC que se
muestran en el area de visualizacién de archivos de programas CNC.

Botén Cancelar

‘ @ Cancelar ‘ ) )

Haga clic en el botdén "Cancelar" para cerrar el formulario de
"Configurar colores del codigo G" del modulo de "Edicion de programas CNC" del
sistema "DNCwin".
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5.11. Habilitar y Deshabilitar Mensajes

o

L aLa funcion "Habilitar y deshabilitar” ejecuta la funcidn para habilitar y deshabilitar
el formulario para ver las funciones que se aplican en los archivos de programas CNC que
se abrieron en el médulo de "Edicién de programas CNC" del sistema "DNCwin".
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