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1. Introducéo

Nossos agradecimentos por vocé e sua empresa ter escolhido o software "DNCwin" para
auxiliar na gestéo e controle dos programas CNC's utilizados para fabricacdo de seus
produtos e servicos.

O software "DNCwin" foi desenvolvido para auxiliar na gestao de programas cnc e
transferéncia destes programas cnc para as respectivas maquinas previamente
cadastradas no sistema dispensando o uso de midias portateis.

A transferéncia de programa cnc pode ser via comunicacdo Serial, comunicacgéo FTP,
diretorio local ou diretério em rede. Através do programa "DNCwin" vocé pode enviar 0s
programas cnc para as maquinas quanto receber os programas cnc para armazena-los.

O software "DNCwin" possui um médulo para edi¢do de programas cnc que torna muito
facil e agil a edicdo dos programas cnc quando for necessario.
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2. Requisitos do Sistema

2.1. Requisitos de Software

Sistema Operacional Windows XP, Windows Vista, Windows 7 ou Windows 8.
Navegador de Internet Microsoft Internet Explorer 8, 9 ou 10; Mozilla Firefox 10.x ou mais
recente; Google Chrome 17.x ou mais recente.

2.2. Requisitos de Hardware

Componente Requisito

Memoria Minimo:
512MB
Recomendado:
1GB

Espaco em disco 30 MB (Megabytes)

Rigido
Velocidade do Minimo:
processador Processador x86: 1,0 GHz
Processador x64: 1,4 GHz
Recomendado:
2,0 GHz ou mais rapido
Tipo de Processador x64: AMD Opteron, AMD Athlon 64, Intel Xeon com
processador suporte Intel EM64T, Intel Pentium IV com suporte EM64T
Processador x86: Processador compativel com Pentium Il ou mais
rapido
Comunicagéao Placa de rede

Porta Serial COM RS232 ou Conversor USB Serial RS232
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3. Tela Gerenciamento de Programas CNC

Tela principal do sistema "DNCwin" onde € apresentado os diretorios, arquivos de
programas cnc e outros arquivos armazenados no computador.

orama CNC
:‘;;“f e D D .
A e (= M O
Madhnes E
Nome Tamanho Tipo Modificado em
222 Pasts de arauivos 29013 2312
aaa Pasta de arauivos 25/08/2013 23220
Famiia_123456-100_0002 Pasta de arquivos 30/08/2013 22:05
| FDA_1#5-12345-001_00A Pasta de arauivos 24/05/2013 20119
[Jrao S08KE Avauivo ADL 02/11/2013 1347
[seo_manc Sabytes Arquivo NG 3002013 23:53
lo7iafese2.n0 554K8 Arquio AL /1008 1212
Nimero 0 100,201 608KE  Arquivo 401 02/11/2013 13:47
Maquina | Tomo_Mecanico | 37016620_2104071A.801 SB1KE  Arquivo AOL 02/11/2013 13:07
Diretério  C:\Machines_Directory achine 1\ [DJs7ass72_ss1sz21m.01 529K8 Arquivo AL 06/10/2013 14:33
Tipo DIRLOCAL 37298573 3519211801 529K8  Arquivo AL 27/10/2013 03:48
JoNeD_teste.cnc 594K Arquivo ONC 13/10/2013 12:18
g 3 z‘fu“:f;:iém || Dteste.no 594K8 Arquivo A01 13/10/2013 12:21
> @ Devani Femera
4485 Computadr
1 Unidade de Disquete (A:) @
2, bisco Local ©5)
B 00-Projetos_Delphi
> 0
> Ly 01-Concurso_Petrobras
b - 01Projetos_WEB
- 14 02Doaumentos o
b - 03Projtos sava
L 04Projetos_Ancrod
e
L. Arauves de Programas
L. Arquivos de Programas RFS E
>, COMPONENTES pELPHI
> 1 DNCD-Transfer Docs
45 Machined
232
Y]
. Famiia_123456-100_0002
FOA_145-12345.001_00A
) Msqunax
Viguel river
@ Pct
b Projetos_Delphi
3 Simone =2
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Iltem Descricao

Barra de Ferramentas Gerenciamento CNC
A barra de ferramentas para gerenciamento contém ferramentas para edicao,
transferéncia e controle dos programas CNC:

| Funcédo Selecionar Maquina - executa o formulério para selecao da
Q‘i magquina para visualizacao, edicao e transferéncia dos programas
CNC cadastrados para a maquina.

Funcao Abrir Arguivo CNC - abre o programa CNC selecionado no
maddulo de edi¢cdo de programa CNC do sistema "DNCwin".

:ﬁ‘ g Funcéo Criar Diretorio - executa o formulério para criagdo de
-, diretérios de programas CNC.

p o Funcao Transferir Programa - executa o formulario para
transferéncia de programas CNC para maquina.

Funcdo Receber Programa - executa o formulario para receber
programas CNC da maquina.

o E Ferramentas de Visualizacéo - define o tipo de visualizagéo dos
""f - ’ - . - -
sz programas CNC e diretorios, copia, cola e exclui arquivos e
= - diretorios.

Funcdo Dados da Licenca - exibe para visualizacdo e edicdo os
& dados referentes a licenca e manutencao do sistema "DNCwin".

.. | Dados da Maquina Selecionada
[ 2 ) Areaonde sio exibidos a figura, nome e nimero da maquina CNC selecionada
para gerenciamento e controle dos programas CNC.
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func03.1.html
func03.2.html
func03.3.html
func03.4.html
func03.5.html
func03.6.html
func03.7.html

Diretorios e Drives
Area onde s&o exibidos os drives e diretorios do computador.

Diretorios e Arquivos
Area onde séo exibidos os diretdrios e arquivos do computador.

®
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3.1. Selecionar Maquina

“/Funcgéo Selecionar Maquina executa o formulério para selecdo da maquina

para visualizacao, edicdo e transferéncia dos programas CNC cadastrados para a maquina
previamente cadastrada no sistema "DNCwin".

Selecionar Maquina
Maquina Mdmero :
Descricdo Maguina :

— Tipo de Transferéncia :

Diretdrio de Programas :

10

Torno_Mecanico
DIRLOCAL

C:\Machines_Directory\Machinel,

Diretdrio de Programas :

Maquina Mdmero : 10

Descrigdo Maquina : Robot

Tipo de Transferéncia : DIRLOCAL

Diretdrio de Programas : C:\Machines_Directory\Machine_02', /H\\
Maquina Mdmero : 10601 \‘1‘/
Descricao Maquina : Vertical Milling Machine

Tipo de Transferéncia : SERIAL232

C:\Machines_Directory\Machine_02Y

Maquina Mdmero :
Descricdo Maguina :

Tipo de Transferéncia :

Diretdrio de Programas :

10602

Vertical Milling Machine
FTP

C:\Machines_Directory\Machine_04%,

m

-

@G §e|eciunarm® Cancelar ‘
M’
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Item | Descricao

Lista de Maquinas Cadastradas

(1 ) Area onde sdo exibidos todas as maquinas cadastradas no sistema "DNCwin" e
| suas respectivas configuracdes como Nimero da Maquina, Descri¢cdo da Maquina,
Tipo de transferéncia caminho do Diretério de Programas da maquina.

Botao Selecionar

:. 2 : P )

N Selecionar _ B _ _ o
Clique no botéo "Selecionar" para executar a selecdo da maquina

previamente escolhida na lista de maquinas cadastras no sistema "DNCwin".

Botao Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Clique no botao "Cancelar" para fechar o formulario de Sele¢éo
de Maquinas.
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3.2. Abrir Arquivo de Programa CNC

'Funcéo "Abrir Arquivo de Programa CNC" abre o arquivo selecionado na area
de "Diretorios e Arquivos" do médulo "Gerenciamento de Programas CNC" no modulo de
"Edicdo de Programas CNC" para visualizacéo e edicao dos arquivos de programas CNC.
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3.3. Criar Diret6rio de Programa CNC

5
W+
LS Funcao "Criar Diretdrio de Programa CNC" executa o formulario para criagéo

de diretério com nome padronizado por "Empresa ou Cliente", "Numero do Produto” e
"Revisdo do Produto" no diretério raiz da maquina selecionada.

Dados

Diretdrio de Programas : C:\Machines_Directory\Machinel}, @
Empresa ou Cliente : Empresalil o

Mimero do Produto : 123-0005-1001 o

Revisdo do Produto : AA '[ : ]

@@ Cadastrar m@ Cancelar ‘
e
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Item | Descricao

) Campo Diretorio de Programas
. 1 ) Diretorio raiz da maquina configurado no cadastro da maquina, este campo néo
=~ | pode ser editado no formulario de criacéo de diretorios.

~—, | Campo Empresa ou Cliente
. 2 ) Campo para inserir o Nome da Empresa ou Cliente ao qual o programa CNC se
= | refere.

Campo Numero do Produto
. 3 | Campo para inserir o nimero do produto ou peca ao qual o programa CNC se
= refere.

Campo Revisao do Produto

" § ) Campo para inserir a revisdo do produto ou peca ao qual o programa CNC se
refere.

Botdo Cadastrar

|" 1
\ 5 / £
p Cadastrar _ _ _ _
Clique no botdo "Cadastrar" para executar a criacao do diretério
no diretdrio raiz da maquina selecionada.

Botdo Cancelar

@ Cancelar ‘
‘ Clique no botao "Cancelar" para fechar o formulario de "Criacédo
de Diretérios".
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3.4. Transferir Programa CNC

S Funcgdo "Transferir Programa CNC" executa o formulario de transferéncia de
programa CNC que pode ser transferéncia para diretorio local ou de rede, transferéncia por
FTP ou transferéncia SERIAL conforme a configuracdo da maquina selecionada.
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3.4.1. Transferir Programa CNC Diretério Local ou Rede

L Funcgao "Transferir Programa CNC Diret6rio Local ou Rede" executa o
formulario para transferéncia de programa CNC para o diretoério local ou rede configurado
para a maquina selecionada.

Dados da Transferéncia
7,
Nimero Maquina : |1ﬂ' ( 1 ) |
j —
Descricdo Maquina : |Torno_Mecanico ( 2
Diretdrio Maquina : |E:\Machines_ﬂirectorﬂh1achine_ﬂ2\ ( 3
Arquivo CNC Origem : |E:\Machines_[)irectorﬂh‘lachinel\DMCwin_teste.cnc ( 4
Mome Arguivo Destino : PNCwin_teste.cnc 5
Lista de programas Diretdrio Maguina
Mome Tamanho Tipo Modificado em
. Company_Customer_01_123-123456-001_... Pasta de arguivos 17112013 22:30
. Industrial Assmbly_0455-12345-002_A Pasta de arquivos 16/11/2013 17:33
. Local Machining_12345-001_01 Pasta de arguivos 16/11/2013 17:32
L [1.A01 603 KE  Arguivo AD1 02/11/2013 13:47
|1 250-25323-2013.cnc 4,73KE  Arguivo CHC 07122013 02:45
= 2012-08-22 14.53.54.jpa 1,47MB Imagem JPEG 22/08/2012 20:45
= 543862_339047446203065_1511067504_n... OKE Imagem JPEG 17/12/2012 20:34
|| 37298573_3519211A.anc KB  Arquivo CNC 06,/10/2013 00:59
|__|DNCD_Program01.cnc KB  Arquivo CNC 23/11/2013 15:00
| |suporte_local, txt 5,30 KB Documento de Texto 17/10/2013 23:15
| |teste1l.cn 1,47KB  Arquivo CN 07/07/2016 21:35

(J!j” Transferir Arquiva CHC m@ Cancelar ‘
e
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Item Descricao

) Campo Numero Maquina
. 1 ) | Informa o nimero da méaquina para onde o programa CNC sera transferido, este
=~ | campo ndo pode ser editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

~—, | Campo Descrigdo Maquina
. 2 ) | Informa o Nome da maquina para onde o programa CNC sera transferido, este
=~ | campo nédo pode ser editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

Campo Diretério Maquina
3 | Informa o diretério da maquina para onde o programa CNC sera transferido, este
= | campo néo pode ser editado no formulério de transferéncia de programa CNC.

Campo Nome do Programa CNC Origem
/ o | Informa o nome do diretério e o nome do programa CNC de origem que sera
/| transferido para maquina , este campo ndo pode ser editado no formulario de
transferéncia de programa CNC.

Campo Nome do Programa CNC Destino
Campo para inserir o nome de destino do programa CNC que sera transferido para
maquina.

~, | Lista dos Programas CNC do Diretério da Maquina
6 | Area que informa os programas CNC que estdo no diretério da maquina.

Botdo Transferir Programa CNC

(1)
p — ‘ a Tranferir Arquivo CHNC | _ . ) _

Clique no botéo "Transferir Arquivo CNC" para executar
a transferéncia do programa CNC para o diretdrio da maquina selecionada.

Botdo Cancelar

‘ @ Cancelar ‘ _ _
Clique no botdo "Cancelar" para fechar o formulario de
"Transferéncia de Programas CNC Diretorio Local ou Rede".
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3.4.2. Transferir Programa CNC FTP

SR Funcéo "Transferir Programa CNC FTP" executa o formulario para
transferéncia de programa CNC para o diretorio do servidor FTP configurado para a
maquina selecionada.
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Dados da Transferéncia

Mimero Maquina :
Descricdo Maguina :
Host ou IP :

Usudrio :

Diretdrio Maquina :

Arquive CNC Origem :

Nome Arquivo Destino :

10602

(1)

Vertical Milling Machine

ftp.mundocnec.com.br

dncd@mundocnc.com.br

/FPROGRAMS/

C:\Machines_Directory\Machine_044250-25823-2013.cnc

250-25823-2013.cnc

Lista de programas Diretdrio Maguina

()

S Arquivo

100.A01

DMC-Teste
DSADSA.

B A e I e e e e

Passo.DAT

Az
e

L=1]

PRG_100175.cnc
PRG_Fresa_001.cnc

PRG_Milling_002.cnc

I::;:; Product_100.cnc

CONFIRMAL1Z2+rampa.tut

PRG_Fresa_Teste_002.cnc
PRG_Milling_001_RewvA.cnc

Tamanho
594 KB
6 KB

6 KB

0 KB
545 KB
3 KB
646 KB
3 KB
646 KB
12 KB
5 KB

Data

21/06/2016 21:35:46
09/12/2018 15:11:11
09/12/2018 15:13:58
26/09/2017 13:22:29
21/06/2016 21:47:09
18/11/2014 20:40:01
18/11/2014 20:40:43
24/11/2014 21:14:23
24/11/2014 21:14:51
24/02/2019 19:27:14
06/09/2014 18:05:11

L] X))

m

0%

Recebidos: 1732 Bytes

@ Transferir Arguive CHC lr -l. ) @ Cancelar
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3.4.3. Transferir Programa CNC Serial RS232

L Funcao "Transferir Programa CNC Serial RS232" executa o formulario para
transferéncia de programa CNC via SERIAL RS232 para a porta COM configurada para a
maquina selecionada.

Dados da Transfer&ncia

Porta COM : coM1 (1) earidade : EVEN (2
Velocidade : |192ﬂ(} ( 3 ) sits de Parada : |2 ( q
Bits de Dados : 7 [ 9 ) Fluxode Controle: | HARDWARE (6
Arquivo CNC Origem : |C:\Machineﬁ_[)irecturﬂMachine_ﬂlﬂSﬂ—lSﬂZS—lﬂlﬂ.cnc ( 1

s e e e e (8)

@.{” Transferir Arguiva CHC m @ Cancelar ‘
L
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Item Descricao

. | Campo Numero da Porta COM da interface Serial
( 1 ) Informa o ndmero da porta COM de comunicacéo da interface serial configurado na
~" | maquina para onde o programa CNC sera transferido, este campo ndo pode ser
editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

. |Campo Bit de Paridade da Interface Serial
| 2 ) Informa o bit de Paridade de comunicacgéo da interface serial configurado na
~" | maquina para onde o programa CNC sera transferido, este campo ndo pode ser
editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

. |Campo Taxa de Velocidade da Interface Serial
. 3§ | Informa a taxa de velocidade comunicagéo da interface serial, em bits por segundo,
~" | configurado na maquina para onde o programa CNC sera transferido, este campo
nao pode ser editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

Campo Bits de Parada da Interface Serial

Informa o Bits de Parada de comunicacédo da interface serial configurado na
maquina para onde o programa CNC sera transferido, este campo nédo pode ser
editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

. | Campo Bits de Dados da Interface Serial
| § ) Informa o Bits de Dados de comunicagéo da interface serial configurado na maquina
~" | para onde o programa CNC sera transferido, este campo néo pode ser editado no
formulario de transferéncia de programa CNC.

. | Campo Fluxo de Controle da Interface Serial
. B | Informa o tipo de Fluxo de Controle de comunicagéo da interface serial configurado
" | na maquina para onde o programa CNC sera transferido, este campo néo pode ser
editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

. | Campo Nome do Programa CNC Origem
(7 ) Informa o nome do diretério e o nome do programa CNC de origem que sera
~" | transferido para maquina , este campo néo pode ser editado no formulario de
transferéncia de programa CNC.

~. | Painel de Leds de Status da Comunicacéao da Interface Serial
. 8 ) Informa o status da comunicac&o da interface serial durante a transferéncia do
— | programa CNC para maquina.

.. |Barrade Progresso da Transferéncia do Programa CNC
. § ) Informa a porcentagem transferida do programa CNC pela interface serial para
~~ | maquina selecionada.
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Bot&o Transferir Programa CNC

‘ * Tranferir Arguiva CNC ‘ ] 5 ) ]
Clique no botéo "Transferir Arquivo CNC" para executar
a transferéncia do programa CNC para maquina selecionada.

Botao Cancelar

‘ @ Cancelar ‘
Clique no botéo "Cancelar" para fechar o formulario de
"Transferéncia de Programas CNC Serial RS232".
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3.4.3.1. Pinagem de Cabo Serial RS232

Sinal Pino Pino Sinal
XD 3 3 TXD
o 2 <] 2 Rxp
RTS 7 7 RTS
crs 8 —C ] s crs
DSR 6 6 DSR
DCD 1 DG 1 DCD
DTR 4 4 DTR
GND 5 5  GND

Conector DB9 - Macho

Conector DB9 - Fémea

1-DCD

5-GND
¢ 4-DTR
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Conector DB25
Sinal Pino

Conector DB9
Pino Sinal

TXD 2 3 TXD
RXD 3 x 2 RXD
RTS 4 7 RTS
CTS 5 x 8 CTS
DSR 6 6 DSR
DCD 8 % 1 DCD
DTR 20 4 DTR
GND 7 S GND

Conector DB9 - Macho Conector DB9 - Fémea

1-DCD
' 2-RXD

8-SR /N
7-RTS -
8-CTs 9LRI

Conector DB25 - Macho
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3.5. Receber Programa CNC

S Funcédo "Receber Programa CNC" executa o formulario de recebimento de
programa CNC que pode ser transferéncia do diretorio local ou de rede, transferéncia por
FTP ou transferéncia SERIAL conforme a configuracdo da maquina selecionada.
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L Funcao "Receber Programa CNC Diretdrio Local ou Rede" executa o

formulario para transferéncia de programa CNC do diretério local ou rede da maquina para
o diretdrio raiz de programas CNC configurado para a maquina selecionada.

3.5.1. Receber Programa CNC Diretério Local ou Rede

Dados da Transferéncia

Mimero Maquina :
Descricdo Maguina :
Diretdrio Local :
Arguivo CNC Origem

Mome Arquivo Destino :

(1)

S

|10

|Tornu_Mecanico

|E:\Machines_l}irectorﬂh1achine1\

|E:'\Machines_[)irectow\Machine_ﬂZ\ZSD—ZEEla—Zﬂla.cnc

250-25823-2013.cnc

Lista de programas Diretdrio Maguina

Mome

| |1.A01
|| 250-25823-2013.cnc

| |DNCD_Program01.cnc
| |suporte_local, txt
| |testell.cn

. Company_Customer_01_123-123456-001_...
J Industrial Assmbly_0455-12345-002_A
J Local Machining_12345-001_01

(=] 2012-08-22 14,53.54.jpg
= 543862_339047446203065_1511067504_n. ..
|| 37298573_3519211A.anc

Tamanho Tipo

Pasta de arguivos
Pasta de arquivos
Pasta de arguivos
Arquivo AD1
Arguivo CHC
Imagem JPEG
Imagem JPEG
Arguivo CHC
Arguivo CHC
Documento de Texto
Arquivo CN

508 KB
4,73KB
1,47 MB

0 KB
o:
KB

5,30 KB
1,47 KB

Modificado em

17/11/2013 22:30
16/11/2013 17:33
16/11/2013 17:32
02/11/2013 13:47
07/12/2013 02:45
22/08/2012 20:45
17/12/2012 20:34
06/10/2013 00:59
23/11/2013 18:00
17/10/2013 23:15
07/07/2015 21:35

@Q Selecionar Arquivo

Cancelar ‘
(9)

N
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Item Descricao

—._ | Campo Numero Maquina
. 1 | | Informa o nimero da maquina onde o programa CNC sera recebido, este campo
~ | nado pode ser editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

~._ | Campo Descricdo Maguina
. 2 | | Informa o Nome da méaquina onde o programa CNC sera recebido, este campo néo
~ | pode ser editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

. | Campo Diretorio Local
' 3 | Informa o diretorio raiz de programas CNC configurado para maquina onde o
“ | programa CNC sera recebido, este campo ndo pode ser editado no formulario de
transferéncia de programa CNC.

Campo Nome do Programa CNC Origem

Informa o nome do diret6rio e 0 nome do programa CNC de origem na maquina que
sera recebido no diretério local configurado para maquina, este campo nao pode ser
editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

~._ | Campo Nome do Programa CNC Destino
. B | | Campo para inserir o nome de destino do programa CNC que seré recebido no
= | diretdrio local configurado para maquina.

Lista dos Programas CNC do Diretorio da Maquina
. B ) Area que informa os programas CNC que est&o no diretério da maquina.

Bot&o Selecionar Programa CNC

1) ‘ @ Selecionar Arguivo ‘ . 5 ) . .

— Clique no botdo "Selecionar Arquivo" para selecionar o
arquivo que sera transferido do diretorio da maquina para o diretério raiz de
programas CNC configurado para a maquina selecionada.

Botdo Receber Programa CNC

‘ . Eeceber Arquiva CNC ‘ ) 5 )

Clique no botdo "Receber Arquivo CNC" para executar
a transferéncia do programa CNC do diretério da maquina para o diretério raiz de
programas CNC configurado para a maquina selecionada.
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Botao Cancelar

@

Cancelar ‘
‘ @ Cligue no botéo "Cancelar" para fechar o formulario de "Receber
Programa CNC Diretorio Local ou Rede".
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3.5.2. Receber Programa CNC FTP

S Funcédo "Receber Programa CNC FTP" executa o formulério para
transferéncia de programa CNC do diretorio do servidor FTP da maquina para o diretorio
raiz de programas CNC configurado para a maquina selecionada.
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Dados da Transferéncia

P
Nimero Méaquina : |1‘-'}5“2 ( 1 ) |
 —
Descricdo Maquina : |VE"“'55| Milling Machine (E:]
P
Host ou TP : |ﬂp.munducnc.com.br ( 3 ) |
P
e |dncd@munducnc.com.br ( 4 ) |
Mt
Diretdrio Local : |E=\Maﬂhiﬂ35_|}if5ﬂﬂfﬂ”ﬂﬂhiﬂ&_ﬂ4\ ( 9
Arquivo CNC Origem : |fPRDGRAMSfPRE_1DD]?5.CHC ( .
Mome Arguivo Destino : PRG_100175.cnc
Lista de programas Diretdrio Maguina
“~  Arquivo Tamanho Data |«
i 100,401 594 KB 21/06/2016 21:35:46
s CONFIRMA112+rampa.td 6 KB 09/12/2018 15:11:11
irn  DNC-Teste 6 KB 09/12/2018 15:13:58
i DSADSA.bd 0 KB 26/09/2017 13:22:29
i PRG_100175.cnc @ 545 KB 21/06/2016 21:47:09 1
i PRG_Fresa_001.cnc 3KB 18/11/2014 20:40:01
irx PRG_Fresa_Teste_002.cnc 646 KB 18/11/2014 20:40:43
i PRG_Milling_001_RevA.cnc 3 KB 24/11/2014 21:14:23
i PRG_Milling_002.cnc 646 KB 24/11/2014 21:14:51 -
i Passo.DAT 12 KB 24/02/2019 19:27:14
@ Product_100.cnc 5 KB 06/09/2014 18:05:11 -
| 0%

Recebidos: 1732 Bytes

@ c Selecionar Arquivo m‘ Receber Arguivo CHNC H -“ )@ Cancelar
- - \‘='/ - -
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Item Descricao

—._ | Campo Numero Maquina
. 1 | | Informa o nimero da maquina de onde o programa CNC seré transferido, este
= | campo ndo pode ser editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

~._ | Campo Descricdo Maguina
. 2 | | Informa o Nome da méaquina de onde o programa CNC sera transferido, este campo
= | nao pode ser editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

. |Campo Host ou IP do Servidor FTP
| 3 ) Informa o nome do Host ou endereco de IP do servidor FTP da maquina de onde o
“ | programa CNC sera transferido, este campo nédo pode ser editado no formulério de
transferéncia de programa CNC.

Campo Nome do Usuario FTP

Informa o nome do usuério(login) do servidor FTP da maquina de onde o programa
CNC sera transferido, este campo néao pode ser editado no formulario de
transferéncia de programa CNC.

. | Campo Diretorio Local
| § ) Informa o diretorio raiz de programas CNC configurado para maquina onde o
~" | programa CNC sera recebido, este campo ndo pode ser editado no formulario de
transferéncia de programa CNC.

. | Campo Nome do Programa CNC Origem
[ B | Informa o nome do diretdrio do servidor FTP e o nome do programa CNC de origem
~" | que sera transferido para o diretdrio raiz de programas CNC, este campo ndo pode
ser editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

—._ | Campo Nome do Programa CNC Destino
. T ) Campo para inserir o nome de destino do programa CNC que sera transferido para
= | o diretorio raiz de programas CNC configurado para maquina.

~~, | Listados Programas CNC do diretorio de FTP da Maquina
. 8 | | Area que informa os programas CNC que estdo no diretério do servidor FTP da
= | maquina.

Botdo Selecionar Programa CNC

b _ .
‘ @ Selecionar Arguivo ) 5 ] ) )
Clique no botdo "Selecionar Arquivo” para selecionar o
arquivo que sera transferido do diretorio do servidor FTP de maquina para o
diretério raiz de programas CNC configurado para a maquina selecionada.
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Bot&o Receber Programa CNC

@ ‘ ‘ Receber Arguivo CHC ‘ ] 5 ]
Clique no botdo "Receber Arquivo CNC" para executar

a transferéncia do programa CNC do diretorio do servidor FTP da maquina para o
diretorio raiz de programas CNC configurado para a maquina selecionada.

Botao Cancelar

@ Cancelar ‘
‘ @ Clique no botdo "Cancelar" para fechar o formulario de "Receber
Programa CNC FTP".
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3.5.3. Receber Programa CNC Serial RS232

P

L Funcao "Receber Programa CNC Serial RS232" executa o formulario para
transferéncia de programa CNC da maquina via interface Serial RS232 para o diretorio raiz
de programas CNC configurado para a maquina selecionada.

Dados da Transferéncia
P
Porta COM : |CDM1 ( 1 ) | Paridade : |E"-"EN ( 2
N
Velocidade : |192["[" ( 3 ) | Bits de Parada : |2 ( 4
Bits de Dados : |;r ( 9 ) | Fluxo de Controle : ||'MRDWARE ( (]
o
Diretdrio Local * |C:".,Machines_Directuw".,Machine_Dz"., ( ]'
Mome Arquivo Destino : phCwin_teste.cnc 8
Arquivo CHC
NO10860 X58.949 ¥ +68.904 Z+35.88 A-2.048 M20 -

NO10S70 X652, 197 ¥+77.323 Z+40,541 A+0,000 M30
NO10830 (OPERACAQ: ACAB.QUADRADO)

NO10820 (FRESA_D20X30XR0)

NO10900 51300 MOS

NO10910 MOZ

NO10920 GOO ¥96,027 ¥ +34.527 Z+18 M30

NO10930 GO1¥93.452 Y +33.285 213,59 A-1.542 B-1.542 M20

NO10940 X90,882 Y +31.748 78.883 A-3. 254 B-3.284 M30

NO10950 X88,321 ¥+30,219 73.851 A-4.925 B-4,925 M30

NO10960 X85, 772 ¥+28,702 Z-1,415 A-6.567 B-6.567 M30

NO10970 X83.239 Y+27.203 Z-7.004 A-8. 209 B-8,209 M30

NO10980 X80, 728 Y+25.724 7-12,883 A-9,851 B-9,851 M30

NO10990 X538, 58 ¥+30,889 Z-3.953 A-9,595 B-7.902 M30

NO11000 X96,426 Y +36,054 75.054 A-3,9465 B-5,952 M30

NO11010 X 103,804 Y +46.738 2-7.849 A-9,972 B-3.550 M30

NO11020 X111, 169 ¥ +57.421 Z-20.715 A-9,998 B-1, 159 M30

NO11030 X114, 173 Y +68.102 Z-2,817 A-2,972 B+4,233 M30

NO11040 ¥113.828 ¥ +79.009 Z-15.536 A-9.912 B+7.044 M30 -

s e s e (1)

@ E Salvar Arguive CNC m‘ Receber Arguivo CHNC m@ Cancelar ‘
- o N/
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Item Descricao

. | Campo Numero da Porta COM da interface Serial
( 1 ) Informa o nimero da porta COM de comunicagéo da interface serial configurado na
~" | maquina de onde o programa CNC sera transferido, este campo nao pode ser
editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

. |Campo Bit de Paridade da Interface Serial
| 2 ) Informa o bit de Paridade de comunicagéo da interface serial configurado na
~" | maquina de onde o programa CNC seré transferido, este campo néo pode ser
editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

. |Campo Taxa de Velocidade da Interface Serial
. 3§ | Informa a taxa de velocidade comunicagéo da interface serial, em bits por segundo,
~" | configurado na maquina de onde o programa CNC sera transferido, este campo ndo
pode ser editado no formuléario de transferéncia de programa CNC.

Campo Bits de Parada da Interface Serial

Informa o Bits de Parada de comunicacéo da interface serial configurado na
maquina de onde o programa CNC sera transferido, este campo nao pode ser
editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

. | Campo Bits de Dados da Interface Serial
| § ) Informa o Bits de Dados de comunicagéo da interface serial configurado na maquina
~" | de onde o programa CNC sera transferido, este campo nao pode ser editado no
formulario de transferéncia de programa CNC.

. | Campo Fluxo de Controle da Interface Serial
. B | Informa o tipo de Fluxo de Controle de comunicagéo da interface serial configurado
" | na maquina de onde o programa CNC sera transferido, este campo nao pode ser
editado no formulario de transferéncia de programa CNC.

. | Campo Diretorio Local
[ 7 ) Informa o diretorio raiz de programas CNC configurado para maquina onde o
~" | programa CNC sera recebido, este campo ndo pode ser editado no formulario de
transferéncia de programa CNC.

~. | Campo Nome do Programa CNC Destino
. 8 | | campo para inserir o nome de destino do programa CNC que sera transferido para
~ | o diretorio raiz de programas CNC configurado para maquina.

... |Dados do Programa CNC recebidos pela interface Serial
[ § ) | Area exibe os dados recebidos do programa CNC via interface Serial da maquina
~~ | selecionada.
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F
¥

‘\

. -.h"
\12)
N

Painel de Leds de Status da Comunicacao da Interface Serial
Informa o status da comunicacao da interface Serial durante a transferéncia do
programa CNC da maquina.

Botdo Salvar Programa CNC

‘ B Salvar Arguiva CMC ‘ ] 5 )

Clique no botdo "Salvar Arquivo CNC" para salvar o
programa CNC transferido via interface Serial no diretorio raiz de programas CNC
configurado para a maqguina selecionada.

Bot&o Receber Programa CNC

‘ - Eeceber Arquiva CHNC ‘ ] 5 ]

Clique no botdo "Receber Arquivo CNC" para executar
a transferéncia do programa CNC da maquina via interface Serial para o diretorio
raiz de programas CNC configurado para a maquina selecionada.

Botao Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Clique no botao "Cancelar" para fechar o formulario de "Receber
Programa CNC Serial RS232".
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3.6. Visualizacao dos Programas CNC

ElE e

Funcdes de tipo de visualizag@o dos arquivos e diretorios da area de
"Diretorios e Arquivos" do formulario de "Gerenciamento de programas CNC", também
possui ferramentas para copiar, colar, excluir, criar arquivos e diretérios no diretério
selecionado da area de "Diretorios e Drives".

b Eor 00
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Item | Descricao

Botdo icones Grandes

DCquue no botdo "icones Grandes" para exibir os arquivos e diretdrios da area de
"Diretérios e Arquivos" em formato de icones grandes.

Bot&do Icones Pequenos

DCquue no botdo "icones Pequenos" para exibir os arquivos e diretorios da area
de "Diretérios e Arquivos" em formato de icones pequenos.

Botéo Criar Diret6rio

w Clique no botao "Criar Diretério" para criar um novo diretdrio no diretério
selecionado na area de "Diretérios e Drives".

Bot&o Copiar

Clique no botdo "Copiar" para copiar para area de transferéncia o arquivo ou
diretério selecionado na area de "Diretdrios e Arquivos".

Botdo Iicones em Lista

DCquue no botdo "icones em Lista" para exibir os arquivos e diretorios da area de
"Diretérios e Arquivos" em formato de icones pequenos em lista.

Botdo icones com Detalhes

DCquue no botdo "icones com Detalhes" para exibir os arquivos e diretérios da
area de "Diretérios e Arquivos" em formato de icones pequenos em detalhes.

Bot&o Excluir
~ | & Clique no botdo "Excluir" para deletar o arquivo ou diretério selecionado na area
de "Diretdrios e Arquivos".

Bot&o Colar
. 8) F
- Clique no botdo "Colar" para copiar da area de transferéncia o arquivo ou
diretério para o diretdrio selecionado na area de "Diretorios e Arquivos".
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3.7. Dados da Licenca do software DNCwin

Serlal Licenca de Uso e Licenca de Manutencéo do software "DNCwin".

Data License "DNCwin"

DNCwin
Ws.2019.08.01

System "DNCwin"” Licensed.

For acquisition of License and Maintenance "DNCwin" system, please contact us by
email or visit the website for more information about the Software "DNCwin".

()

E-mail : reqister@dnowin. com
Site : http: /fwwaw.dnowin.com

Program ID : 1413372911

Serial ID : 20180001
License DHED F2WJ A4K2 FB22

Maintenance :  FDEL KT2T ALN8 GXTO

@@ Register @ @ Cancel ‘

SN ) (=)

Funcéo "Dados da Licenca" executa o formulério para exibicdo e edi¢do do ID
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Descricao

Campo Status da Licenca

Informa o status da licenca do software "DNCwin", referente a data de expiracéo da
licenca de manutencao do software e periodo restante quando a licenca for
temporaria.

Campo Informacdes para aquisicédo da Licenca
Informa o procedimento para aquisicao da licenca do software "DNCwin".

Campo Contatos
Informa o endereco de e-mail e do site para contato e aquisi¢cao da licenca do
software "DNCwin".

Campo ID Programa

Informa o ID do programa que devera ser fornecido para aquisicdo da licenca do
software "DNCwin", este campo nao pode ser editado no formulario de "Dados da
Licenga".

Campo ID Serial
Campo para insercdo do "ID Serial" que sera enviado ap0s a aquisicéo da licenca
do software "DNCwin".

Campo Licenca de Uso
Campo para insercdo da"Licenca de Uso" que sera enviado ap0s a aquisicado da
licenca do software "DNCwin".

Campo Licenca de Manutencgéo

Campo para insercdo da'Licenca de Manutencao" que sera enviado apoés a
aquisicao da licenca do software "DNCwin" e aquisi¢céo da licenca anual de
manutencao.

Botdo Registrar

‘ @ Registrar ‘ _ ) _ _ _
Clique no botdo "Registrar” para inserir ou alterar as informacgdes
referente a Licenca do software "DNCwin".

Botdo Cancelar

|
=/ ‘ @ Cancelar ‘ _ _
Clique no botdo "Cancelar" para fechar o formulario de "Dados
da Licenca do software "DNCwin".
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4. Tela Gerenciamento de Maquinas

Tela para gerenciamento das maquinas no sistema "DNCwin" onde é apresentado 0s
dados das maquinas cadastradas e permite o cadastro, edicdo dos dados, exibicdo dos
dados e exclusdo de maquinas.

b 5 ;ﬁ’i ﬁg’ Maquna: [ 1 [ s |
Maquina Nimero 10
Descrigéo Maquina Robot
Tipo de Transferéncia :  DRLOCAL Data de Criagdo 03/02/2014 11:43:56
Diretério de Programas :  C:\Machines_Directory\Machine_02\ Data de Alteragio :  03/09/2014 23:13:43
Maquina Nimero 10601 ,
Descrigéo Maquina Vertical Milling Machine
Tipo de Transferéncia :  SERIAL232 Data de Criagio = 13/09/2013 21:32:23
Diretério de Programas :  C:\Machines_Directory\Machine_02\ Data de Alteragdo :  30/07/2019 21:13:33
" Mdguina Nimero 10602 =
‘ﬁ Descriiio Maquina = Vertical Milling Machine
S| Tipo de Transferéncia : FTP. Data de Criagdo = 11/09/2013 22:40:58
Diretdrio de Programas ;  Ci\Machines_Directory\Machine_04\ Data de Alteragio :  06/09/2014 08:35:19
Maquina Nimero 10603 b
Descriéo Maquina Machining Center
Tipo de Transferéncia:  FTP Data de Criaghio :  11/09/2013 22:40:17
Diretério de Programas :  C:\Machines_Directory\Machine1\ Data de Alteragio :  03/09/2014 23:16:27
Maquina Nimero 10604
ﬂﬁ + | Descrigio Maquina Horizontal Lathe
_’_ﬁ Tipo de Transferéncia : DIRLOCAL Data de Criagdo 11/09/2013 22:39:47
Diretério de Programas :  C:\Machines_Directory\Machine_03\ Data de Alteragéo :  06/09/2014 18:01:55
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Item

Descricao

Barra de Ferramentas Gerenciamento de Maquinas
A barra de ferramentas para gerenciamento contém ferramentas para cadastro,
edicao, exibicdo e exclusdo de maquinas cadastradas no sistema "DNCwin".

JV Funcdo Cadastrar Maquina - executa o formulario para cadastro de uma
%\ nova da maquina e suas respectivas configuracoes.

configuragBes da maquina selecionada na area de "Dados das Maquinas

:q; Funcao Editar Maquina - executa o formuléario para edi¢do das
 Cadastradas”.

ﬁ ~ Funcao Exibir Maquina - executa o formulario para exibicao das
~configuracdes da maquina selecionada na area de "Dados das Maquinas
Cadastradas".

Jﬂ_ Funcédo Excluir Maquina - exclui a maquina selecionada na area de
y "Dados das Maquinas Cadastradas" e sua respectivas configuracfes do
_ sistema "DNCwin".

Barra de Ferramentas Pesquisar Maquinas

e i [

Mmearn Maguina : Pesquisar _

'Ferramentas para
executar uma pesquisa no cadastro de maquinas, preencher os campos "Nome
Maquina" e "Numero Maquina" e clicar no botédo "Pesquisar" para elaborar a
pesquisa que sera exibida na area de "Dados das Maquinas Cadastradas".

Dados das Maquinas Cadastradas

Area onde s&o exibidos as maquinas cadastradas no sistema "DNCwin" e seus
principais dados de configuracdo como Numero da Maquina, Descri¢cdo da
Maquina, Tipo de Transferéncia e diretorio de programas CNC.
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func04.1.html
func04.2.html
func04.3.html
func04.4.html

me

4.1. Cadastrar Maguinas

maguina no sistema "DNCwin".

Funcéo "Cadastrar Maquinas" executa o formulario para cadastro de uma nova

.

Dados
Ndmero Maquina :

®

Descrigdo Maquina :

.

Imagem :

Imagem @

Diretdrio de Programas :

@ Tipo de Transferéncia : [l NG o -

Parametros de Transferéncia Diretério Local |

o

)

Diretdrio Maquina @

@2

N

Testar Comunicagio Diretério l

8

NS

Parametros de Transfer&ncia FTP |

Host ou IP :
Porta : @
Usudrio : o
Senha : 0

Diretdrio :

®

I' Testar Comunicagdo FTP

i

Parametros de Transferéncia Serial |

Porta COM :

G Velocidade :
0 Paridade :
o Fluxo de Controle :

Bits de Dados :

Bits de Parada :

Controle DTR : Controle RTS :
Saida CTS : Saida DSR :
DSR Sense : Caractere Xon :
Xon [ Xoff : Caractere Xoff :

(16)
(18)
@)

@ Testar Comunicagio Serial
\—’,

e
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Item Descrigcéo

~~,. | Campo Numero Maquina
. 1 ) | Campo para inserir o parametro nimero da maquina, este campo aceita caracteres
— | alfa-numéricos.

~~, | Campo Descricao Maquina
. 2 ) | Campo para inserir o parametro nome da maquina ou a descricdo da maquina, este
~ | campo aceita caractres alfa-numérico.

Campo Imagem
. 3 ) | Campo para selecionar o parametro imagem ilustrativa para representar o cadastro
~ | da maquina.

—_ | Imagem llustrativa
. § ) Areaonde seréa exibida a imagem ilustrativa conforme selecdo da imagem no
| "Campo Imagem".

~, | Campo Diretério de Programas
. 9 ) | Campo para inserir o parametro endereco do diretério de programas CNC do
| microcomputador referente a maquina.

.. | Campo Tipo de Transferéncia
| B | Campo para selecionar o parametro tipo de comunicacao para transferéncia da
" maquina podendo optar por "Diretério Local", "Diretério mapeado de Rede", "FTP"
ou "Serial RS232".

~~,. | Campo Diretério da Maquina - Transferéncia Local ou Rede
. T ) | Campo para inserir o parametro endereco do diretério de programas CNC da
| maquina.

~,. | Botdo Testar Comunicacdo com Diretorio Local ou de Rede
. 8 )  Clique no botao para executar o teste de comunicacdo com o diretdrio inserido no
~— | campo "Diretorio da Maquina - Transferéncia Local ou Rede".

.. | Campo Host ou IP do Servidor FTP
. § | | Campo para inserir o parametro nome do Host ou endereco de IP do servidor FTP
| da maquina.

.. | Campo Porta Servidor FTP
.10 | | Campo para inserir o parametro nimero da Porta do servidor FTP da maquina,
| utiliza-se como padréo a porta 21.
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(12)
(13)
(1)
15 )
Ili )
W)
(18)
I!I )

Campo Nome do Usuario FTP
Campo para inserir o parametro nome do usuario(login) do servidor FTP da
maquina.

Campo Senha do Usuério FTP
Campo para inserir o parametro senha do nome do usuario(login) do servidor FTP
da maquina.

Campo Diretorio FTP da Maguina
Campo para inserir o parametro endereco diretorio do servidor FTP da maquina.

Botdo Testar Comunicacdo com Servidor FTP

Clique no botdo para executar o teste de comunicacdo com o servidor FTP
utilizando os valores inseridos nos campos de configuracdes de "Transferéncia
FTP".

Campo Numero da Porta COM da interface Serial
Campo para selecionar o parametro nimero da porta COM de comunicacéo da
interface de "Transferéncia Serial RS232".

Campo Taxa de Velocidade da Interface Serial
Campo para selecionar o parametro taxa de velocidade de comunicagéo da
interface de "Transferéncia Serial RS232".

Campo Bits de Dados da Interface Serial
Campo para selecionar o parametro Bits de Dados de comunicacéo da interface de
"Transferéncia Serial RS232".

Campo Bit de Paridade da Interface Serial
Campo para selecionar o parametro Bit de Paridade de comunicacao da interface
de "Transferéncia Serial RS232".

Campo Bits de Parada da Interface Serial
Campo para selecionar o parametro Bits de Parada de comunicacao da interface de
"Transferéncia Serial RS232".

Campo Fluxo de Controle da Interface Serial
Campo para selecionar o parametro tipo de Fluxo de Controle de comunicacao da
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interface de "Transferéncia Serial RS232".

Botdo Testar Comunicacgado Serial RS232
a4 | Cligue no botéo para executar o teste de comunicagéo com o a porta Serial
\&7/ | utilizando os valores inseridos nos campos de configuracdes de "Transferéncia
Serial RS232".

Botdo Cadastrar Maquina

:. H l.: Fe
e @ Cadastrar ] .

Clique no botéo "Cadastrar” para executar o cadastro da nova
maquina no sistema "DNCwin".

Botao Cancelar

@ Cancelar ‘
| Cligue no botéo "Cancelar" para fechar o formulario de "Cadastro
de Maquinas".
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4.2. Editar Maquinas

S0 Funcdo "Editar Maquinas" executa o formulario para edicdo dos dados de
configuracdo da maquina selecionada na area de "Dados das Maquinas Cadastradas" no

sistema "DNCwin".

Dados
Nimero Maquina : 10 @
Descrigdo Madquina : Torno_Mecanico

Imagem : Imagem 04 v

Diretério de Programas :  C:\Machines_Directory\Machinel\ @

@ Tipo de Transferéncia : Diretdrio Local

Parametros de Transfer&ncia Diretdrio Local

Diretdrio Maquina :  C:\Machines_Directory\Machine_02\ @

(J'\ Testar Comunicacdo Diretério
|

ogadas:rar ‘ eﬂterar ‘ ! Cancelar %

Parametros de Transferéncia FTP |

Host ou 1P :  ftp.mundocnc.com.br

Porta : 21 @

Usudrio : maquina@mundocnc.com.b o

Senha : 0000000000000 0

Diretério :  [PROGRAM/

®

1" Testar Comunicagdo FTP

i

000

Parametros de Transferéncia Serial |
Porta COM : COoM10 0 Velocidade : 19200
Bits de Dados : 7 0 Paridade : EVEN
Bits de Parada : 2 0 Fluxo de Controle : SOFTWARE
Controle DTR :  Deshabilitado Controle RTS :  peshabilitado
Saida CTS : False Saida DSR : False
DSR Sense : False Caractere Xon :  True
Xon [ Xoff : 17 Caractere Xoff : 19
(2:'\ Testar Comunicago Serial
Vi
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Item Descricao

—._ | Campo Numero Maquina
. 1 ) | Campo para editar o parametro nimero da maquina, este campo aceita caracteres
| alfa-numéricos.

~._ | Campo Descricdo Maguina
. 2 ) Campo para editar o parametro nome da maquina ou a descricdo da maquina, este
~ | campo aceita caractres alfa-numérico.

~, | Campo Imagem
. 3 )  Campo para selecionar o parAmetro imagem ilustrativa para representar o cadastro
= | da maquina.

. |Imagem llustrativa
[ § ) | Area onde sera exibida a imagem ilustrativa conforme selecéo da imagem no
| "Campo Imagem".

Campo Diretério de Programas
. 9 ) Campo para editar o parametro endereco do diretério de programas CNC do
~ | microcomputador referente a maquina.

. Campo Tipo de Transferéncia
. B | Campo para selecionar o parametro tipo de comunicacao para transferéncia da
~" | maquina podendo optar por "Diretério Local", "Diretério mapeado de Rede", "FTP"
ou "Serial RS232".

—._ | Campo Diretério da Maguina - Transferéncia Local ou Rede
. 1 | Campo para editar o parametro endereco do diretério de programas CNC da
~ | magquina.

~—._ | Botdo Testar Comunicacdo com Diretério Local ou de Rede
. 8 ) Clique no botao para executar o teste de comunicacdo com o diretério inserido no
| campo "Diretério da Maquina - Transferéncia Local ou Rede".

.. | Campo Host ou IP do Servidor FTP
. § ) Campo para editar o parametro nome do Host ou endereco de IP do servidor FTP
~~ | da maquina.

... | Campo Porta Servidor FTP
' 10 )  Campo para editar o parametro nimero da Porta do servidor FTP da maquina,
| utiliza-se como padréo a porta 21.
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(1)
(12)
(13)
14 )
15
)
(1)
IB
I!I

Campo Nome do Usuario FTP
Campo para editar o parametro nome do usuario(login) do servidor FTP da
maquina.

Campo Senha do Usuério FTP
Campo para editar o parametro senha do nome do usuario(login) do servidor FTP
da maquina.

Campo Diretorio FTP da Maquina
Campo para editar o parametro endereco diretdrio do servidor FTP da maquina.

Botdo Testar Comunicacdo com Servidor FTP

Clique no botéo para executar o teste de comunicacdo com o servidor FTP
utilizando os valores inseridos nos campos de configuracdes de "Transferéncia
FTP".

Campo Numero da Porta COM da interface Serial
Campo para selecionar o parametro namero da porta COM de comunicacao da
interface de "Transferéncia Serial RS232".

Campo Taxa de Velocidade da Interface Serial
Campo para selecionar o parametro taxa de velocidade de comunicagéo da
interface de "Transferéncia Serial RS232".

Campo Bits de Dados da Interface Serial
Campo para selecionar o parametro Bits de Dados de comunicagéo da interface de
"Transferéncia Serial RS232".

Campo Bit de Paridade da Interface Serial
Campo para selecionar o parametro Bit de Paridade de comunicacédo da interface
de "Transferéncia Serial RS232".

Campo Bits de Parada da Interface Serial
Campo para selecionar o parametro Bits de Parada de comunicacao da interface de
"Transferéncia Serial RS232".

Campo Fluxo de Controle da Interface Serial
Campo para selecionar o parametro tipo de Fluxo de Controle de comunicacao da
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interface de "Transferéncia Serial RS232".

Botdo Testar Comunicacao Serial RS232
e | Clique no botdo para executar o teste de comunicagéo com o a porta Serial
\=%/ | utilizando os valores inseridos nos campos de configurages de "Transferéncia
Serial RS232".

Botédo Alterar Dados da Maquina

[ H \
\ f
p— ‘ @ Alterar ) . .
Cligue no botédo "Alterar" para executar as alterac6es dos
parametros da maquina selecionada para edi¢cao no sistema "DNCwin".

Botdo Cancelar

‘ @ Cancelar ‘
Clique no botdo "Cancelar" para fechar o formulario de "Edicéo
de Dados da Maquina”.
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4.3. Exibir Maguinas

il

L= Funcao "Exibir Maquinas" executa o formulario para exibicdo dos dados de
configuracdo da maquina selecionada na area de "Dados das Maquinas Cadastrados" no
sistema "DNCwin".

Dados

RO

Torno_Mecanico

Namero Maquina :
Descrigdo Maquina :

Imagem : Imagem 04

@ Tipo de Transferéncia : | Diretdrio Local

Diretério de Programas :  C:\Machines_Directory\Machinel\

Parametros de Transfer&ncia Diretdrio Local

Diretdrio Maquina :  C:\Machines_Directory\Machine_02\

(J'\ Testar Comunicagdo Diretério ]
I
Sy

° Cadastrar c Alterar m

Parametros de Transferéncia FTP |

Host ou 1P :  ftp.mundocnc.com.br

Porta : 21 @

Usudrio : maquina@mundocnc.com.
Senha : 1000000000000 0
Diretério :  [PROGRAM/

®

" Testar Comunicagdo FTP

i

Parametros de Transferé&ncia Serial |

Com10 19200

Porta COM :

0 Velocidade :
o Paridade :

o Fluxo de Controle : SOFTWARE

Bits de Dados : 7 EVEN

(16)
(18)
@)

Bits de Parada : 2

Controle DTR :  Deshabilitado Controle RTS :  peshabilitado
Saida CTS : False Saida DSR. : False

DSR Sense : False Caractere Xon :  True

Xon [ Xoff : 17 Caractere Xoff : 19

Testar Comunicagdo Serial
)
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Item | Descrigcéo

—._ | Campo Numero Maquina
. 1 ) | Campo para exibir o parametro nimero da maquina.

Campo Descricdo Maquina
. 2 )| Campo para exibir o parametro nome da maquina ou a descricédo da maquina.

~, | Campo Imagem
. 3 ) | Campo para exibir o parametro imagem ilustrativa para representar o cadastro da
= | méquina.

. |Imagem llustrativa
 § ) | Area onde sera exibida a imagem ilustrativa conforme sele¢&o da imagem no
| "Campo Imagem".

Campo Diretério de Programas
. 9 ) | Campo para exibir o parametro endereco do diretério de programas CNC do
~ | microcomputador referente a maquina.

. | Campo Tipo de Transferéncia
| B | Campo para exibir o parametro tipo de comunicagéo para transferéncia da maquina
~" | podendo optar por "Diretério Local", "Diretdrio mapeado de Rede", "FTP" ou "Serial
RS232".

—._ | Campo Diretério da Maquina - Transferéncia Local ou Rede
. T ) Campo para exibir o parametro endereco do diretério de programas CNC da
~ | maquina.

~._ | Botdo Testar Comunicacdo com Diretério Local ou de Rede
. 8 ) | Clique no botao para executar o teste de comunicacdo com o diretério inserido no
| campo "Diretério da Maquina - Transferéncia Local ou Rede".

... | Campo Host ou IP do Servidor FTP
| § ) | Campo para exibir o parametro nome do Host ou endereco de IP do servidor FTP
~~ | da maquina.

.. | Campo Porta Servidor FTP
{10 )  Campo para exibir o parametro nimero da Porta do servidor FTP da maquina,
| utiliza-se como padréo a porta 21.
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(12)
(13)
14 )
15
)
(1)
IB
I!I

Campo Nome do Usuario FTP
Campo para exibir o parametro nome do usuario(login) do servidor FTP da
maquina.

Campo Senha do Usuério FTP
Campo para exibir o parametro senha do nome do usuario(login) do servidor FTP
da maquina.

Campo Diretorio FTP da Maguina
Campo para exibir o parametro endereco diretério do servidor FTP da maquina.

Botdo Testar Comunicacdo com Servidor FTP

Clique no botdo para executar o teste de comunicacdo com o servidor FTP
utilizando os valores inseridos nos campos de configuracdes de "Transferéncia
FTP".

Campo Numero da Porta COM da interface Serial
Campo para exibir o parametro nimero da porta COM de comunicacao da interface
de "Transferéncia Serial RS232".

Campo Taxa de Velocidade da Interface Serial
Campo para exibir o parametro taxa de velocidade de comunicagédo da interface de
"Transferéncia Serial RS232".

Campo Bits de Dados da Interface Serial
Campo para exibir o parametro Bits de Dados de comunicagao da interface de
"Transferéncia Serial RS232".

Campo Bit de Paridade da Interface Serial
Campo para exibir o parametro Bit de Paridade de comunicacao da interface de
"Transferéncia Serial RS232".

Campo Bits de Parada da Interface Serial
Campo para exibir o parametro Bits de Parada de comunicacéo da interface de
"Transferéncia Serial RS232".

Campo Fluxo de Controle da Interface Serial
Campo para exibir o parametro tipo de Fluxo de Controle de comunicacao da
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interface de "Transferéncia Serial RS232".

Botdo Testar Comunicagédo Serial RS232
e | Clique no botdo para executar o teste de comunicagao com o a porta Serial
W&/ | utilizando os valores inseridos nos campos de configuracdes de "Transferéncia
Serial RS232".

Botao Cancelar

Cancelar |
‘ @ Cligue no botéo "Cancelar" para fechar o formulario de "Exibicéo
de Dados da Maquina”.
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4.4, Excluir Maquinas

el
'Funcao "Excluir Maquinas" exclui a maquina selecionada na area de "Dados das
Maquinas Cadastradas" do sistema "DNCwin".
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5. Tela Edicao de Programas CNC

Tela para edicéo de arquivos de programas CNC no sistema "DNCwin", esta tela
apresenta enumeras funcionalidades para facilitar a edicdo de programas CNC.

Editar Programa ONC.

5 0o
N1EX10] NOO1. 10> a8 23| Ixs dxs) A‘*
i )

3 @
Bre Ba
] :Wechnes Drectory Wechne 111000, 01

5081 |N4889 00 -
5082 N4890

5083 N4891 00 F360

5084 N4592 00

5085 N4893
5086 N4894
5087 N4895
5088 N4896 253.100
5089 N4897 v82.8
5090 N4898 Z-16.900
5091 N4899
5092 N4500
5093 N4901
5094 N4902 0 F360

5095 N4903 0

5096 N4904

5097 N4905 F360 @
5098 N4906 0

5099 N4507 253.100

5100 N4908 X-185 ¥172.8

5101 N4909 z-16.900

5102 N4910
5103 N4911
5104 N4912
5105 |N4913
5106 N4914
5107 N4915
5108 N4916
5109 N4917
5110 N4918 2z53.100
5111 N4919 X-215
5112 N4920 z-16.900
5113 N4921 GO1 Z-41
5114 N4922 GO0 zZ-16
Sa3slvda22 741 onn

& DNCwin - Mensagens =]

4 C:\Machines T 1.-04/08/2019 22:58:53 - N

F360

F360

F360

0 F360

F360

F360

nafingo: 1
Rerumerado Nimero de blocos do arquiv

Nimero do fungo : 0 - Valor fungio : 1
Fungio Aplicada em todo Arquivo

4 Ci\Machines_Directory Machine 111000, AD1 - 04/05/2013 23:1:10 - Adiconar Remover Espago
Fungio Aplicada em todo Arquivo
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Item | Descricao

Barra de Ferramentas Edicdo de Programas CNC
A barra de ferramentas de "Edicao de programas CNC" contém ferramentas para
edicdo dos programas CNC.

@

BRHA
' ' Barra de Botdes Padrao para Arquivos de Programa CNC - apresenta
botdes para operacdes padrées de manipulacdo de arquivos.

@I -
e Funcéo Localizar Texto - executa o formulario para localizar texto no
arquivo de programa CNC que esta em foco na area de visualizac&o de arquivos de
programas CNC.

7

' Funcdo Substituir Texto - executa o formulario para localizar e substituir
texto no arquivo de programa CNC que que esta em foco na area de visualizacao
de arquivos de programas CNC.

k
G0

A0 20

S Funcgdo Adicionar ou Remover Espacos em Branco - executa o formulario
para adicionar ou remover espacos em branco entre as instrucdes do arquivo de
programa CNC que que estd em foco na area de visualizagéo de arquivos de
programas CNC.

' Funcédo Editar Numero de Blocos - executa o formulario para
renumeracao e ordenacéao da instrucao "N" de numero de blocos do arquivo de
programa CNC que que estd em foco na &rea de visualizagcéo de arquivos de
programas CNC.

* Funcao Converter Coordenadas de |1J para Absoluto ou Incremental -
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func05.1.html
func05.2.html
func05.3.html
func05.4.html
func05.5.html
func05.6.html

executa o formulario para converter as coordenadas das instrucbes | e J de
incremental para absoluto e vise-versa no arquivo de programa CNC que que esta
em foco na area de visualizacdo de arquivos de programas CNC.

(Lo s
' Sl ]
EasdbE

* Funcao Transladar Coordenadas dos Eixos X, Y e Z - executa 0
formuléario para transladar as coordenadas das instrucdes X, Y e Z no arquivo de
programa CNC que que esta em foco na area de visualizagéo de arquivos de
programas CNC.

X3 N3

V243

' Funcao Espelhar Coordenadas dos Eixos X e Y - executa o formulario
para converter as coordenadas das instrucdes X e Y para seu respectivo valor
espelhado no arquivo de programa CNC que que esta em foco na area de
visualizacéo de arquivos de programas CNC.

* Funcao Configurar Tipo e Tamanho de Fonte - executa o formulario para
configuracéo do tipo e tamanho de fonte dos arquivos de programas CNC que séo
exibidos na area de visualizagdo de arquivos de programas CNC.

' Funcao Configurar Cores do cédigo G - executa o formulério para
configuracdo das cores das instru¢des do "Cdodigo G" dos arquivos de programas
CNC que séo exibidos na area de visualizacdo de arquivos de programas CNC.

' Funcéo Habilitar e Desabilitar Mensagens - habilita e desabilita o
formulario para visualizagdo das fun¢des que foram aplicadas nos arquivos de
programas CNC que foram abertos na Tela de Edigéo de programas CNC.

. | Arquivos de Programas CNC
. 2 ;] Area onde sao exibidos os programas CNC que encontram-se abertos na Tela de
Edicao de programas CNC.
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func05.7.html
func05.8.html
func05.9.html
func05.10.html
func05.11.html

Mensagens

Area onde é exibido o formulario de exibicdo das func¢des que foram aplicadas nos
arquivos de programas CNC que foram abertos na Tela de Edi¢do de programas
CNC.
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5.1. BotOes Padréao para Arquivos de Programas CNC

S+ B
l—l Funcdes para manipulacao padrao de arquivos de programas CNC para abrir,
criar, salvar e fechar arquivos de programas CNC no sistema "DNCwin".
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Item Descricao
Botdo Abrir Arquivo de Programa CNC

— Cligue no botéo "Abrir Arquivo de Progrma CNC" para navegar nos diretério do
microcomputador e localizar os arquivos de programas CNC que seréo abertos no
modulo de "Edicao de Programas CNC" do sistema "DNCwin".

Bot&o Criar Novo Arquivo de Programa CNC
Clique no botdo "Criar Novo Arquivo de Progrma CNC" para criar um novo
arquivo no modulo de "Edicdo de Programas CNC" do sistema "DNCwin".

Botdo Fechar Arquivo de Programa CNC

Clique no botdo "Fechar Arquivo de Programa CNC" para fechar o arquivo que
estd em foco na area de visualizacao de arquivos de programas CNC do médulo de
"Edicdo de Programas CNC" do sistema "DNCwin".

Bot&o Salvar Arquivo de Programa CNC

B Clique no botdo "Salvar Arquivo de Programa CNC" para salvar o arquivo que
estd em foco na area de visualizacao de arquivos de programas CNC do médulo de
"Edicdo de Programas CNC" do sistema "DNCwin".

Botdo Salvar Arquivo Como de Programas CNC

@ Clique no botdo "Salvar Arquivo Como de Programa CNC" para salvar com
outro nome o arquivo que esta em foco na area de visualizacao de arquivos de
programas CNC do modulo de "Edicao de Programas CNC" do sistema "DNCwin".

Bot&o Salvar Todos Arquivos de Programas CNC

@Cquue no botdo "Salvar Todos Arquivos de Programas CNC" para salvar todos
0S arquivos que estao abertos na area de visualizacdo de arquivos de programas
CNC do modulo de "Edicao de Programas CNC" do sistema "DNCwin".
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5.2. Localizar Texto
| &%

l-=-'-;=-|‘Fungéo “"Localizar Texto" executa o formulario para localizar texto no arquivo
de programa CNC que esta em foco na area de visualizacdo de arquivos de programas
CNC.

Localizar

Localizar : @j
Operagies Diregao
[] Diferenciar Maiusculas de Mindsculas @ Para Frente
[T Palavras Inteiras (") Para Tras

[Tl Usar Caracteres Curinga @

[ Texto Selecionado
[ Expressdo Regular

® @ Localizar m @ Cancelar ‘
= —
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Item | Descricéo

.. | Campo Localizar

( 1 ) | Campo para inserir ou selecionar o texto que devera ser localizado no arquivo de
| programa CNC que esta em foco na area de visualizacdo de arquivos de programas
CNC.

.. | Area de Opgdes de Localizagdo

| 2 ) Campo para selecionar as op¢des avancadas para auxiliar na localizagéo do texto
1 no arquivo de programa CNC que esta em foco na area de visualizagdo de arquivos
de programas CNC.

f Area de Diregdo de Localizagdo

. 3 ) Campo para escolher a opcéo de direcdo de localizagdo do texto no arquivo de
| programa CNC que esta em foco na area de visualizacdo de arquivos de programas
CNC.

Botao Localizar

f e .
O ([ Queter |

- Clique no botéo "Localizar" para iniciar a localizacao do texto no
arquivo de programa CNC que esta em foco na area de visualizac&o de arquivos de
programas CNC.

Botao Cancelar

- Cancelar |
‘ @ Cligue no botdo "Cancelar" para fechar o formulario de "Localizar
Texto" do mdédulo de "Edi¢do de Programas CNC" do sistema "DNCwin".
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5.3. Substituir Texto

W Funcéo "Substituir Texto" executa o formulario para localizar e substituir texto no
arquivo de programa CNC que esta em foco na area de visualizac&do de arquivos de
programas CNC.

Substituir

Localizar : | I -

Substituir por : -
Operagies Direcdo
[ Diferenciar Maiusculas de Mintsculas @ Para Frente@
[T Palavras Inteiras (") Para Tras

[Tl Usar Caracteres Curinga

[ Texto Selecionado
[ Expressdo Regular

@ @ Substituir m @ Cancelar ‘
L
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Item

Descricao

Campo Localizar

Campo para inserir ou selecionar o texto que devera ser localizado e substituido no
arquivo de programa CNC que esta em foco na area de visualizacéo de arquivos de
programas CNC.

Campo Substituir Por

Campo para inserir ou selecionar o texto que ird substituir o texto localizado no
arquivo de programa CNC que esta em foco na area de visualizacdo de arquivos de
programas CNC.

Area de Opcdes de Localizagio

Campo para selecionar as op¢des avancadas para auxiliar na localizacéo e
substituicdo do texto no arquivo de programa CNC que esta em foco na area de
visualizacao de arquivos de programas CNC.

Area de Direcdo de Localizac&o

Campo para escolher a opcao de direcao de localizacao e substituicdo do texto no
arquivo de programa CNC que esta em foco na area de visualizagéo de arquivos de
programas CNC.

Botdo Substituir

‘ (3 Substituir ‘ ) 5 o o ] 5

Clique no botao "Substituir" para iniciar a localizagéo e
substituicdo do texto no arquivo de programa CNC que estd em foco na area de
visualizagéo de arquivos de programas CNC.

Botdo Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Clique no botdo "Cancelar" para fechar o formulario de "Substituir
Texto" do médulo de "Edicdo de Programas CNC" do sistema "DNCwin".
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5.4. Adicionar ou Remover Espagcos em Branco

k
HAGEID

HA0N 20

S Funcéo "Adicionar ou Remover Espacos em Branco" executa o formulario para
adicionar ou remover espacgos em branco entre as instru¢cdes de cédigo G do arquivo de
programa CNC que que esta em foco na area de visualizagdo de arquivos de programas

CNC.

Dados para Operacao

(") Adicionar Espacos

@ Aplicar em todo Argquivo

() Aplicar da linha

@ (") Remover Espagos

L (™)
1 = 1 =

@@ Aplicar ‘@@ Cancelar ‘
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Item Descricao

Selecédo de Funcionalidade Adicionar ou Remover

{1 ) Area para selecionar a opg&o de "Adicionar Espacos" ou "Remover Espagos” em
| branco entre as instru¢des de codigo G no arquivo de programa CNC que esta em
foco na &rea de visualizacéo de arquivos de programas CNC.

Selecéo de Linhas de Aplicacao
72\ | Area para selecionar a opgdo das linhas onde serdo aplicadas a fungéo de adicionar
\2 /| ou remover espacos em branco entre as instru¢des de cédigo G no arquivo de
programa CNC que esta em foco na area de visualizacdo de arquivos de programas
CNC.

Botdo Aplicar

f . 1 l.'"r

3) | D sicar ‘ | | N

N ‘ Clique no botéo "Aplicar" para executar a funcao "Adicionar ou
Remover Espacos em Branco" no arquivo de programa CNC que esta em foco na
area de visualizacao de arquivos de programas CNC.

Botao Cancelar

- Cancelar ‘
- ‘ @ Clique no botéo "Cancelar" para fechar o formulario de "Adicionar
ou Remover Espacos em Branco" do médulo de "Edicdo de Programas CNC" do
sistema "DNCwin".
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5.5. Editar NUmeros dos Blocos

MO0,
[T
b3,
202 F .

S Fungéo "Editar Numeros dos Blocos" executa o formulario para renumeracéo e
ordenacédo da instrucao "N" de cédigo G referente ao niumero de blocos do arquivo de
programa CNC que que esta em foco na area de visualizagdo de arquivos de programas
CNC.

Dados para Operacao
P

Mimero de Digitos : 1 w %
Renumerar
Nimero do Bloco Inicial : 0 o %
Valor do Incremento : 10 o %
i@ Aplicar em todo Arquivo @
(©) Aplicar da linha 1 % até |1 %

@@ Aplicar ‘@@ Cancelar ‘
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Item

Descricao

Campo Numero de Digitos

Campo para selecionar a aplicagdo da funcédo e inserir o numero minimo de digitos
significativos para a instrucao"N" de cédigo G referente ao niumero de blocos do
arquivo de programa CNC que que estad em foco na area de visualizagéo de
arquivos de programas CNC.

Campo Numero do Bloco Inicial

Campo para inserir o numero do bloco inicial para a instrucdo"N" de cédigo G que
sera aplicado a primeira linha do arquivo de programa CNC que que esta em foco
na area de visualizagédo de arquivos de programas CNC.

Campo Valor do Incremento

Campo para inserir o valor a ser incrementado entre um bloco e outro para a
instrucao"N" de cédigo G que sera aplicado no arquivo de programa CNC que que
esta em foco na area de visualizacdo de arquivos de programas CNC.

Selecédo de Linhas de Aplicacéao

Area para selecionar a opcéo das linhas onde seréo aplicadas a funcéo "Editar
Numeros de Blocos" no arquivo de programa CNC que esta em foco na area de
visualizagédo de arquivos de programas CNC.

Botdo Aplicar

3

@ Aplicar ‘ _ ) _
‘ Clique no botéo "Aplicar" para executar a funcao "Editar NUmeros
de Blocos" no arquivo de programa CNC que esta em foco na area de visualizacéo
de arquivos de programas CNC.

Botao Cancelar

- Cancelar ‘
‘ ‘9 Clique no botao "Cancelar" para fechar o formulario de "Editar
Numeros de Blocos" do médulo de "Edicdo de Programas CNC" do sistema
"DNCwin".
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5.6. Converter Coordenadas | e J para Absoluto ou Incremental

&

LA iRG

CESEEE Fungédo "Converter Coordenadas | e J para Absoluto ou Incremental” executa o
formulario para converter as coordenadas das instru¢des” I" e "J" de incremental para
absoluto ou vise-versa no arquivo de programa CNC que que esta em foco na area de
visualizacéo de arquivos de programas CNC.

Dados para Conversao

i@ Converter coordenadas "I, "J" para absoluto

(") Converter coordenadas "I, "J" para Incremental @

[] Acrescentar caracter "+" nas coordenadas positivas

i@ Aplicar em todo Arguivo @

(7 Aplicar da linha 1 % ! %

@@ Aplicar ‘@@ Cancelar ‘
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Item Descricao

Selecédo de Funcionalidade Converter para Absoluto ou Incremental

/< | Area para selecionar a opcédo de "Converter Coordenadas para Absoluto" ou

\1 /| "Converter Coordenadas para Incremental” os valores das coordenadas da
instrucdes "I" e "J" de cddigo G no arquivo de programa CNC que estd em foco na
area de visualizacéo de arquivos de programas CNC.

.. | Selecdo de Linhas de Aplicacéao

[ 9 )| Area para selecionar a opgéo das linhas onde serdo aplicadas a fungdo "Converter
| Coordenadas | e J para Absoluto ou Incremental" no arquivo de programa CNC que
esta em foco na area de visualizacdo de arquivos de programas CNC.

Botdo Aplicar

'-\3 ,] ‘ @ Aplicar ‘

- Clique no botéo "Aplicar" para executar a funcao "Converter
Coordenadas | e J para Absoluto ou Incremental” no arquivo de programa CNC que
esta em foco na area de visualizacdo de arquivos de programas CNC.

Botao Cancelar

‘ @ Cancelar ‘

- Clique no botéo "Cancelar" para fechar o formulario de
"Converter Coordenadas | e J para Absoluto ou Incremental” do médulo de "Edic&o
de Programas CNC" do sistema "DNCwin".
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5.7. Transladar Coordenadas dos Eixos X,Ye Z

plro C5 ]
T S ]
ELE

WL Funcéo "Transladar Coordenadas dos Eixos X, Y e Z" executa o formulario para
transladar as coordenadas das instrucfes X, Y e Z no arquivo de programa CNC que que

esta em foco na area de visualizacdo de arquivos de programas CNC.

Dados para Conversao

Incrementar ao Eixo X Valor : 2

Incrementar ao Eixo Y Valor :
Incrementar ao Eixo Z Valor :

[] Acrescentar caracter "+" nas

3,5

w 0
0

Coordenadas Positivas

@ Aplicar em todo Argquivo

() Aplicar da linha

O

Cad | _, - [
]- E] dle ]- E]

@@ Aplicar ‘@@ Cancelar ‘

DNCwin 2019.08.01 User Manual

http://[dncwin.com

69



Iltem Descricao

Campo Incrementar Valor ao Eixo X
_ | Campo para selecionar a aplicacdo da funcao e inserir o valor que devera ser
_I / |incrementado a coordenada da instrucao "X" de cédigo G referente ao Eixo X no
arquivo de programa CNC que que estad em foco na area de visualizagéo de
arquivos de programas CNC.

Campo Incrementar Valor ao Eixo Y
_ | Campo para selecionar a aplicacao da funcao e inserir o valor que devera ser
_2_ ' lincrementado a coordenada da instrucéo "Y" de cédigo G referente ao Eixo Y no
arquivo de programa CNC que que estad em foco na area de visualizagéo de
arquivos de programas CNC.

Campo Incrementar Valor ao Eixo Z
_ | Campo para selecionar a aplicacao da funcéo e inserir o valor que devera ser
_3_ ' lincrementado a coordenada da instrucdo "Z" de cédigo G referente ao Eixo Z no
arquivo de programa CNC que que esta em foco na area de visualizacéo de
arquivos de programas CNC.

. | Selecéo de Linhas de Aplicagédo
[ § ) Area para selecionar a opg&o das linhas onde ser&o aplicadas a fung&o "Transladar
~" | Coordenadas dos Eixos X, Y e Z" no arquivo de programa CNC que esta em foco
na area de visualizagdo de arquivos de programas CNC.

Botdo Aplicar

\ 5 ) ‘ @ Aplicar ‘
— Clique no botéo "Aplicar" para executar a funcao "Transladar
Coordenadas dos Eixos X, Y e Z" no arquivo de programa CNC que esta em foco
na area de visualizacdo de arquivos de programas CNC.

Botao Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Clique no botao "Cancelar" para fechar o formulario de
"Transladar Coordenadas dos Eixos X, Y e Z" do modulo de "Edi¢do de Programas
CNC" do sistema "DNCwin".
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5.8. Espelhar Coordenadas dos Eixos Xe Y

X3 X3

V-2 2

LU Funcéo "Espelhar Coordenadas dos Eixos X e Y" executa o formulério para
converter as coordenadas das instrucdes X e Y para seu respectivo valor espelhado no
arquivo de programa CNC que que esta em foco na area de visualiza¢do de arquivos de
programas CNC.

Dados para Conversao

[¥] Aplicar Espelhamento no Eixo X

[#/] Aplicar Espelhamento no Eixo Y

Substituir Cddigo GO2 por GO3 @
Substituir Codigo GO3 por G0O2

[] Substituir Cddigo G41 por G42

[] Substituir Cédigo G42 por G41

[] Acrescentar caracter "+" nas coordenadas positivas

@ Aplicar em todo Arquivo @

() Aplicar da linha 1 =late |1 S

@&thr ‘Gpﬁancelar ‘
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Item  Descricao

- Area de Opc¢des de Converséo de Espelhamento

(1 ) Campo para selecionar as opcées de espelhamento de instrugdes X e Y referentes
-~ 1 aos eixos X e Y e inversdo de codigo G no arquivo de programa CNC que esta em

foco na &rea de visualizacdo de arquivos de programas CNC.

.. | Selecdo de Linhas de Aplicacao

2 | Area para selecionar a opgao das linhas onde serdo aplicadas a fungéo "Espelhar
~ | Coordenadas dos Eixos X e Y" no arquivo de programa CNC que esta em foco na
area de visualizacdo de arquivos de programas CNC.

Botao Aplicar

3 ‘ &2 aplicar ‘ | |

- Clique no botdo "Aplicar" para executar a funcao "Espelhar
Coordenadas dos Eixos X e Y" no arquivo de programa CNC que estd em foco na
area de visualizacdo de arquivos de programas CNC.

Botdo Cancelar

-+ Cancelar ‘
‘ .@ Clique no botao "Cancelar" para fechar o formulario de "Espelhar
Coordenadas dos Eixos X e Y" do médulo de "Edi¢cao de Programas CNC" do
sistema "DNCwin".
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5.9. Configurar Tipo e Tamanho de Fonte

A

S Fungéo "Configurar Tipo e Tamanho de Fonte" executa o formulario para
configuracéo do tipo e tamanho de fonte dos arquivos de programas CNC que séo exibidos
na area de visualizagédo de arquivos de programas CNC.

Dados da Fonte dos Arquivos CHC

Mome da Fonte : Courier New @v

Tamanho da Fonte : 18 w%

N10X2Y3Z4

@ @ﬂplicar (ng @Cancelar ‘
e
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Item

Descricao

Campo Nome da Fonte
Campo para selecionar o tipo de fonte de texto que seré aplicado nos programas
CNC que séo exibidos na area de visualizacdo de arquivos de programas CNC.

Campo Tamanho da Fonte

Campo para selecionar o tamanho de fonte de texto que seré aplicado nos
programas CNC que séo exibidos na area de visualizacdo de arquivos de
programas CNC.

Area de Exemplo do Tipo e Tamanho da Fonte

Campo para exibir texto formatado com as opc¢des de tipo e tamanho de fonte
selecionados que serdo aplicados nos programas CNC que séo exibidos na area de
visualizag&o de arquivos de programas CNC.

Botdo Aplicar

—
Aplicar ‘

‘ @ Clique no botdo "Aplicar" para executar a funcao "Configurar Tipo

e Tamanho de Fonte" nos arquivos de programas CNC que séo exibidos na area de

visualizacao de arquivos de programas CNC.

Botdo Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Clique no botao "Cancelar" para fechar o formulario de
"Configurar Tipo e Tamanho de Fonte" do médulo de "Edicdo de Programas CNC"
do sistema "DNCwin".
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5.10. Configurar Cores do Cédigo G

“““'Funcao "Configurar Cores do Cadigo G" executa o formulério para configuracio

das cores das instrucdes do "Caodigo G" dos arquivos de programas CNC que séo exibidos
na area de visualizagédo de arquivos de programas CNC.

Cores Padries para o codigo G

Funcio A : clBlack
Funcio B : $00004000
Fungdo C: clNavy
Funcdo F: $008000FF
Fungdo G :  $00A00000
FunciioI: clBlack
Funcdol: $000080FF
Fungdo K : $000080FF
Fungiio M : clOlive
Funcio N : clBlack

Funciio R : clBlack

Fungdo S . $000080FF

FRNRFIaeann.

Fungdo T : clPurple
Funcdo X : clBlue
Funcio Y : clRed
Fungdo Z :  clGreen
Funcao % : $00FFBY9BY
Funcdo # ; $00FFBOBY
Funcdo <> ; $00FFBOBY
Funcdo () : $00FFBIBY
Funcdio £} : $00FFBOBY

Funcdo [] : £00FFBOBY

ki aly

h

© pppE

o)

|E=

B
=
w

(3)

e
k)
=
0
o
[k}
=

(
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Item Descricao

.. | Campo Cores Padrdes para o Cbédigo G

1 | Campo para selecionar a cor correspondente a instru¢éo do codigo G que seréo
- | aplicados nos programas CNC que sao exibidos na area de visualizacdo de

arquivos de programas CNC.

Botao Aplicar

2) € Aplicar
L™ ¥ —p . ~ . ~ .

- Clique no botdo "Aplicar" para executar a funcao "Configurar
Cores do Caodigo G" nos arquivos de programas CNC que séo exibidos na érea de
visualizacao de arquivos de programas CNC.

Botdo Cancelar

- Cancelar ‘
‘ @ Clique no botao "Cancelar" para fechar o formulario de
"Configurar Cores do Codigo G" do modulo de "Edi¢do de Programas CNC" do
sistema "DNCwin".
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5.11. Habilitar e Desabilitar Mensagens

o

sess Funcao "Habilitar e Desabilitar” executa fungéo para habilitar e desabilitar o
formuléario para visualizacdo das funcdes que foram aplicadas nos arquivos de programas
CNC que foram abertos no médulo de "Edicdo de Programas CNC" do sistema "DNCwin".
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