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1. Einfuhrung

Unser Dank an Sie und Ihr Unternehmen hat sich fiir die "DNCwin" Software entschieden,
die Sie bei der Verwaltung und Kontrolle der CNC-Programme unterstutzt, die zur
Herstellung ihrer Produkte und Dienstleistungen verwendet werden.

Die "DNCwin" Software wurde entwickelt, um die Verwaltung und den Transfer dieser
Programme zu untersttitzen. Cnc cnc - Programme fir ihre zuvor im System registrierten
Maschinen, wobei die Verwendung von tragbaren Medien vermieden wird.

Das Ubertragungs-CNC-Programm kann tiber serielle Kommunikation, FTP-
Kommunikation, lokales Verzeichnis oder Netzwerkverzeichnis erfolgen. Uber das
Programm "DNCwin" konnen Sie CNC - Programme fiir die Maschinen als empfangende
CNC - Programme senden, um sie zu speichern.

Die "DNCwin" -Software verfiigt Gber ein Modul zum Bearbeiten von CNC-Programmen,
das die schnelle und einfache Bearbeitung von CNC-Programmen bei Bedarf ermdglicht.
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2. System Anforderungen

2.1. Software Anforderungen

Betriebssystem Windows XP, Windows Vista, Windows 7 oder Windows 8.
Internetbrowser Microsoft Internet Explorer 8, 9 oder 10; Mozilla Firefox 10.x oder hdher;
Google Chrome 17.x oder héher.

2.2. Hardware Anforderungen

Komponente Anforderung
Erinnerung Minimum:

512 MB

Empfohlen:

1GB
Festplattenspeicher 30 MB (Megabytes)

Prozessorgeschwindigkeit | Minimum:
Prozessor x86: 1,0 GHz
Prozessor x64: 1,4 GHz
Empfohlen:
2,0 GHz oder schneller

Prozessor Prozessor x64: AMD Opteron, AMD Athlon 64, Intel Xeon mit
Intel EM64T, Intel Pentium IV mit EM64T-Unterstitzung
Prozessor x86: Pentium IlI-kompatibler Prozessor oder
schneller

Kommunikation NIC
Serieller RS232-COM-Port oder serieller USB-RS232-Konverter
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3. Verwaltungsbildschirm von CNC-Programmen

Hauptbildschirm des "DNCwin" Systems, welche Verzeichnisse, Dateien, CNC -
Programme und andere Dateien auf dem Computer gespeichert sind.

e

+ Machinel -
Name. GréBe  Geben Sie ein Gesndert am

222 Pasta de arquivos. 23/09/2013 23:12.
444 Pasta de arquivos. 23/09/2013 23:20
Famiia_123455-100_0002 Pasta de arquivos 30/09/2013 22:05
FDA_145-12345.001_00A Pasta de arquivos 24/09/2013 20:18
[ 1.a00 0818 Arquvo AT 02/11/2013 13:47
[ sexo e 94bytes  Arquivo CNC 30/10/2013 23:53
[J071a fese201 59416 Arquivo A01 13/10/2013 12:12
fummer |10 [ 00001 81K Arquivo A0 04/08/2019 23 10
Maschine  Tomo_Mecanico || 37016620_210407 1A, A0L SBLKB  Arquivo ADL 02/11/2013 13:07
Verzeichnis | C: Wadhines_Drectory Machned) [ s72ses72_ss192214.001 S524K8 Arquivo A01 06/10/2013 14:33
‘Geben Sie cin DIRLOCAL 37238573 35192114, A0L 529K8  Arquivo A0 27/10/2013 09:49
- | DNCwin_teste.cnc 534KB  Arquivo CNC 13/10/2013 12:18
B s I e et 0205 21

A Devani Ferrera ( : )

18 Camputador
> Unidade de Disquete (A:)
4 &, biscoLocal
"L oopraetos e
0

01-Conaurso Petrobras
O1-Frojetos WEB
| 02-Documentos
03-Projetos Java
04projetos_Android
AT
Arquivos de Programas
Arquivos de Programas RFS
)
COMPONENTES_DELPHI
| DNCD-Transfer Docs
Hosptal
b L Tnprise
bl 16
logs
>~ Ll Loterias
b L Machine XX
4|, Machines Drectory
02
Machine_03
Machine_04
|| Machine1 =
222
144
Famiia_123456-100_0002
FDA_145-12345-001_00A
bl MaquinaX
Miguel_piver
. PeL
Perflogs
> 1L Projetos Delphi
Simone.

I
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Artikel | Beschreibung

Toolbar Management CNC-Programme
Die Symbolleiste enthalt Werkzeuge fir das Management zum Ausgeben,
Ubertragen und Steuern von CNC-Programmen:

= Funktion Maschine auswahlen - fihrt die Formular-zu-Maschine-
c@j Auswahl zum Anzeigen, Bearbeiten und Ubertragen von CNC-
Programmen fir die registrierte Maschine aus.

Funktion CNC-Programmdatei 6ffnen - Offnet das ausgewéhlte
CNC-Programm im Bearbeitungsprogramm-Modul des Systems

"DNCwin".
! P
J,_T. . Funktion CNC-Programmyverzeichnis erstellen - Fiihrt das Formular
> zum Erstellen von Verzeichnissen fir CNC-Programme aus.

(1) _ ) .
./ _Ll Funktion CNC-Programm ubertragen - Fiuhrt das Formular aus, um

CNC-Programme in die Maschine zu Uibertragen.

B ° ]

Funktion CNC-Programm empfangen - Fihrt das Formular aus, um
CNC-Programme der Maschine zu empfangen.

= Visualisierung Werkzeuge - Definiert die Art der Visualisierung von
==k 3 CNC-Programmen und -Verzeichnissen sowie das Kopieren,
' Einfigen und Loschen von Dateien und Verzeichnissen.

Funktion Datenlizenz - Anzeigen zum Anzeigen und Bearbeiten der
ﬁ Daten zur Lizenzierung und Pflege des "DNCwin" Systems.

Datenmaschine ausgewahlt

7 a % | Bereich, in dem sie angezeigt werden, Bild, Name und Nummer der CNC-

%/ | Maschine, die zur Verwaltung und Steuerung von CNC-Programmen ausgewahit
wurde.
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func03.1.html
func03.2.html
func03.2.html
func03.4.html
func03.5.html
func03.6.html
func03.7.html

Verzeichnisse und Laufwerke

( 3 | Bereich, in dem Verzeichnisse und Laufwerke von Ihrem Computer angezeigt
werden.

Verzeichnisse und Dateien

" § ) Bereich, in dem die Verzeichnisse und Dateien von lhrem Computer angezeigt
werden.
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3.1. Maschine auswéahlen

~.“Funktion Maschine auswahlen Laufende Form zu Maschinenauswahl zum
Anzeigen, Bearbeiten und Ubertragen von registrierten CNC-Programmen fr zuvor

registrierte Maschinen im "DNCwin" System.

Wihlen Sie Maschine

Maschinennummer :

— Ubertragungsart :

Programmverzeichnis :

Beschreibung Maschine :

10

Torno_Mecanico
DIRLOCAL

C:\Machines_Directory\Machinel,

Maschinennummer : 10

Beschreibung Maschine : Robot

Ubertragungsart : DIRLOCAL

Programmverzeichnis :  C:\Machines_Directory\Machine_02Y, f/___\‘
Maschinennummer : 10601 \‘1‘/
Beschreibung Maschine : Vertical Milling Machine

Ubertragungsart : SERIAL232

Programmverzeichnis :  C:\Machines_Directory\Machine_02Y

Maschinennummer :

Ubertragungsart :

Programmverzeichnis ;

Beschreibung Maschine :

10602

Wertical Milling Machine
FTP

C:\Machines_Directory\Machine_04,

m

-

@ Auswahlen (Lm Abbrechen ‘

T
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Artikel | Beschreibung

. Liste der Datenbankmaschinen

' 1 ) | Bereich, in dem sie angezeigt werden, alle im "DNCwin" -System registrierten
| Maschinen und ihre Einstellungen wie Number Machine, Machine Description,
Type Transfer und Program Directory.

Schaltflache Auswéahlen

:'x 2 ,] ‘ @ Auswahlen _ _ _ )

- Klicken Sie auf die Schaltflache "Auswéahlen”, um die Auswabhl
der Maschine auszufiihren, die zuvor aus der Liste der registrierten Maschinen im
System "DNCwin" ausgewahlt wurde.

Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
Maschinenauswahl zu schliel3en.

DNCwin 2019.08.01 User Manual
http://dncwin.com 9



3.2. CNC-Programmdatei 6ffnen

LiswsiewniDie Funktion "CNC-Programmdatei 6ffnen"” offnet die im Bereich
"Verzeichnisse und Dateien" des Moduls "Verwaltung von CNC-Programmen™ im Modul
"CNC-Programme bearbeiten" ausgewéhlte Datei zum Anzeigen und Bearbeiten von CNC-
Programmdateien.
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3.3. CNC-Programmverzeichnis erstellen

&
)
“wiessae=iDie Funktion "CNC-Programmverzeichnis erstellen” fihrt das Formular zum
Erstellen eines Verzeichnisses mit Standardnamen nach "Firma oder Kunde",
"Produktnummer” und "Produkttbersicht" im Stammverzeichnis des ausgewahlten
Computers aus.

Daten

Programmverzeichnis :  C:\Machines_Directory\Machinel}, @
Firma oder Kunde : Company01 o

Produktnummer : 1010-12345-0001 o

Produkttest : RevA

G:Q Registrieren E/J‘\g Abbrechen ‘

S
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Artikel | Beschreibung

- Programmverzeichnisfeld

' 1 | | Stammverzeichnis der Maschine, die in der Registrierung der Maschine

" konfiguriert ist. Dieses Feld kann nicht in Form von Verzeichnissen bearbeitet
werden.

Firma oder Kundenfeld
2 ) Feld zur Eingabe des Namens des Unternehmens oder des Kunden, auf das sich
- das CNC-Programm bezieht.

Feld fur Produktnummer
3 | | Feld zur Eingabe der Produkt- oder Bauteilnummer, auf die sich das CNC-
- Programm bezieht.

Produktfeld tberprifen
4 | | Feld zur Eingabe der Uberpriifung des Produkts oder Teils, auf das sich das CNC-
- Programm bezieht.

Schaltflache registrieren

:'xs j] ‘ @ Registrieren _ _ _ ) o ]

- Klicken Sie auf die Schaltflache "Registrieren”, um die
Erstellung des Verzeichnisses im Stammverzeichnis des ausgewahlten Computers
durchzufihren.

Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘ _ _ _
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
"Verzeichnisse erstellen" zu schliel3en.
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3.4. CNC-Programm ubertragen

L Prog 'Die Funktion "CNC-Programm ubertragen” fihrt das Formular "CNC-
Programm Ubertragen” aus, das je nach Konfiguration der ausgewéhlten Maschine in ein
lokales Verzeichnis oder Netzwerk tubertragen, per FTP Ubertragen oder SERIAL
Ubertragen werden kann.

DNCwin 2019.08.01 User Manual
http://[dncwin.com

13



3.4.1. CNC-Programm uUbertragen - Lokales Verzeichnis oder
Netzwerkverzeichnis

LI Die Funktion "CNC-Programm (ibertragen - lokales Verzeichnis oder
Netzwerkverzeichnis" fuhrt das CNC-Formularprogramm in das lokale Verzeichnis oder
Netzwerk aus, das flur die ausgewéhlte Maschine konfiguriert ist.

Daten iibertragen

F
Maschinennummer : |1{}5“4 ( 1 ) |
. —
Beschreibung Maschine : ||'l°"i2°“13| Lathe ( 2
Maschinenverzeichnis : |E:\Machine_>Dﬂngmms\ ( 3
CNC Datei Quelle : |C:\Machines_l}irectorﬂh"lachine_ﬂalPmduct_lﬂﬂ.cnc ( 4
Name Zieldatei : Product_100.cnc 9
Liste der Programme
Mame Grafe Geben Sie ein Geandert am
|| DNECD_test01.enc 476KB  Arquivo CNC 06/09/2014 23:26
|| DNECD_test02.enc 5,23KB  Arquivo CNC 06/10/2013 14:32

(®

(J.” CNC-Programm Uhertragerk]/-m Abbrechen ‘
v

L
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Artikel | Beschreibung

Maschinennummernfeld
1 |  Meldet die Nummer der Maschine, an die das CNC-Programm (ibertragen wird.
- Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

~~._ | Maschinenbeschreibungsfeld
2 | | Meldet den Namen der Maschine, an die das CNC-Programm (ibertragen wird.
- Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

. Maschinenverzeichnisfeld

[ 8 | Meldet das Verzeichnis der Maschine, in die das CNC-Programm (ibertragen
" werden soll. Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm ubertragen
bearbeitet werden.

Ursprungsfeld des CNC-Programms
/" a | Meldet den Verzeichnisnamen und den Namen des CNC-Programmursprungs, der
./ | zur Maschine Ubertragen werden soll. Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-
Programm ubertragen bearbeitet werden.

CNC-Programm-Zielnamensfeld
. 9 ) | Feld zur Eingabe des Zielnamens des CNC-Programms, das an die Maschine
- Ubertragen werden soll.

~~._ | Liste der CNC-Programme im Maschinenverzeichnis
B | | Bereich, der die CNC-Programme informiert, die sich im Maschinenverzeichnis
- befinden.

CNC-Programmtaste Ubertragen

:'x] J ‘ﬂ CMC-Programm Ubertragen ) ) )

- Klicken Sie auf die Schaltflache "CNC-Programm
Ubertragen”, um die Ubertragung des CNC-Programms in das Verzeichnis der
ausgewahlten Maschine auszufihren.

Schaltflache Abbrechen

:'x i ,: ‘ @ Abbrechen ‘ _ _ _
- Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen", um das Formular
"CNC-Programm Ubertragen - Lokales Verzeichnis oder Netzwerkverzeichnis" zu
schliefRen.
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3.4.2. Ubertragen Sie das CNC-Programm FTP

L Die Funktion "CNC-Programm FTP ubertragen” fuhrt das Formular aus, um

das CNC-Programm in das Verzeichnis des FTP-Servers zu Ubertragen, das fir die

ausgewahlte Maschine konfiguriert ist.

Daten iibertragen

Maschinennummer :

Beschreibung Maschine :

1000 (Om

|vertica| Milling Machine

|ﬁp.munducnc.com.br (fﬂ_‘

Host oder IP :
Benutzer : |dncd@rnunducnc.mm.br ( 4
-
Lokales Verzeichnis : |C:\Machine5_DireclorﬂMachine_{}4\ ( 3
CNC Datei Quelle : /PROGRAMS/PRG_Fresa_001.cnc (6
Name Zieldatei : PRG_Fresa_001.cnc 1
Liste der Programme
~  Datei Grifle Datum =
@ 100.A01 594 KB 21/06/2016 21:35:46
@ CONFIRMAL112+rampa.txt 6 KB 09/12/2018 15:11:11
i DNC-Teste 6 KB 09/12/2018 15:13:58
i DSADSA.DE 0 KB 26/09/2017 13:22:29
i PRG_100175.cnc 545 KB 21/06/2016 21:47:09 ]
i PRG_Fresa_001.cnc @ 3 KB 18/11/2014 20:40:01
i PRG_Fresa_Teste 002.cnc 646 KB 18/11/2014 20:40:43
i PRG_Milling_001_RevA.cnc 3 KB 24/11/2014 21:14:23
i PRG_Milling_002.cnc 646 KB 24/11/2014 21:14:51 -
e Passo.DAT 12 KB 24/02/2019 19:27:14
e Product_100.cnc 5 KB 06/09/2014 18:05:11 -
| 0%

Erhalten :1732 Bytes

@ @ Wahlen Sie Datei hh. Empfange CNC-Datei @p Abbrechen
S
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Artikel | Beschreibung

~. | Maschinennummernfeld
. 1 ) | Meldet die Nummer der Maschine, an die das CNC-Programm Ubertragen wird.
= | Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm ubertragen bearbeitet werden.

~._ | Maschinenbeschreibungsfeld
. 2 ) | Meldet den Namen der Maschine, an die das CNC-Programm iibertragen wird.
= | Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm ubertragen bearbeitet werden.

. | Host oder IP des FTP-Serverfelds
' 3 | | Meldet den Host-Namen oder die IP-Adresse des FTP-Servers fir die Maschine,
“ | an die das CNC-Programm ubertragen werden soll. Dieses Feld kann nicht in
Form von Transfer of CNC Program bearbeitet werden.

Feld fur den FTP-Benutzernamen

Meldet den Benutzernamen (Login) des FTP-Servers fur die Maschine, an die das
CNC-Programm Ubertragen werden soll. Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-
Programm ubertragen bearbeitet werden.

. | FTP-Maschinenverzeichnisfeld
. 5 ) Meldet das Verzeichnis des FTP-Servers fur die Maschine, an die das CNC-
~" | Programm Ubertragen werden soll. Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-
Programm Ubertragen bearbeitet werden.

. | Ursprungsfeld des CNC-Programms
. B | | Meldet den Verzeichnisnamen und den Namen des CNC-Programmursprungs, der
" | zur Maschine tbertragen werden soll. Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-
Programm Ubertragen bearbeitet werden.

—. | CNC-Programm-Zielnamensfeld
. T | Feld zur Eingabe des Zielnamens des CNC-Programms, das an die Maschine
= | Ubertragen werden soll.

~. | Liste der CNC-Programme im FTP-Maschinenverzeichnis
. 8 ) Bereich, der die CNC-Programme im Maschinenverzeichnis des FTP-Servers
= | informiert.

CNC-Programmtaste Ubertragen

\ ) CNC-Programm Ubertragen
4 ‘ﬁ g gen| . .
o ) Klicken Sie auf die Schaltflache "CNC-Programm
tibertragen", um die Ubertragung des CNC-Programms fiuir das FTP-Verzeichnis
der ausgewahlten Maschine auszufihren.
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Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
"CNC-Programm ubertragen” zu schliel3en.
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3.4.3. CNC-Programm seriell Gibertragen RS232

Seiiuisiisad Funktion "CNC-Programm seriell Gbertragen RS232" zum Ausfihren der
CNC-Programmubertragung tber RS232 SERIAL fir den fir die ausgewéhlte Maschine

konfigurierten COM-Port.

Daten iibertragen

COM-Anschluss : |CDH1 L 1 Paritat : |E‘H’EN ( 2
Geschwindigkeit : |192ﬂ(} ( 3 | Sstoppbits : |2 ( 4
Datenbits : 7 [ 9 ) Fusskontrolle : HARDWARE (6
CNC Datei Quelle : |{::\Machineﬁ_[)irectury\Machine_ﬂZ\DMED_ngranﬂl.cnc ( ]

s e e e e (8)
|U%
9

@ CMC-Programm Uhertragem Abbrechen ‘

b
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Artikel | Beschreibung

. | COM Port Number Feld der seriellen Schnittstelle
. 1 ) Meldet die COM-Port-Nummer der seriellen Kommunikationsschnittstelle, die auf
~" | der Maschine konfiguriert ist, an die das CNC-Programm ubertragen wird. Dieses
Feld kann nicht in Form von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

. | Parity Bit Serial Interface Field
| 2 | Meldet den Wert des Paritatsbits der seriellen Kommunikationsschnittstelle, die auf
~" | der Maschine konfiguriert ist, an die das CNC-Programm ubertragen wird. Dieses
Feld kann nicht in Form von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

. | Rate Speed Serial Interface Field
. 3 | Meldet die Geschwindigkeit der seriellen Kommunikationsschnittstelle in Bit pro
~" | Sekunde. Legen Sie fest, wohin das CNC-Programm ubertragen werden soll.
Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

Stop Bits Serial Interface Field
. | Meldet die Stoppbits der seriellen Kommunikationsschnittstelle, die auf der
. § ) Maschine konfiguriert ist, an die das CNC-Programm Ubertragen werden soll.
~ | Dieses Feld kann nicht in Form eines CNC-Ubertragungsprogramms bearbeitet
werden.

Feld fur serielle Schnittstellen der Datenbits
, | Meldet die Datenbits der seriellen Kommunikationsschnittstelle, die auf der
_5_ | Maschine konfiguriert ist, an die das CNC-Programm ubertragen werden soll.
Dieses Feld kann nicht in Form eines CNC-Ubertragungsprogramms bearbeitet
werden.

. | Feld fur die serielle Schnittstelle fur die Flusssteuerung
| B )| Meldet die serielle Kommunikationsschnittstelle von Flow Control, die auf der
“ | Maschine konfiguriert ist, an die das CNC-Programm ubertragen wird. Dieses Feld
kann nicht in Form von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

. | Ursprungsfeld des CNC-Programms
' 7 )} Meldet den Verzeichnisnamen und den Namen des CNC-Programmursprungs, der
~" | zur Maschine tbertragen werden soll. Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-
Programm Ubertragen bearbeitet werden.

~, | LED-Statusanzeige der seriellen Kommunikationsschnittstelle
. 8 ) | Meldet den Status der seriellen Kommunikationsschnittstelle fiir die Ubertragung
— | des CNC-Programms an die Maschine.

.. | CNC-Programmfortschrittsbalken tbertragen
. § | | Meldet den Prozentsatz, der vom CNC-Programm Uber die serielle Schnittstelle an
| die ausgewahlte Maschine Ubertragen wird.
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CNC-Programmtaste Ubertragen

‘* CMC-Programm Ubertragen| _ _

- Klicken Sie auf die Schaltflache "CNC-Programm
Ubertragen”, um die Ubertragung des CNC-Programms fur die ausgewahlte
Maschine auszufihren.

Schaltflache Abbrechen

"Transfer CNC Program Serial RS232" zu schliel3en.

‘ @ Abbrechen ‘
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
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me

3.4.3.1. Serielles RS232-Kabel

Signal Pin

Pin _ Signal

TXD 3 3 TXD
RXD 2 >< 2 RXD
RTS 7 7 RTS
CTS 8 :>'C 8 CTS
DSR 6 6 DSR
DCD 1 X 1 DCD
DTR 4 4 DTR
GND 5 S GND

DB9 Connector - Male

DB9 Connector - Female

1-DCD
| 2-RXD
L[ 3-TxD
/ 4-DTR

5-GND
% 4-DTR

3-TXD
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DB25 Connector

DB9 Connector

Signal Pin

Pin Signal

XD 2 3 TXD
R0 3 1 2 Rxp
RTS 4 7 RTS
crs 5 1 s crs
DSR 6 6 DSR
DCD 8 % 1 DCD
DTR 20 4 DTR
GND 7 5  GND

DB9 Connector - Male

DB9 Connector - Female

5-GND

\\ 4-DTR

3

-TXD

1-DCD
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3.5. CNC-Programm erhalten

SassiniscieaiDie Funktion "CNC-Programm empfangen” fuhrt die Form des
empfangenden CNC-Programms aus, das je nach Konfiguration der ausgewahlten
Maschine vom lokalen Verzeichnis, Netzwerkverzeichnis, FTP-Transfer oder SERIAL-
Transfer Ubertragen werden kann.
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3.5.1. CNC-Programm empfangen - Lokales Verzeichnis oder

Netzwerkverzeichnis

L aiDie Funktion "CNC-Programm empfangen - lokales Verzeichnis oder

Netzwerkverzeichnis" fuhrt das Formular aus, um das Programm vom lokalen Verzeichnis

oder CNC-Maschinennetzwerk in das Stammverzeichnis der fir die ausgewéahlte Maschine
konfigurierten CNC-Programme zu ubertragen.

Daten ibertragen

Maschinennummer : |1*}504

(Dn

Beschreibung Maschine : |Horizontal Lathe

lokales Werraiehnis s |C:\Machines_ﬂireclory\hdachine_{)3‘\ ( 3
CNC Datei Quelle : |c:\Machine_)oﬂpmgrarns\[:-ucn_tesm1.cnc ( |
Name Zieldatei : bNCD_test[]l.cnc 5

Liste der Programme

Mame Grifie Geben Sie ein Geandert am

L |DNCD_test01.cnc 4,76 KB Arquivo CNC 06/09/2014 23:26

L |DNCD_test02.cnc

5,23KB  Arguivo CNC

®

08/10/2013 14:32

(Ji\ @ Wahlen Sie Datei J’h‘ Empfange CMC-Datei
2 St

<N Abbrechen ‘
(o

-
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Artikel | Beschreibung

~. | Maschinennummernfeld
. 1 ) Gibt die Nummer der CNC-Maschine an, an der das Programm empfangen wurde.
= | Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm ubertragen bearbeitet werden.

~._ | Maschinenbeschreibungsfeld
. 2 | | Meldet den Namen der Maschine, an der das CNC-Programm empfangen wird.
= | Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm ubertragen bearbeitet werden.

. | Lokales Verzeichnisfeld
' 3 | Meldet das konfigurierte Stammverzeichnis der CNC-Programme fir die CNC-
“ | Maschine, bei der das Programm empfangen wird. Dieses Feld kann nicht in Form
von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

Ursprungsfeld des CNC-Programms
.. | Meldet den Verzeichnisnamen und den Namen des Ursprungsprogramms in der
. § )} CNC-Maschine, das in dem fir die Maschine konfigurierten lokalen Verzeichnis
| empfangen wird. Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm tbertragen
bearbeitet werden.

~._ | CNC-Programm-Zielnamensfeld
. 9 ) | Feld zur Eingabe des Zielnamens des CNC-Programms, das in dem firr die
= | Maschine konfigurierten lokalen Verzeichnis empfangen wird.

~, | Liste der CNC-Programme im Maschinenverzeichnis
. B | Bereich, der die CNC-Programme informiert, die sich im Maschinenverzeichnis
| befinden.

CNC-Programmwabhltaste

1) ‘ @ Wahlen Sie Datei _ _ _ L
— Klicken Sie auf die Schaltflache "CNC Program
Select", um die Datei auszuwéhlen, die vom Maschinenverzeichnis in das
Stammverzeichnis der fir die ausgewahlte Maschine konfigurierten CNC-
Programme Ubertragen werden soll.

CNC-Programmtaste empfangen

‘8) ‘ « Empfange CMNC-Datei ) ] ) B
S Klicken Sie auf die Schaltflache "CNC-Programm
empfangen”, um die Ubertragung des Programms vom CNC-
Maschinenverzeichnis in das Stammverzeichnis der fir die ausgewahlte Maschine
konfigurierten CNC-Programme auszufiihren.
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Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen", um das Formular
"CNC-Programm empfangen - Lokales Verzeichnis oder Netzwerkverzeichnis" zu
schliel3en.
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3.5.2. Empfangen Sie das CNC-Programm FTP

CLLEilDie Funktion "CNC-Programm FTP empfangen” fuhrt das Formular aus, um

das CNC-Server-Maschinenverzeichnis in das Stammverzeichnis der CNC-Programme zu
Ubertragen, die fur die ausgewahlte machine.selecionada konfiguriert sind.

Daten iibertragen

Maschinennummer :

Beschreibung Maschine :

F "

= )

1
e

‘Vertical Milling Machine

‘ﬂp.munducnc.mrn.hr (-ﬂ_‘

Host oder IP :
Benutzer : ‘dncd@mundocnc.com.br L 4
-
Lokales Verzeichnis : ‘C:\Machines_[}irectorﬂh'lachine_m\ ( 9
CNC Datei Quelle : /PROGRAMS/PRG_Fresa_001.cnc (6
Mame Zieldatei : PRG_Fresa_001.cnc 1
Liste der Programme
~  Datei Grife Datum =
100.A01 594 KB 21/06/2016 21:35:46
i COMFIRMA112+rampa.tbd 6 KB 09/12/2018 15:11:11
i DNC-Teste 6 KB 09/12/2018 15:13:58
) DSADSA.Dd 0 KB 26/09/2017 13:22:29
i PRG_100175.cnc 545 KB 21/06/2016 21:47:09 ]
i PRG_Fresa_001.cnc @ 3 KB 18/11/2014 20:40:01
i PRG_Fresa_Teste_002.cnc 646 KB 18/11/2014 20:40:43
i  PRG_Milling_001_RevA.cnc IKB 24/11/2014 21:14:23
= PRG_Milling_002.cnc 646 KB 24/11/2014 21:14:51 -
i Passo.DAT 12 KB 24/02/2019 19:27:14
i Product_100.cnc 5 KB 06/09/2014 18:05:11 -
| 0%

Erhalten :1732 Bytes

@ @ Wahlen Sie Datei m‘ Empfange CNC-Datei @ 118 Abbrechen
N
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Artikel | Beschreibung

~. | Maschinennummernfeld
. 1 ) Gibt die Nummer der CNC-Maschine an, an der das Programm empfangen wurde.
= | Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm ubertragen bearbeitet werden.

~._ | Maschinenbeschreibungsfeld
. 2 | | Meldet den Namen der Maschine, an der das CNC-Programm empfangen wird.
= | Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm ubertragen bearbeitet werden.

. | Host oder IP des FTP-Serverfelds
. 3 | Meldet den Hostnamen oder die IP-Adresse der FTP-Server-Maschine, an die das
“ | CNC-Programm ubertragen werden soll. Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-
Programm Ubertragen bearbeitet werden.

Feld fur den FTP-Benutzernamen

Meldet den Benutzernamen (Login) der FTP-Server-Maschine, auf die das CNC-
Programm ubertragen werden soll. Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-
Programm ubertragen bearbeitet werden.

. | Lokales Verzeichnisfeld
. B ) Meldet das konfigurierte Stammverzeichnis der CNC-Programme fir die CNC-
" | Maschine, bei der das Programm empfangen wird. Dieses Feld kann nicht in Form
von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

Ursprungsfeld des CNC-Programms
, | Meldet den Namen des FTP-Serververzeichnisses und den Namen des zu
_ 5_ ' | ladenden CNC-Programmursprungs in das Stammverzeichnis von CNC-
Programmen. Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm Ubertragen
bearbeitet werden.

. | CNC-Programm-Zielnamensfeld
. T ) Feld zur Eingabe des Zielnamens des CNC-Programms, das in das fur die
“ | Maschine konfigurierte Wurzelverzeichnis-CNC-Programm heruntergeladen
werden soll.

~, | Liste der CNC-Programme im FTP-Maschinenverzeichnis
. 8 ) Bereich, der die CNC-Programme im Maschinenverzeichnis des FTP-Servers
= | informiert.

CNC-Programmwabhltaste

g )
— ‘ @ Wahlen Sie Datei _ _ _
Klicken Sie auf die Schaltflache "CNC Program
Select", um die herunterzuladende Datei aus dem FTP-
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Servermaschinenverzeichnis in das Stammverzeichnis der fur die ausgewahlte
Maschine konfigurierten CNC-Programme auszuwahlen.

CNC-Programmtaste empfangen

‘10" « Empfange CNC-Datei
"x!!f’ ‘ e Klicken Sie auf die Schaltflache "CNC-Programm

empfangen”, um die Ubertragung des CNC-Programms vom
Maschinenverzeichnis des FTP-Servers in das Stammverzeichnis der fir die
ausgewahlte Maschine konfigurierten CNC-Programme auszuftihren.

Schaltflache Abbrechen

"CNC-Programm empfangen" zu schliel3en.

‘ @ Abbrechen ‘
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
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3.5.3. Empfangen Sie das CNC-Programm Serial RS232

“LLSidDie Funktion "Programm empfangen CNC Serial RS232" fihrt das Formular

aus, um das CNC-Programm uber die serielle RS232-Schnittstelle in das
Stammverzeichnis der fur die ausgewahlte Maschine konfigurierten CNC-Programme zu

Ubertragen.

Daten ibertragen
COM-Anschluss : |'C‘3'|""|1"-JI ('D_‘ Paritat : ‘EVEN L 2
Pt
Geschwindigkeit : |192{}D ( 3 ) | Stoppbits ‘2 ( 4
o
Datenbits : |? ( 5 ) | Flusskontrolle : ‘SOFI’WARE ( .
o —
Lokales Verzeichnis : |E=\Maﬂhi095_|}if9d0'ﬂ”aﬂhiﬂ9_ﬂﬂ ( 1
Mame Zieldatei : DNCD_101.cnc 8
CHC-Datei
MO085 X140 Y-262.800 Z2130.000 -
NO090 Z53. 100
MO095 MO3
NO100 Z-165.900

M0105 GO1 Z-41.900 F360
M0110 GO0 £-16.900
M0115 Z-41.900

M0120 GO1 7-61.900 F360
M0125 GO0 £-16.900
M0130 £-61.900

M0135 GO1 Z-564.055 F360
MO 140 GOO Z-15.900
M0145 £53.100

M0150 ¥-175.000

M0155 Z-16.900

M0160 GO1 £-41,900 F360
M0165 GO0 £-15.900
M0170 £-41.900

M0175 GO1 7-61.900 F360

®)

I

B R

@B Speichern CHNC-Datei m‘ Empfange CHC-Datei m Abbrechen
S’ N’
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Artikel | Beschreibung

. | COM Port Number Feld der seriellen Schnittstelle
' 1 ) Meldet die COM-Port-Nummer der seriellen Kommunikationsschnittstelle, die in
| dem Programm konfiguriert ist, an das die CNC-Maschine Ubertragen wird. Dieses
Feld kann nicht in Form von CNC-Programm ubertragen bearbeitet werden.

. | Parity Bit Serial Interface Field
. 2 ) Meldet den Wert des Paritatsbits der seriellen Kommunikationsschnittstelle, die im
~" | Programm konfiguriert ist, in das die CNC-Maschine Ubertragen werden soll.
Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

. | Rate Speed Serial Interface Field
' 3 ) Informiert die Geschwindigkeit der seriellen Kommunikationsschnittstelle, in Bit pro
-~ | Sekunde, legen Sie die Maschine fest, wohin das CNC-Programm Ubertragen wird.
Dieses Feld kann nicht in Form von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

Stop Bits Serial Interface Field

Meldet die serielle Kommunikationsschnittstelle flr Stoppbits, die auf der Maschine
konfiguriert ist, an die das CNC-Programm ubertragen wird. Dieses Feld kann nicht
in Form von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

. | Feld fur serielle Schnittstellen der Datenbits
. 5 ) Meldet die Datenbits der seriellen Kommunikationsschnittstelle, die auf der
" | Maschine konfiguriert ist, an die das CNC-Programm Ubertragen wird. Dieses Feld
kann nicht in Form von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

. | Feld fur die serielle Schnittstelle fur die Flusssteuerung
. B | Meldet die serielle Kommunikationsschnittstelle von Flow Control, die auf der
~" | Maschine konfiguriert ist, an die das CNC-Programm Ubertragen wird. Dieses Feld
kann nicht in Form von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

. | Lokales Verzeichnis
. T )} Meldet das konfigurierte Stammverzeichnis der CNC-Programme fir die CNC-
~" | Maschine, bei der das Programm empfangen wird. Dieses Feld kann nicht in Form
von CNC-Programm Ubertragen bearbeitet werden.

. | CNC-Programm-Zielnamensfeld
. 8 ) Feld zur Eingabe des Zielnamens des CNC-Programms, das in das im
“ | Stammverzeichnis konfigurierte Programm der CNC-Maschine heruntergeladen
werden soll.

.. | CNC-Programmdaten, die von der seriellen Schnittstelle empfangen werden
. § | | Bereich zeigt Daten an, die vom CNC-Programm Uber die serielle Schnittstelle der
| ausgewahlten Maschine empfangen wurden.
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(12)
L

f \
(1)

LED-Statusanzeige der seriellen Kommunikationsschnittstelle
Meldet den Status der seriellen Kommunikationsschnittstelle fur die Ubertragung
des CNC-Maschinenprogramms.

CNC-Programmtaste speichern

‘ B Speichern CHC-Datei ‘ . . ) .
Klicken Sie auf das Symbol "Speichern CNC-Datei",

um das Programm oder die CNC-Schnittstelle Uber die Schnittstelle zu
aktualisieren.

CNC-Programmtaste empfangen

‘ « Empfange CNC-Datei ‘ _ _ _ )

Klicken Sie auf die Schaltflache "CNC-Programm
empfangen”, um das uber die serielle Schnittstelle tbertragene CNC-Programm in
dem fur die ausgewahlte Maschine konfigurierten Stammverzeichnis der CNC-
Programme zu speichern.

Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
"Empfangsprogramm CNC Serial RS232" zu schliel3en.
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3.6. Visualisierungs Werkzeuge

EETD

==k

Vorscha Die Funktionstypen Vorschau der Dateien und Verzeichnisse im Bereich
"Verzeichnisse und Dateien" der "Verwaltung von CNC-Programmen" enthalt auch
Werkzeuge zum Kopieren, Einfligen, Loschen und Erstellen von Dateien und
Verzeichnissen in den ausgewahlten "Verzeichnissen und Laufwerken".
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Artikel | Beschreibung

GrolRRe Icons-Taste

.1 J DKIicken Sie auf die Schaltflache "Grol3e Symbole", um die Dateien und
Verzeichnisse im Bereich "Verzeichnisse und Dateien" im grof3en Symbolformat
anzuzeigen.

Kleine Icons Taste

.2. ' DKIicken Sie auf die Schaltflache "Kleine Symbole”, um die Dateien und
Verzeichnisse im Bereich "Verzeichnisse und Dateien" im Format kleiner Symbole
anzuzeigen.

Verzeichnis-Schaltflache erstellen

.3. " | Klicken Sie auf die Schaltflache "Verzeichnis erstellen”, um ein neues
Verzeichnis in dem Verzeichnis zu erstellen, das im Bereich "Verzeichnisse und
Laufwerke" ausgewahlt ist.

Schaltflache kopieren

.4. " Klicken Sie auf die Schaltflache "Kopieren", um die ausgewahlte Datei oder das
Verzeichnis im Bereich "Verzeichnisse und Dateien" in die Zwischenablage zu
kopieren.

Schaltflache Icons List

.5. : DKIicken Sie auf die Schaltflache "Icons List", um die Dateien und Verzeichnisse
im Bereich "Verzeichnisse und Dateien" auf kleinen Symbolen im Listenformat
anzuzeigen.

Schaltflache Icons Details

.ﬁ. ! DKIicken Sie auf die Schaltflache "Icons Details", um die Dateien und
Verzeichnisse im Bereich "Verzeichnisse und Dateien” auf kleinen Icons im
Detailformat anzuzeigen.

| Schaltflache I6schen

1)

“ Klicken Sie auf die Schaltflache "Léschen", um die ausgewahlte Datei oder das
Verzeichnis im Bereich "Verzeichnisse und Dateien" zu l6schen.
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Schaltflache einfigen

@ W Klicken Sie auf die Schaltflache "Einfigen”, um die Zwischenablage der Datei
oder des Verzeichnisses in den ausgewdahlten Bereich im Verzeichnis "Directories
and Files" zu kopieren.
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3.7. Datenlizenz "DNCwin" System

WMt der Funktion "Data License" wird das Formular zur Anzeige und
Bearbeitung der Serien-ID, der Lizenzvereinbarung und der Lizenzverwaltung fir das
"DNCwin" -System ausgefuhrt.

Daten der Lizenz "DNCwin"

DM Cwin
Vs,2019.08.01

System "DNCwin" registriert.

Um die "DMCwin" Lizenz und Wartung zu erwerben, kontaktieren Sie uns bitte per
E-Mail oder besuchen Sie die Website, um weitere Informationen zur "DHNCwin"
Software zu erhalten.

E-Mail : register@dnowin.com
Webseite : http://dnowin.com

D Prﬂgramm : 1413372911

O,

Seriennummer @ 20130001

Lizenz : DHED F2W1 A4K2 FB22

Wartung : FDE1 KT2T ALNS GXTO

@ Registrieren @Ahhrechen ‘

SNe)e) (=)
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Artikel | Beschreibung

Lizenzstatusfeld
1 ) Meldet den Status des Lizenzsystems "DNCwin" in Bezug auf das Ablaufdatum der
- Softwarewartung und den Rest, wenn die Lizenz eine temporare Lizenzperiode ist.

. | Feldinformationen fur den Kauf einer Lizenz
2 | | Meldet das Verfahren zum Erwerb des Lizenzsystems "DNCwin".

? Kontaktfeld )
. 3 | Meldet die E-Mail und Website fur das Kontakt- und Ubernahmelizenzsystem
" | "DNCwin".

- Programm-ID-Feld

[ § ) Meldet die Programm-ID, die zum Erwerb des Lizenzsystems "DNCwin"

" | angegeben werden muss. Dieses Feld kann nicht in Form von "Data License"
bearbeitet werden.

. | Serien-ID-Feld
9 | | Feld zum Einfiigen der "Serien-ID", die nach dem Erwerb des Lizenzsystems
- "DNCwin" gesendet wird.

Lizenzvereinbarungsfeld
6 | Feld zur Eingabe der "Lizenzvereinbarung", die nach dem Erwerb des
- Lizenzsystems "DNCwin" gesendet wird.

Wartungslizenzfeld
1 | | Eingabefeld fiir die "Lizenzwartung", die nach dem Erwerb der Lizenz "DNCwin"
- gesendet wird.

Schaltflache registrieren

. 8) i L
- @ Registrieren _ _ . L

Klicken Sie auf die Schaltflache "Registrieren”, um
Informationen zum Lizenzsystem "DNCwin" einzugeben oder zu andern.

Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen", um das Formular
"Data License” DNCwin "System" zu schliel3en.
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4. Formularverwaltungsmaschinen

Formular zur Verwaltung der Maschinen im "DNCwin" -System, in dem die Daten der
registrierten Maschinen angezeigt werden und die Registrierung, Bearbeitung von Daten,
Anzeigen der Daten und Ldschen von Maschinen ermdglicht.

@ G TR Maschinen NG Programm Bearbeiten
e y :ﬂ!” 4, ane devesdive : |

Maschinennummer : 10

aﬁ | Beschreibung Maschine :  Torno_Mecanico

_’_ﬁ Ubertragungsart : DIRLOCAL Erstellungsdatum @ 13/06/2017 21:43:43
Programmerzeichnis C:\Machines_Directory\Machine1\ Datum der Anderung : 25/11/2017 18:08:38
Maschinennummer : 10
Beschreibung Maschine Robot
Ubertragungsart : DIRLOCAL Erstellungsdatum : 03/02/2014 11:43:58
Programmverzeichnis : C:\Machines_Diractory\Machine_02\ Datum der Anderung : 03/09/2014 23:13:43
Maschinennummer : 10601
Beschreibung Maschine :  Vertical Milling Machine
Ubertragungsart : SERIAL232 Erstellungsdatum :  13/09/2013 21:32:23
Programmverzeichnis : C:\Machines_Directory\Machine_02\ Datum der Anderung : 30/07/2019 21:13:33

~ | Maschinennummer : 10602
Beschreibung Maschine :  Vertical Milling Machine
Ubertragungsart : FTP. Erstellungsdatum : 11/09/2013 22:40:58
Programmerzeichnis C:\Machines_Directory\Machine_04\ Datum der Anderung : 06/09/2014 08:35:19
Maschinennummer : 10603
Beschreibung Maschine Machining Center
Ubertragungsart : FTP. Erstellungsdatum : 11/09/2013 22:40:17
Programmverzeichnis C:\Machines_Directory\Machine1\ Datum der Anderung : 03/09/2014 23:16:27
—
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Artikel | Beschreibung

Werkzeugleisten-Verwaltungsmaschinen

Die Symbolleiste enthalt Werkzeuge zum Verwalten der Registrierung, zum
Bearbeiten, Anzeigen und Léschen von im "DNCwin" -System registrierten
Maschinen.

o Funktion Maschine registrieren - Fuhrt das Formular aus, um eine neue
‘:#\j Maschine und ihre jeweiligen Einstellungen zu registrieren.

~—~ - Funktion Maschine bearbeiten - Fihrt das Formular zum Bearbeiten der
‘:% Einstellungen der ausgewahlten Maschine im Bereich "Daten von
. Datenbankmaschinen" aus.

- Funktion Maschine anzeigen - fihrt das Formular aus, um die
@ - Einstellungen der ausgewdahlten Maschine im Bereich "Daten von
Datenbankmaschinen" anzuzeigen.

"!: Bereich "Daten von Datenbankmaschinen™ und deren Einstellungen im

__ System "DNCwin".

«;#\’” Funktion Maschine |8schen - I16scht die ausgewahlte Maschine im

Toolbar-Suchmaschinen
Mame der Maschine : T
( 2 \ | Werkzeuge, um eine
| Suche in der Registermaschine durchzufiihren, fillen Sie die Felder
"Maschinenname" und "Maschinennummer" aus und klicken Sie auf die
Schaltflache "Suchen", um die im Bereich "Daten von Datenbankmaschinen"
angezeigten Suchen durchzufuhren.

Daten von Datenbankmaschinen

/% | Bereich, in dem die Maschinen angezeigt werden, ist im System "DNCwin"

"/ | registriert und die Hauptkonfigurationsdaten sind im Verzeichnis CNC-Programme
Number Machine, Machine Description, Type und Transfer enthalten.
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func04.1.html
func04.2.html
func04.3.html
func04.4.html

4.1. Maschinen registrieren

e
L.'-'_-_‘.a..JDie Funktion "Maschinen registrieren” fuhrt das Formular aus, um eine neue

Maschine im System "DNCwin" zu registrieren.

Daten

Maschinennummer : ®

Beschreibung Maschine :

Bild : -

Programmverzeichnis : | @
@ Ubertragungsart :

Lokales Verzeichnis @ -

Lokale Verzeichnisiibertragungsparameter

-
Maschinenverzeichnis : @

(J'\ Test Verzeichnis Kommunikation ]
J

\_/
e Andem @ @ Abbrechen

FTP-libertragungsparameter |

Host oder IP : @
Tiir : @
Benutzer : 0

Passwort :

Verzeichnis :

@ Testen Sie die FTP-Kommunikation
i

Serielle libertragungsparameter |

COM Anschluss : G Geschwindigkeit : o
Datenbits : o Paritat : o
Stoppbits : o Flusskontrolle : @

RTS-Steuerung :

DTR-Steuerung :

CTS-Ausgabe : DSR-Ausgabe :
DSR Sinn @ Xon Charakter :
Xon / Xoff : - Xoff Charakter :

ﬁz;(esken Sie die serielle Kommunikation
I
N
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Artikel | Beschreibung

~~, | Maschinennummernfeld
. 1 ) | Feld zur Eingabe der Nummer des Maschinenparameters, dieses Feld akzeptiert
— | alphanumerische Zeichen.

~,. | Maschinenbeschreibungsfeld
. 2 ) Feld, um den Namen der Maschine oder die Maschinenbeschreibung einzugeben.
— | Dieses Feld akzeptiert alphanumerische Zeichen.

Bildfeld
. 3 | Feld zum Auswahlen des veranschaulichenden Parameters zur Darstellung der
~ | Registermaschine.

lllustratives Bild
\ _4_ | | Bereich, in dem Sie die Auswahl als illustratives Bild in "Image Field" sehen.

~. | Programmverzeichnisfeld
. 9 ) Feld zur Eingabe der Adresse des CNC-Programmverzeichnisses des
| Mikrocomputers in Bezug auf die Maschine.

—_ | Ubertragungstyp-Feld
' B | Das Feld zum Auswahlen des Typparameters der Kommunikation zum Ubertragen
—" | des Gerats kann "Lokales Verzeichnis", "Netzwerkverzeichnis", "FTP" oder
"RS232" wahlen.

—._ | Computerverzeichnisfeld - Lokale Ubertragung oder Netzwerkiibertragung
. 1 ) Feld zur Eingabe des Adressparameters des CNC-Programmverzeichnisses der
~ | Maschine.

Testen Sie die Kommunikationsschaltflache mit dem lokalen Verzeichnis
/a oder dem Netzwerkverzeichnis
8) Klicken Sie auf die Schaltflache, um den Kommunikationstest mit dem Verzeichnis
auszufiihren, das im Feld "Maschinenverzeichnis - Lokale Ubertragung oder
NetzwerklUbertragung" eingetragen ist.

.. |Host-oder IP-Feld-FTP-Server
. § | | Feld zur Eingabe des Namens des Parameters Host oder IP-Adresse des FTP-
| Servercomputers.
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(10)
()
(12)
(13)
14 )
(15)
(16)
(1)
IB

I!I

FTP Server Port Feld
Das Feld zur Eingabe des Ports des Parameters fur die FTP-
Servermaschinennummer wird als Standardport 21 verwendet.

Feld fur den FTP-Benutzernamen
Feld zur Eingabe des Benutzernamens (Login) des FTP-Servercomputers.

FTP-Benutzerkennwort
Feld zur Eingabe des Passworts des Benutzernamens (Login) der FTP-Server-
Maschine.

FTP-Verzeichnis des Maschinenfeldes
Feld zur Eingabe der Adresse des FTP-Serververzeichnisses der Maschine.

Schaltflache zum Testen der Kommunikation mit einem FTP-Server

Klicken Sie auf die Schaltflache, um die Testkommunikation mit dem FTP-Server
mit den in den Feldeinstellungen "FTP-Transfer" eingegebenen Werten
auszufihren.

COM Port Number Feld der seriellen Schnittstelle
Feld zur Auswahl der COM-Port-Nummer der Kommunikationsschnittstelle
"Transfer Serial RS232".

Rate Speed Serial Schnittstellenfeld
Feld zur Auswahl der Ubertragungsgeschwindigkeit der Schnittstelle "Transfer
Serial RS232".

Feld fur serielle Schnittstellen der Datenbits
Feld zur Auswahl des Wertes der Bit-Datenkommunikationsschnittstelle "Transfer
Serial RS232".

Paritatsbit seriell Schnittstellenfeld
Feld zur Auswahl des Paritatsbits der Kommunikationsschnittstelle "Transfer Serial
RS232".

Stoppbits seriell Schnittstellenfeld
Feld zur Auswahl des Werts der Stoppbits der Kommunikation "Transfer Serial
RS232".
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Feld fur die serielle Schnittstelle flr die Flusssteuerung
Feld zur Auswahl der Kommunikationsschnittstelle "Transfer Serial RS232".

Test-Kommunikationstaste mit serieller RS232

Klicken Sie auf die Schaltflache, um den Kommunikationstest mit der seriellen
Schnittstelle mit den in den Feldern "Transfer Serial RS232" eingegebenen Werten
auszufihren.

Maschinenknopf registrieren

‘ @ Registrieren _ _ _ o )
Klicken Sie auf die Schaltflache "Registrieren”, um die
Registrierung der neuen Maschine im "DNCwin" -System durchzufihren.

Schaltflache "Abbrechen"

‘ @ Abbrechen ‘ _ _ _
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
"Maschinen registrieren"” zu schliefl3en.
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4.2. Maschinen bearbeiten

&
L. Die Funktion "Maschinen bearbeiten" filhrt das Formular aus, um die

Konfigurationsmaschinendaten der im Bereich "Daten registrierter Maschinen™ im System
"DNCwin" ausgewahlten Daten zu bearbeiten.

Daten

Maschinennummer : 10604 @

Beschreibung Maschine : Horizontal Lathe

gild ; Bild 04

| Programmverzeichnis : C:\Machines_Directory\Machine_03\ @
@ Ubertragungsart :

Lokales Verzeichnis

-

Lokale Verzeichnisiibertragungsparameter

Maschinenverzeichnis : C:\Machine_XX\Programs\

O
@

(L\ Test Verzeichnis Kommunikation |

8

-y

° Registr:erel\( ni Andem ®§ Abbrechen

FTP-libertragungsparameter |

Host oder 1P :  ftp.mundocne.com.br

Tiir : 21 @

Benutzer : magquina@mundocnc.com.br o
Passwort :  XG0000000G @
Verzeichnis :  /PROGRAM/

Testen Sie die FTP-Kommunikation
")

Serielle (ibertragungsparameter |

COM Anschluss : COM10 e Geschwindigkeit : 19200

Datenbits : 7 o Paritit : EVEN o

Stoppbits : 2 Flusskontrolle : SOFTWARE

DTR-Steuerung : Deaktiviert RTS-Steuerung : Deaktiviert

CTS-Ausgabe : Falsch DSR-Ausgabe :  Falsch
DSR Sinn : Falsch Xon Charakter :  Stimmt

Xon [ Xoff : #17 Xoff Charakter 1 #19

@esten Sie die serielle Kommunikation
Vi

S’

S’
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Artikel | Beschreibung

III

Maschinennummernfeld
Feld zum Bearbeiten der Nummer des Maschinenparameters, dieses Feld
akzeptiert alphanumerische Zeichen.

Maschinenbeschreibungsfeld
Feld zum Bearbeiten des Maschinennamens oder der Maschinenbeschreibung.
Dieses Feld akzeptiert alphanumerische Zeichen.

Bildfeld
Feld zum Auswahlen des veranschaulichenden Parameters zur Darstellung der
Registermaschine.

lllustratives Bild
Bereich, in dem Sie die Auswabhl als illustratives Bild in "Image Field" sehen.

Programmverzeichnisfeld
Feld zum Bearbeiten der Adresse des CNC-Programmverzeichnisses des
Mikrocomputers in Bezug auf die Maschine.

Ubertragungstyp-Feld
Feld zur Auswahl des Typs der Kommunikationsparameter fir die Ubertragung des
Gerats an "Local Directory", "Network Directory”, "FTP" oder "RS232".

Computerverzeichnisfeld - Lokale Ubertragung oder Netzwerkiibertragung
Feld zum Bearbeiten des Adressparameters des CNC-Programmverzeichnisses
der Maschine.

Testen Sie die Kommunikationsschaltflache mit dem lokalen Verzeichnis
oder dem Netzwerkverzeichnis

Klicken Sie auf die Schaltflache, um den Kommunikationstest mit dem Verzeichnis
auszufiihren, das im Feld "Maschinenverzeichnis - Lokale Ubertragung oder
Netzwerklbertragung" eingetragen ist.

Host- oder IP-Feld-FTP-Server
Feld zum Bearbeiten des Namens des Parameters Host oder IP-Adresse des FTP-
Servercomputers.

FTP Server Port Feld
Das Feld zum Bearbeiten des Ports des Parameters fir die FTP-

DNCwin 2019.08.01 User Manual
http://dncwin.com 46



Servermaschinennummer wird als Standardport 21 verwendet.

~~._ | Feld fir den FTP-Benutzernamen
\ _“_ | | Feld zum Bearbeiten des Benutzernamens (Login) des FTP-Servercomputers.

... |FTP-Benutzerkennwort
' 12 )  Feld zum Bearbeiten des Passworts des Benutzernamens (Login) der FTP-Server-
| Maschine.

FTP-Verzeichnis des Maschinenfeldes
\ _1 3_ ! | Feld zum Bearbeiten der Adresse des FTP-Serververzeichnisses der Maschine.

Schaltflache zum Testen der Kommunikation mit einem FTP-Server

Klicken Sie auf die Schaltflache, um die Testkommunikation mit dem FTP-Server
mit den in den Feldeinstellungen "FTP-Transfer" eingegebenen Werten
auszufihren.

(1)

— COM Port Number Feld der seriellen Schnittstelle
‘15 | | Feld zur Auswahl der COM-Port-Nummer der Kommunikationsschnittstelle
— "Transfer Serial RS232".

.. | Rate Speed Serial Schnittstellenfeld
.16 ) | Feld zur Auswahl der Ubertragungsgeschwindigkeit der Schnittstelle "Transfer
| Serial RS232".

.. | Feld fur serielle Schnittstellen der Datenbits
' 17 | | Feld zur Auswahl des Wertes der Bit-Datenkommunikationsschnittstelle "Transfer
| Serial RS232".

.. | Paritatsbit seriell Schnittstellenfeld
' 18 |  Feld zur Auswahl des Wertes der Bit-Datenkommunikationsschnittstelle "Transfer
| Serial RS232".

.. | Stoppbits seriell Schnittstellenfeld
' 19 ) Feld zur Auswahl des Werts der Stoppbits der Kommunikation "Transfer Serial
7 | RS232".
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Feld fur die serielle Schnittstelle flr die Flusssteuerung
Feld zur Auswahl der Kommunikationsschnittstelle "Transfer Serial RS232".

Test-Kommunikationstaste mit serieller RS232

Klicken Sie auf die Schaltflache, um den Kommunikationstest mit der seriellen
Schnittstelle mit den Werten auszufiihren, die in den Feldeinstellungen "Transfer
Serial RS232" eingegeben wurden.

Schaltflache Datenmaschine andern

@g Andern ‘ ) .
Klicken Sie auf die Schaltflache "Andern”, um die Anderungen
der zur Bearbeitung ausgewahlten Maschine im "DNCwin" -System auszufthren.

Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘ _ _ _
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
"Maschinen bearbeiten" zu schlielRen.
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4.3. Maschinen anzeigen

i

(. Die Funktion "Maschinen anzeigen" fiihrt das Formular aus, um die
Konfigurationsdatenmaschine der im Bereich "Daten registrierter Maschinen” im System
"DNCwin" ausgewahlten Daten anzuzeigen.

Daten

Bild :

Maschinennummer : 10604i : l

Beschreibung Maschine : Horizontal Lathe

Bild 04 v

| Programmverzeichnis :  C:\Machines_Directory\Machine_03\ @ &

@ Ubertragungsart : Lokales Verzeichnis @ -

Lokale Verzeichnisiibertragungsparameter

Maschinenverzeichnis : C:\Machine_XX\Programs\ @

(;\ Test Verzeichnis Kommunikation |
g

-y

° Registrieren c Andern @‘h. Abbrechen

Host oder IP :

Tiir @

Benutzer :

Passwort :

Verzeichnis :

FTP-libertragungsparameter |

ftp.mundocne.com.br @
O

maquina@mundocnc.com.br 0
s (12)
[/PROGRAM/

Testen Sie die FTP-Kommunikation
")

Serielle (ibertragungsparameter |

COM Anschluss : COM10 G Geschwindigkeit : 19200

Datenbits : 7 0 Paritit : EVEN 0

Stoppbits : B Flusskontrolle : SOFTWARE

DTR-Steuerung : Deaktiviert RTS-Steuerung : Deaktiviert
CTS-Ausgabe : Falsch DSR-Ausgabe :  Falsch
DSR Sinn : Falsch ¥on Charakter :  Stimmt
Xon [ Xoff : #17 Xoff Charakter : #19

@esten Sie die serielle Kommunikation ]
Vi

S’

S’
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Artikel | Beschreibung

(10)

Maschinennummernfeld
Feld, um die Parameternummer der Maschine anzuzeigen.

Maschinenbeschreibungsfeld
Feld zum Anzeigen des Parameternamens der Maschine oder der
Maschinenbeschreibung.

Bildfeld
Feld zum Anzeigen des Parameter-lllustrationsbildes zur Darstellung der
Registermaschine.

lllustratives Bild
Bereich, in dem Sie die Auswabhl als illustratives Bild in "Image Field" sehen.

Programmverzeichnisfeld
Feld, um die Parameteradresse des CNC-Programmverzeichnisses anzuzeigen,
das sich auf die Maschine bezieht.

Ubertragungstyp-Feld
Das Feld zum Anzeigen des Parametertyps fiir die Ubertragung der Maschine
kann "Lokales Verzeichnis", "Netzwerkverzeichnis", "FTP" oder "RS232" wahlen.

Computerverzeichnisfeld - Lokale Ubertragung oder Netzwerkiibertragung
Feld zur Anzeige der Parameteradresse der CNC-Programmverzeichnismaschine.

Testen Sie die Kommunikationsschaltflache mit dem lokalen Verzeichnis
oder dem Netzwerkverzeichnis

Klicken Sie auf die Schaltflache, um den Kommunikationstest mit dem Verzeichnis
auszufiihren, das im Feld "Maschinenverzeichnis - Lokale Ubertragung oder
Netzwerklbertragung" eingetragen ist.

Host- oder IP-Feld-FTP-Server
Feld zum Anzeigen des Namens des Parameters Host oder IP-Adresse des FTP-
Servercomputers.

FTP Server Port Feld
Das Feld zum Anzeigen des Ports des Parameters fir die FTP-
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()
(12)
(13)
| 14 )
| 15 )
(16)
(1)
| 18 )

1!] )

Servermaschinennummer wird als Standardport 21 verwendet.

Feld zum Anzeigen des Benutzernamens (Login) des FTP-Servercomputers.
Feld zum Anzeigen des Benutzernamens (Login) des FTP-Servercomputers.

FTP-Benutzerkennwort
Feld, um das Kennwort des Benutzernamens (Login) des FTP-Server-Computers
anzuzeigen.

FTP-Verzeichnis des Maschinenfeldes
Feld, um die Adresse des FTP-Serververzeichnisses der Maschine anzuzeigen.

Schaltflache zum Testen der Kommunikation mit einem FTP-Server

Klicken Sie auf die Schaltflache, um die Testkommunikation mit dem FTP-Server
mit den in den Feldeinstellungen "FTP-Transfer" eingegebenen Werten
auszufihren.

COM Port Number Feld der seriellen Schnittstelle
Feld zum Anzeigen der COM-Portnummer der Kommunikationsschnittstelle
"Transfer Serial RS232".

Rate Speed Serial Schnittstellenfeld
Feld zur Anzeige der Geschwindigkeit der Kommunikationsgeschwindigkeit der
Schnittstelle "Transfer Serial RS232".

Feld fur serielle Schnittstellen der Datenbits
Feld zum Anzeigen des Wertes der Schnittstelle "Bit Data Communication”
"Serielle RS232 Ubertragen”.

Paritatsbit seriell Schnittstellenfeld
Feld zum Anzeigen des Wertes der Schnittstelle "Bit Data Communication”
"Serielle RS232 Ubertragen".

Stoppbits seriell Schnittstellenfeld
Feld zum Anzeigen des Werts der Stoppbits der Kommunikation "Transfer Serial
RS232".
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Feld fur die serielle Schnittstelle flr die Flusssteuerung
20) Feld zur Anzeige der Kommunikationsschnittstelle "Transfer Serial RS232".

Test-Kommunikationstaste mit serieller RS232
/aq | Klicken Sie auf die Schaltflache, um den Kommunikationstest mit der seriellen
W%/ | Schnittstelle mit den Werten auszufihren, die in den Feldeinstellungen "Transfer
Serial RS232" eingegeben wurden.

Schaltflache Abbrechen

‘ @' Abbrechen ‘
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
"Maschinen anzeigen" zu schlie3en.
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4.4, Maschinen l6schen

Sl
IDie Funktion "Maschinen léschen" 16scht die im Bereich "Daten registrierter
Maschinen" des Systems "DNCwin" ausgewahlte Maschine.
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5. CNC-Programmmodul bearbeiten

Dieses Formular ist fur die Bearbeitung von CNC-Programmen im "DNCwin" -System
vorgesehen und verflgt Uber zahlreiche Funktionen, um das Bearbeiten von CNC-
Programmen zu erleichtern.

CNC Programm Bearbeiten

aas @e @ = B E B W W o)

CWiadines_Drectory Machine_02\250-25823-2013.cnc

0040 N370Y-82.800 o
0041 N380z-16.900

0042 N390G01z-41.900F360
0043 N400G00Z-16.900

0044 N410z-41.900

0045 N420G01z-61.900F360
0046 N430G002-16.900

0047 N4402-61.900

0048 N450G012-64.055F360
0049 N460G002-16.900

0050 N470253.100

0051 N480X160.000Y-172.800
0052 N490z-16. 900

0053 N500G012-41.900F360
0054 N510G00%-16.900

0055 N5202-41.900

0056 N5306012-61.900F360 @
0057 N540G00Z-16.900

0058 N5502-61. 900

0059 N560G01Z-64.055F360
0060 N570G002-16.900

0061 N580253.100

0062 N530X280.000

0063 N600Z-16.900

0064 N610G012-41.900F360
0065 N620G00Z-16.900

0066 N630z-41.900

0067 N640G01Z-61.900F360
0068 N650G002-16.900

0069 N660Z-61.900

0070 N670G012-64.055F360
0071 N680G002-16.900

0072 N690253.100

0073 N700X430.000Y-262.800
anvaln7107_16 onn

B DNCwin - Nachrichten =]
19:44:56 - Anzahlder Bocke R
H der sig Ziffern, die auf 1 ‘ ‘

| —r—]

M
Unrummeriert Anzahi der Blocke in der Datei
Nurmer d fur die Funkton :0 - e Funkton 10 o
Furkton wirdim gesamten Archv angenendet

» G:\Vathines Directory achine_021250-25623-2013cnc -06/08/2013 19:45:01 - Anzahl der Blocke

b Co\Machines T 45110 - Fige L hinzu -
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Artikel | Beschreibung

Werkzeugleiste Bearbeiten von CNC-Programmen
Die Leiste "CNC-Programme bearbeiten" enthalt Werkzeuge zum Bearbeiten von
CNC-Programmdateien.

[+ N %

BRH
I ' Balken Standardschaltflachen fir CNC-Programmdateien - Zeigt
Schaltflachen fur standardmé&Rige Dateibearbeitungsvorgange an.

= | Funktion Text suchen - Fihrt das Formular aus, um Text im CNC-
Programm zu finden, das im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien im
Fokus ist.

@

Lea Funktion Text ersetzen - Fuhrt das Formular zum Suchen und Ersetzen
/"4 \ von Textim CNC-Programm aus, das im Vorschaubereich von CNC-
\_ "/ | Programmdateien im Fokus ist.

k
Lol

Lalepd

EEL Funktion Leerzeichen hinzufligen oder entfernen - Fihren Sie das
Formular aus, um Leerzeichen zwischen den Anweisungen des CNC-Programms
hinzuzufligen oder zu entfernen, das im Vorschaubereich der CNC-
Programmdateien im Fokus ist.

[LLiselid h
1. 1 .
NOD2.,,
MODR..,

s Funktion Anzahl der Bldcke bearbeiten - Laufendes Formular zum
Umnummerieren und Sortieren der Anzahl der Anweisungsblécke "N" in dem
CNC-Programm, das im Vorschaubereich der CNC-Programmdateien im Fokus ist.

k
I BES

' Funktion Koordinaten | und J in absolut oder inkremental konvertieren -
Fuhren Sie das Formular aus, um die Koordinaten der Anweisungen | und J fir
inkrementelle und absolute Werte in das CNC-Programm umzuwandeln, das im
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func05.1.html
func05.2.html
func05.3.html
func05.4.html
func05.5.html
func05.6.html

Vorschaubereich von CNC-Programmdateien liegt.

k
bt

¥ G T
dnsHr T

WSS Funktion Ubersetzen von Koordinaten der X-, Y- und Z-Achse - Filhren
Sie das Formular aus, um die Koordinaten der Anweisungen X, Y und Z in dem
CNC-Programm zu Ubersetzen, das im Vorschaubereich von CNC-
Programmdateien im Fokus ist.

b
o -

2RI

i ' Funktion Spiegelkoordinaten fur X- und Y-Achse - Fuhren Sie das
Formular aus, um die Koordinaten der X- und Y-Anweisungen in den jeweiligen
Spiegelungswert des CNC-Programms zu konvertieren, das im Vorschaubereich
der CNC-Programmdateien im Fokus ist.

' Funktion Festlegen von Schriftart und Schriftgro3e - fihrt das
Konfigurationsformular fur den Typ und die Gr6Re der Quelldateien von CNC-
Programmen aus, die im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien angezeigt
werden.

' Funktion Einstellen von G-Code-Farben - Fuhrt die Farbeinstellung der
Anweisungen fur den "G-Code" der CNC-Programmdateien durch, die im
Vorschaubereich von CNC-Programmdateien angezeigt werden.

G

B Funktion Meldungen aktivieren und deaktivieren - Aktiviert und
deaktiviert das Formular zur Anzeige der Funktionen, die in den Archiven der CNC-
Programme angewendet wurden, die im Modul "CNC-Programme bearbeiten”
geoffnet wurden.

~~_ | CNC-Programmdateien
2 | | Bereich, in dem sie angezeigt werden, welche CNC-Programme im Modul CNC-
- Programme bearbeiten getffnet sind.
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func05.7.html
func05.8.html
func05.9.html
func05.10.html
func05.11.html

- Mitteilungen
( 3 | | Der Bereich, in dem angezeigt wird, wird in Form von Anzeigefunktionen

- angezeigt, die in den Archiven von CNC-Programmen angewendet wurden, die im
Modul CNC-Programme bearbeiten gedffnet wurden.
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5.1. Standardschaltflachen fur CNC-Programmdateien

99

BRA

S Funktionen zur Standardmanipulation von CNC-Programmdateien zum

Offnen, Erstellen, Speichern und SchlieRen von Dateien fiir CNC-Programme "DNCwin".
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Artikel | Beschreibung
CNC-Programmdatei-Button 6ffnen

_I /| = Klicken Sie auf die Schaltflache "CNC-Programmdatei 6ffnen”, um das
Verzeichnis des Mikrocomputers zu durchsuchen und die Dateien der CNC-
Programme zu suchen, die im Modul "CNC-Programme bearbeiten” im System
"DNCwin" ged6ffnet werden.

Schaltflache "Neue CNC-Programmdatei erstellen”
(2 ) Q@
—r Klicken Sie auf die Schaltflache "Neue CNC-Programmdatei erstellen”, um im

Modul "CNC-Programme bearbeiten" im System "DNCwin" eine neue Datei zu
erstellen.

SchlieRen Sie die CNC-Programmdatei-Schaltflache

(3)

— Klicken Sie auf die Schaltflache "CNC-Programmdatei schlie3en”, um die
Datei zu schlief3en, die sich im Vorschaubereich des Moduls "CNC-Programme
bearbeiten” im System "DNCwin" befindet.

Schaltflache "CNC-Programmdatei speichern”
N = o

~—r Klicken Sie auf die Schaltflache "Save CNC Program File", um die im Fokus
befindliche Datei im Vorschaubereich des Moduls "Edit CNC Programs" im
"DNCwin" -System zu speichern.

Schaltflache Speichern als CNC-Programmdatei
SR, o |
~—r %' Klicken Sie auf die Schaltflache "Als CNC-Programmdatei speichern”, um die
Datei unter einem neuen Namen zu speichern, der im Vorschaubereich des
Moduls "CNC-Programme bearbeiten” im System "DNCwin" im Fokus ist.
Schaltflache Alle Programme speichern CNC-Dateien

@Klicken Sie auf die Schaltflache "Alle CNC-Programmdateien speichern”, um
alle Dateien zu speichern, die im Vorschaubereich des Moduls "CNC-Programme
bearbeiten” im "DNCwin" -System geoffnet sind.
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5.2. Text finden

)

L Funktion "Text suchen", um ein Formular im CNC-Programm zu finden, das im
Vorschaubereich von CNC-Programmdateien im Fokus ist.

Lokalisieren

Finde es : @j

Operationen Richtung

[ Differenziere GroBbuchstaben @ Fiir vorne

[] Ganze Wirter i) Dahinter

[|verwenden Sie F’Iatzhalterzeiche@

[ Ausgewdhlter Text
[ Regulérer Ausdruck

@ Lﬂmlisieren(Lg’\o Abbrechen ‘
= e
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Artikel | Beschreibung

~~,_ | Feld suchen
1 | | Feld zur Eingabe oder Auswahl des Textes, der in dem CNC-Programm enthalten
- sein soll, das im Vorschaubereich der CNC-Programmdateien liegt.

. | Optionen fur den Standort

. 2 | | Feld zur Auswahl der erweiterten Optionen, um die Position des Texts im CNC-
" | Programm zu unterstiitzen, der im Vorschaubereich der CNC-Programmdateien im
Fokus ist.

~~—, |Bereich Richtung Standort
. 3 ) Feld, um die Richtung der Position des Texts im CNC-Programm auszuwahlen, die
- im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien im Fokus ist.

Suchtaste

::x' ;] ‘ @ Lokalisieren _ _ _ ) -

- Klicken Sie auf die Schaltflache "Suchen”, um die Position des
Texts im CNC-Programm zu starten, der im Vorschaubereich der CNC-
Programmdateien im Fokus ist.

Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘ _ _ _

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
"Text suchen" aus dem Modul "CNC-Programme bearbeiten" im System "DNCwin"
zu schliel3en.
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5.3. Ersetzen Sie den Text

zu suchen und zu ersetzen, das im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien im Fokus
ist.

Ersetzen

Finde es : 1 -

Ersetzen durch : -

Operationen Richtung

[ Differenziere GroBbuchstaben @ Fiir vorne @
[ Ganze Wirter ") Dahinter

[T1verwenden Sie Platzhalterzeiche

[T Ausgewihlter Text
[T rReguldrer Ausdruck
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Artikel | Beschreibung

f Feld suchen

' 1 | | Feld zur Eingabe oder Auswahl des Textes, der in dem im Vorschaubereich der
" | CNC-Programmdateien befindlichen CNC-Programm gesucht und ersetzt werden
soll.

’ Durch Feld ersetzen

. 2 ) |Feld, um den Text einzugeben oder auszuwahlen, der den Text des CNC-

" | Programms ersetzt, das im Vorschaubereich der CNC-Programmdateien im Fokus
steht.

Optionen fur den Standort

" 8 | | Feld, um die erweiterten Optionen auszuwéhlen, um das Suchen und Ersetzen von
" | Text in dem CNC-Programm zu unterstiitzen, das im Vorschaubereich von CNC-
Programmdateien im Fokus steht.

7 Bereich Richtung Standort
. ] ) Feld zur Auswahl der Suchrichtung und Ersetzung von Text im CNC-Programm,

“~""| das im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien im Fokus ist.
Schaltflache ersetzen
\ 5 J,: ‘ @ Ersetzen ‘ . . . . )
et Klicken Sie auf die Schaltflache "Ersetzen", um die Suche zu
starten und den Text im CNC-Programm, das im Vorschaubereich der CNC-
Programmdateien angezeigt wird, zu ersetzen.
Schaltflache Abbrechen
::x b ,: ‘ @ Abbrechen ‘
- Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen", um das Formular

"Text ersetzen" aus dem Modul "CNC-Programme bearbeiten" im System
"DNCwin" zu schliel3en.
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5.4. Leerzeichen hinzufligen oder entfernen

k
el |

Lil po
W Die Funktion "Leerzeichen hinzufiigen oder entfernen” fihrt das Formular aus,
um Leerzeichen zwischen Anweisungen des G-Codes im CNC-Programm hinzuzufiigen
oder zu entfernen, das im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien im Fokus ist.

Daten fiir den Vorgang

() Leerzeichen hinzufiigen @ i@ Entfernen Sie Leerzeichen

@ Uberall im Archiv anwenden @

71 Ubernehmen Sie von der Linie |1 % his |1 %

Ubernehmen @Ahhrechen ‘
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Artikel | Beschreibung

Wahlen Sie Funktion hinzufiigen oder entfernen

"1 ) Bereich zur Auswahl der Option "Leerzeichen hinzufiigen” oder "Leerzeichen
" | entfernen" zwischen den Anweisungen des G-Codes im CNC-Programm, das im
Vorschaubereich der CNC-Programmdateien im Fokus steht.

Auswahl der Linienanwendung
7 a % | Bereich zum Auswahlen der Zeilen, in denen die Funktion zum Hinzufligen oder
'x,z /| Entfernen von Leerzeichen zwischen den Anweisungen des G-Codes im CNC-
- Programm verwendet wird, das im Vorschaubereich der CNC-Programmdateien im
Fokus ist.

Schaltflache anwenden

:zka ,] ‘ @ Ubernehmen | ) ) . . i _

aal Klicken Sie auf die Schaltflache "Ubernehmen”, um die Funktion
"Leerzeichen hinzufligen oder entfernen™ in dem CNC-Programm auszufiihren, das
im Vorschaubereich der CNC-Programmdateien im Fokus ist.

Schaltflache Abbrechen

=y ‘ @ Abbrachen ‘ _ _ _ )

- Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
"Hinzufugen oder Entfernen von Leerzeichen" des Moduls "CNC-Programme
bearbeiten” im System "DNCwin" zu schlieRen.
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5.5. Anzahl der Blocke bearbeiten

NODD...,
NODT..,
NODZ..,
WD,

L Funktion "Bearbeitungsnummern der Bausteine bearbeiten" zur Umnummerierung und

Sortierung des "N" -Befehls G-Code der Anzahl der Satze des CNC-Programms, die im
Vorschaubereich von CNC-Programmdateien im Fokus stehen.

Daten fiir den Vorgang

[¥] Anzahl der Stellen : 1 @ %

[¥] Neunummerieren

Startblock Mummer : 0

G
2)E
Erhihungswert : 10 o %
@ Uberall im Archiv anwenden @

") Ubernehmen Sie von der Linie |1 % his

@ Ubermehmen Abbrechen

(¥
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Anzahl der Ziffernfelder
/4 \ | Feld zur Auswahl der Funktion und Anwendung des Einfiigens der Mindestanzahl
-.\_'I /| von signifikanten Stellen fur den "N" -Befehl G-Code der Anzahl der Satze des
' CNC-Programms, die im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien im Fokus
stehen.

Nummer des Anfangsblockfeldes

' 9 ) Feld zur Eingabe der Startsatznummer firr "N" G-Code-Anweisung, dass die erste
" | Zeile des CNC-Programms, das im Vorschaubereich der CNC-Programmdateien
im Fokus steht, angewendet wird.

. Feld Wertinkrement
[ § | Feld zur Eingabe des Wertes, der um einen Block erhéht werden soll, um den G-
" | Code der Anweisung "N" in dem CNC-Programm anzuwenden, das im
Vorschaubereich der CNC-Programmdateien liegt.

Auswahl der Linienanwendung

" § ) Bereich, um die Zeilen auszuwahlen, in denen die Funktion "Anzahl der Blocke
" | bearbeiten" in dem CNC-Programm angewendet wird, das im Vorschaubereich
von CNC-Programmdateien im Fokus ist.

Schaltflache anwenden

::\5 J,: ‘ @ Ubernehmen | ) ) . ) .

- Klicken Sie auf die Schaltflache "Ubernehmen”, um die Funktion
"Bearbeiten der Blocknummern" im CNC-Programm auszufihren, das im
Vorschaubereich der CNC-Programmdateien im Fokus ist.

Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
"Bearbeiten der Blocknummern" des Moduls "CNC-Programme bearbeiten™ im
System "DNCwin" zu schlief3en.
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5.6. Konvertieren Sie die Koordinaten | und J in absolut oder inkrementell

k
14 AES

L Die Funktion "Koordinaten | und J in absolut oder inkremental konvertieren" fiihrt

das Formular aus, um die Koordinaten der Anweisungen

und "J" inkrementell in absolut

oder umgekehrt umzuwandeln, und zwar im CNC-Programm, das im Vorschaubereich von
CNC-Programmen im Fokus steht Dateien.

Daten fiir die Konvertierung

@ Konvertiere Koordinaten "I", "1" in Absolut

(71 Konvertiere Koordinaten "I", "1" in Inkremental

[ Fiigen Sie "+" -Zeichen zu positiven Koordinaten hinzu

(@)

i@ Oberall im Archiv anwenden

") Ubernehmen Sie von der Linie |1 %

O

Ll
1 =

@ Ubernehmen

@ Abbrechen ‘
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Artikel | Beschreibung

Auswahlfunktion In Absolut oder Inkremental konvertieren
/4 \ | Bereich zur Auswahl der Option "In absolute Koordinaten konvertieren" oder
1_:'_{! "Koordinaten inkremental konvertieren": Die Koordinatenwerte der Anweisungen
und "J" G-Code im CNC-Programm, das im Vorschaubereich von CNC-
Programmdateien liegt .

Auswahl der Linienanwendung

2 | Bereich zur Auswahl der Zeilen, in denen die Funktion "Koordinaten | und J in

- absolut oder inkremental konvertieren" in dem CNC-Programm angewendet wird,
das im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien im Fokus ist.

Schaltflache anwenden

i\qa ,: ‘ @ Ubernehmen | _ _ . _ _
- Klicken Sie auf die Schaltflache "Ubernehmen”, um die Funktion

"Koordinaten | und J in Absolut oder Inkremental konvertieren" im CNC-Programm

auszufuhren, das im Vorschaubereich der CNC-Programmdateien liegt.

Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘ _ _ _

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
zu schlieRen. "Konvertieren Sie die Koordinaten | und J in absolut oder
inkrementell" des Moduls "CNC-Programme bearbeiten” im System "DNCwin".
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5.7. Ubersetzen Sie die Koordinaten der X-, Y- und Z-Achse

k

20
W EH
anHhE

LY Funktion "Koordinaten X-, Y- und Z-Achse iibersetzen", um die Koordinaten der
Richtungen X, Y und Z im CNC-Programm zu Ubersetzen, das im Vorschaubereich von

CNC-Programmdateien liegt.

Daten fiir die Konvertierung

Inkrement zum X-Achsen-\Wert @ hU
Inkrement zum Y-Achsenwert : 12
Inkrement zum Z-Achsen-Wert : 3,3

[ Fiigen Sie "+" Zeichen in positiven Koordinaten hinzu

o

@ Uberall im Archiv anwenden

@

71 Ubernehmen Sie von der Linie |1 %

e [ad
L) 1 E]

@ Ubermnehmen

@Q Abbrechen ‘
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Artikel | Beschreibung

- Inkrementwert X-Achsenfeld

‘1 ) | Feld zur Auswahl der Anwendungsfunktion und Einfiigen des zu

" inkrementierenden Wertes koordiniert den G-Code "X" der X-Achse im CNC-
Programm, das im Vorschaubereich der CNC-Programmdateien liegt.

- Increment Value Y Axis Field

9 ) | Field to select the application function and insert the value to be incremented
| coordinated the "Y" instruction G code of the Y axis in the CNC program that is in
focus in the preview area of CNC programs files.

. Inkrementierungswert Y-Achsenfeld

" 8 ) | Feld zur Auswahl der Anwendungsfunktion und Einfiilgen des zu steigenden
" | Wertes koordiniert den G-Code "Z" der Z-Achse in das CNC-Programm, das im
Vorschaubereich von CNC-Programmdateien liegt.

Auswahl der Linienanwendung

( § ) Bereich zur Auswahl der Linien, in denen die Funktion "Koordinaten der X-, Y- und
" | Z-Achse Ubersetzen" in dem CNC-Programm angewendet wird, das im
Vorschaubereich von CNC-Programmdateien im Fokus ist.

Schaltflache anwenden

i\ﬁﬁ ,: ‘ @ Ubernehmen | _ _ . _ _
- Klicken Sie auf die Schaltflache "Ubernehmen”, um die Funktion

"Koordinaten der X-, Y- und Z-Achse Ubersetzen" in dem CNC-Programm

auszufuhren, das im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien im Fokus ist.

Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Formular
"Koordinaten der X-, Y- und Z-Achse" des Moduls "CNC-Programme bearbeiten”
im System "DNCwin" zu schliel3en.
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5.8. Spiegelkoordinaten der X- und Y-Achsen

~
PR

F-2H¥I

aidDie Funktion "Koordinaten von X- und Y-Achsen spiegeln” fihrt das Formular aus,
um die Koordinaten der X- und Y-Anweisungen in den jeweiligen gespiegelten Wert des
CNC-Programms umzuwandeln, das im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien liegt.

Daten fiir die Konvertierung

[/ wenden Sie Spiegeln auf X-Achse an

Ubernehmen Sie die Spiegelung auf der Y-Achse

Ersetzen Sie den Code G02 durch G023 @
Ersetzen Sie den Code GO3 durch G0D2

[] Ersetzen Sie den Code G41 durch G42

[ | Ersetzen Sie den Code G42 durch G41

[ Fiigen Sie "+" -Zeichen zu positiven Koordinaten hinzu

@ Uberall im Archiv anwenden @

(") Ubernehmen Sie von der Linie 1 = 1 =

@Uhernehmen @Ahhrechen ‘
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.. | Flachenkonvertierungsoptionen Spiegeln

(1 ) | Feld zur Auswahl der Optionen fur die Spiegelungsbefehle X und Y, die sich auf
" | die X- und Y-Achsen beziehen, und die Umkehrung des G-Codes im CNC-
Programm, das im Vorschaubereich der CNC-Programmdateien im Fokus steht.

.. |Auswahl der Linienanwendung

[ 9 ) Bereich zur Auswahl der Linien, in denen die Funktion "Spiegeln der Koordinaten
" | X-und Y-Achse" in dem CNC-Programm angewendet wird, das im
Vorschaubereich von CNC-Programmdateien im Fokus ist.

Schaltflache anwenden

i\ﬂa ,: ‘ @ Ubernehmen | _ _ . _ _

- Klicken Sie auf die Schaltflache "Ubernehmen”, um die Funktion
"Spiegeln der Koordinaten X- und Y-Achse" im CNC-Programm auszuftihren, das
im Vorschaubereich der CNC-Programmdateien im Fokus ist.

Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen", um das Formular
"Spiegeln der Koordinaten X- und Y-Achse" des Moduls "CNC-Programme
bearbeiten” im System "DNCwin" zu schlieRen.
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5.9. Festlegen von Schriftart und Schriftgrél3e

A

LELEESdFunktion "Schrifttyp und Schriftgrad einstellen” auf die Art und GréRe der
Schriftart-Konfigurationsdateien fir CNC-Programme, die im Vorschaubereich von CNC-
Programmdateien angezeigt werden.

CNC-Dateiguelldaten

Schriftartname : Courier New ®v

Schriftgrafe : 25 G)%

N10X2Y3Z4

@p Uhernehmemo Abbrechen ‘
\__/
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. Feld fur Schriftnamen
(1 ) | Feld zum Auswahlen des Typs der Schriftart Name des Texts, der auf CNC-
" | Programme angewendet wird, die im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien
angezeigt werden.

.. | SchriftgréRenfeld

([ 2 ) Feld zur Auswahl der SchriftgroBe des Texts, der auf CNC-Programme

" | angewendet werden soll, die im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien
angezeigt werden.

- Bereich Beispielschrifttyp und Schriftgrad

[ 8 ) Anzuzeigendes Feld, das mit ausgewahlten Optionen formatiert ist. Typ und
" | SchriftgréRe, die in CNC-Programmen angewendet werden, die im
Vorschaubereich von Text von CNC-Programmdateien angezeigt werden.

Schaltflache anwenden

I«* 4 \:: ‘ @ Ubernehmen . . . . - " . .

\__/ Klicken Sie auf die Schaltflache "Ubernehmen”, um die Funktion
"Einstellung von Schrifttyp und SchriftgroRe” in den Archiven von CNC-
Programmen auszufihren, die im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien
angezeigt werden.

Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen", um das Formular
"Setup-Typ und SchriftgroRe" des Moduls "CNC-Programme bearbeiten" im
System "DNCwin" zu schlie3en.
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5.10. Einstellen der G-Code-Farben

WL Die Funktion "Einstellen der G-Code-Farben" fuhrt die Farbeinstellung der
Anweisungen des "G-Codes" der CNC-Programmdateien durch, die im Vorschaubereich
der CNC-Programmdateien angezeigt werden.

Farben Muster fiir den G-Code

Funktion A : clBlack Funktion T : clPurple

Funktion B : $00004000 Funktion ¥ : clBlue
Funktion C : clNavy Funktion ¥ : $00004F00
Funktion Z : clRed

Funktion%s : $00FFB2BY

Funktion F : $00000040
Funktion G : $00A00000
Funktion I: clBlack Funktion # : clGray
Funktion J : $000080FF Funktion <> $00FFB9B2
Funktion K : $000080FF Funktion () : $00FFB9BS
Funktion M : clOlive Funktion {} @ $00FFB9BY
Funktion N : clBlack Funktion [] : $00FFB9BS

Funktion R : clBlack

ONsluisiul [ul | ] 1

Funktion S : $0000B0FF

ok ok AR ARt bl

@‘:@ Uhernehme@@ Abbrechen ‘
e
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.. | Farbstandards fur das G-Code-Feld
(1 ) | Feld zur Auswahl des entsprechenden Farbanweisungs-G-Codes, der in CNC-
" | Programmen angewendet wird, die im Vorschaubereich von CNC-
Programmdateien angezeigt werden.

Schaltflache anwenden

i\ﬂz ,: ‘ @ Ubernehmen | _ _ . _ _

- Klicken Sie auf die Schaltflache "Ubernehmen”, um die Funktion
"G-Code-Farben einstellen” in den Archiven von CNC-Programmen auszufihren,
die im Vorschaubereich von CNC-Programmdateien angezeigt werden.

Schaltflache Abbrechen

‘ @ Abbrechen ‘

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen", um das Formular
"Einstellen der G-Code-Farben" des Moduls "CNC-Programme bearbeiten™ im
System "DNCwin" zu schliel3en.
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5.11. Nachrichten aktivieren und deaktivieren

D
s Die Funktion "Meldungen aktivieren und deaktivieren” fuhrt eine Funktion zum
Aktivieren und Deaktivieren des Formulars aus, um die Funktionen anzuzeigen, die in den

Archiven von CNC-Programmen angewendet wurden, die im Modul "CNC-Programme
bearbeiten” im System "DNCwin" gedffnet wurden.
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